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1. Introduction
Le Cirad a mis au point deux appareils de détection du collage, le H2SD et le SCT. Ces appareils 
sont aujourd’hui fabriqués et vendus par la société Sydel (625 rue de la Croix Verte, 34196 
Montpellier cedex 5). Sydel a sollicité le Cirad pour participer à la présentation des deux 
machines, pour la première fois, à une exposition internationale de machines textiles. Cette 
manifestation a eu lieu au Caire, en Egypte, dans le cadre de la 9eme Exposition Internationale 
Africaine Arabe pour le textile, Machines et Accessoires de Broderie et de Couture, qui s’est 
tenue du 9 au 16 mai 2005.

2. Objectif de la mission
Les appareils de thermodétection sont surtout connus dans le domaine de la recherche . Ainsi, 
Sydel a pris l’initiative de présenter le H2SD et le SCT dans une exposition internationale de 
machines textiles afin de promouvoir leur commercialisation. Le Cirad a contribué à cette 
manifestation en présentant, dans un diaporama, ses travaux sur le collage qui ont conduit à la 
conception des équipements présentés.

3. L’exposition
L’exposition a duré 4 jours du jeudi 12 mai au dimanche 15 mai 2005. L’ouverture publique était 
de 10h à 21h30 non stop.
Cette exposition a regroupé 29 pays, dont la France, et représentait 457 compagnies. La France a 
présenté 16 compagnies, dont Sydel. Nous avons partagé le stand de la compagnie égyptienne 
Zeineldein & Co, à qui nous avons récemment vendu un appareil H2SD. Ce stand a regroupé 
aussi la compagnie SDL ATLAS que nous connaissions bien sous l’ancien nom SDL, fabricant 
de maturimètres (FMT1, FMT3, MICROMAT), et de fiberblender. Ci-dessous, la composition 
des compagnies au stand de Zeineldein, la liste de tous les pays participants et deux photos des 
stands :

Zeineldein & Co

Noms Fonctions-
Dr Hossny Zeineldein Chairman
Hisham Zeineldein Export/import Manager
Mohamed Abdel el Faher Mecanical Engineer
Hassan Komsan Electronic Engineer

Engineer
Engineer

Sydel et Cirad

Noms Fonctions
Daniel FUENTES Responsable d'atelier
Serge LASSUS Assistant de laboratoire

SDL ATLAS

Noms Fonctions
Chris Lawler Sales Manager
Frank Sales Engineer
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Pays participants

Ordre Pays Nombre de Compagnies
1 Australie 1
2 Autriche 1
3 Belgique 4
4 Chine 47
5 République Tchèque 4
6 France 16
7 Allemagne 67
8 Grèce 1
9 HongKong 2
10 Hongrie 3
11 Inde 31
12 Irlande 2
13 Italie 90
14 Japon 11
15 Corée 15
16 Malaisie 1
17 Pays-Bas 2
18 Norvège 1
19 Russie 1
20 Singapour 1
21 Slovénie 1
22 Espagne 13
23 Suède 3
24 Suisse 16
25 Syrie 2
26 Taiwan 24
27 Turquie 65
28 Royaume-Uni 18
29 Etats-Unis 14

Total 457
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Stand de Zeineldein & Co

Vue de dessus des stands Hall N° 3
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4. Collage en Egypte
Le coton produit dans le pays ne pose pas de problème de collage . Cependant, pour satisfaire ses 
besoins en production textile, l’Egypte importe des cotons, notamment ceux de Soudan, qui 
présentent parfois des problèmes de collage importants. Ainsi, ces types de cotons provoquent 
des perturbations dans le fonctionnement des machines et réduisent la qualité du produit fini. 
Devant ces impacts négatifs, le ministère de l’industrie et la chambre des patrons et des 
industriels travaillent fortement pour résoudre ces problèmes.

5. Contacts et demandes
Nous avons eu, durant les deux premiers jours de l’exposition, beaucoup de visiteurs et un peu 
moins durant les deux jours suivants. Notre stand sur l’analyse du collage a été très sollicité et 
des questions ont été posées par les conseillers auprès de ministères de l’industrie et 
d’ambassades, des acheteurs et vendeurs de coton, des filateurs, et des étudiants...
Principales questions :

• Qu’est-ce que c’est le collage ?
• Comment détecte-t-on le collage ?
• A quoi servent les appareils de détection du collage H2SD et SCT ?
• Quel est le nombre de tests d’échantillons par jour par H2SD et par SCT ?
• Comment interprète-t-on les résultats affichés à l’écran?
• Comment utilise-t-on les résultats donnés par H2SD en filature ?
• A partir de quel seuil le collage peut-il poser problème en filature ?
• Un tableau de niveau de collage existe-t-il ?
• Connaît-on le certificat de qualité de coton non collant pour importation en zone 

européenne ?

Liste des organismes rencontrés

Pays Organisme Nom Fonctions
Egypte Zeineldein & Co Dr. Hossny Zeineldein Chairman
Egypte Zeineldein & Co Hisham Zeineldein Export/lmport Manager

Egypte

MISR SPINNING & WEAVING 
CO. MEHALLA EL - KUBRA - 
EGYPT Eng. MAHHOUD EL - GEBALY

Council board member
Deputy executive directo

Egypte
SAB Trading Co. General Trading 
Domestic & Int'l Sobhi Manini President

Egypte The Bridge Fawzy Abdallah Managing Director

Egypte University Dr. Eng. Adel Abdel - Halim
Professor, textile technol 
Consultant, Textile Indus

Egypte
(MASS) The Egyptian Spanish 
Spinning Weaving Indust Co. TAREK - EL -TANANY Director

Egypte
Agricultural Research Center 
Cotton Research Institute

Dr. Mohamed Abdel Rahman El 
Sayed

Research in Cotton Spin 
Research Dept.

Egypte
MYMSA APTOS 
TECHNOLOGIES Eng. Mohamed Hassan Division Manager

Egypte MYMSA Eng. Anas El Menoufi Engineer
Egypte Dayem Tex Co. DTC Eng. ADEL MOHAMED IBRAHIM Engineer

Egypte
SAID MOHAMED KHAKIL SONS 
CO. ELSHAYAL Director

CIRAD-DIST
Unité bibliothèque
Lavalette
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Angleterre SDL ATLAS Chris Lawler Sales Manager
Angleterre SDL ATLAS Frank Sales Engineer
Chine Xuanhua News Agency SONG NAN Marketing Manager
Malawi Malawi Embassy M.C. Kamoto (Ms) Commecial Counsellor
Turquie OSKAR Hüseyin ATOSOY Director

6. Conclusion
Les quatre jours d’exposition ont été très riches au niveau des contacts avec certains partenaires. 
Ils peuvent éventuellement déboucher sur la vente des appareils H2SD et SCT dans un avenir 
proche ou sur des demandes d’expertise dans le domaine du collage. Le Cirad et Sydel viennent 
en effet de recevoir une demande de la part de l’Ambassade du Malawi sur l’achat éventuel de 
deux à quatre appareils SCT ou H2SD.

Nous avons été surpris par le manque de connaissances des visiteurs sur les appareils de H2SD et 
de SCT, bien qu’il y ait plus de 130 SCT actuellement dans le monde et 7 H2SD (en comptant 
celui de l’exposition).

Cela confirme que les appareils H2SD et SCT sont connus dans le domaine de la recherche mais 
peu dans le monde industriel. La présence de ces deux appareils à l’exposition a été très positive. 
Nous avons pu expliquer plus clairement les problèmes liés au collage et montrer que le Cirad et 
Sydel disposent d’appareils capables de détecter et quantifier le collage et de fournir les tailles 
des défauts correspondantes (petit, moyen, grand).
Ainsi, les appareils H2SD et SCT sont des outils très utiles aux industriels. Ils permettent de 
contrôler le degré du collage du coton au moment de la vente ou de l’achat des balles de coton, 
de vérifier toutes les balles avant leur transformation afin de pouvoir mélanger judicieusement le 
coton des balles collantes avec celui des balles non collantes pour constituer des lots peu 
collants, d’éviter ainsi des perturbations dans le fonctionnement des machines de filature et de 
produire du fil de meilleure qualité.

Cependant, pour convaincre les acheteurs potentiels, le Sydel et le Cirad doivent fournir plus de 
renseignements sur la relation entre les résultats donnés par le H2SD et le SCT et le risque de 
collage en filature. Il s’agirait d’établir un tableau indiquant à partir de quel nombre de points 
collants, il peut y avoir des risques de collage en la filature. En effet, l’acheteur ne voit pas 
l’utilité d’acheter un appareil de détection du collage pour lui montrer seulement les points et les 
tailles des points collants sans indication supplémentaire.
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Annexe 1 :

Les cartes de visites
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Hossny Zeineldein
Chairman

4 Amman Sq., Shooting Club, Dokki 12311 Giza, Egypt 
Tel.: (+202) 7604632 / 33 / 3368799 - Fax: (+202) 7602246 

E-mail: hzein@zeineldein.com 
www.zeineldein.com

Hisham Zeineldein
Export/lmport Manager

4 Amman Sq., Shooting Club, Dokki 12311 Giza, Egypt 
Tel.: (+202) 7604632 / 33 / 3368799 - Fax: (+202) 7602246 

E-mail: hiszein@zeineldein.com 
www.zeineldein.com

mailto:hzein@zeineldein.com
http://www.zeineldein.com
mailto:hiszein@zeineldein.com
http://www.zeineldein.com


Aptos
technologies

Engineer

Mohamed Hassan
Division Manager

Engineer

Anas El Menoufi

1, Abdel-Wahab Selim St Tel.: +20 (0) 2 52 61 888 / 999
P.O. Box 705 Maadi Fax:+20 (0) 2 52 61 666
11431 Cairo - EGYPT Mobile : +20 (0) 12 211 14 51

amenoufi@mymsa.com.eg

1, Abdel-Wahab Selim St. Tel.: +20 (0) 2 52 61 888 / 999
P.O. Box 705 Maadi Fax: +20 (0) 2 52 61 666
11431 Cairo - EGYPT Mobile :+20 (0) 10 689 49 46

APTOS@mymsa.com.eg

Tel: 44 161 480 8485
Fax: 44 161 480 8580
www.sdlatlas.com

PO Box 162, Crown Royal, 
Shawcross St, Stockport SK1 3JW, 
England

Chris Lawler
Sales Manager

clawler@sdlatlas.com

Al Ameen
Trading Corporation (Private) Ltd.

F-2/Z-7, S.I.T.E.,
P.O. Box: 5488
Karachi - 75730. Pakistan.
Tele : (021)2580545/46-2568849 

2580684/85 
2582732/33

Fax : 2568848
E-mail : alameen-dist@cyber.net.pk

Engineers & Manufacturer’s 
representatives.
Distributors of
Clariant colours and chemicals

Agricultural Research Center 
Cotton Research Institute

Dr. Mohamed Abdel Rahman El Sayed
Cotton Spinning Research Dept.

K.M. Iqbal Director

e.mail: mohamednegm@hotmail.com
TeL:(202) 774-1539
Fax:(2O2) 572-5035
9 Gamaa St.,Giza, Egypt.

Hossny Zeineldein
Chairman

Dr. Eng.

Adel Abdel-Halim
Professor, textile technology
Consultant,Textile Industries

4 Amman Sq„ Shooting Club, Dokki 12311 Giza, Egypt 
Tel.: (+202) 7604632 / 33 / 3368799 - Fax: (+202) 7602246 

E-mail: hzein@zeineldein.com 
www.zeineldein.com

Tel. & Fax: 02/2742136 Mob: 0101756670
E mail : dradel43@hotmail.com

E-commerce Executive Market 
Export - Import 
World Products

Cairo - Egypt

Fawzy Abdallah
Managing Director

Dayem Tex Co.
Poly Tex Spinning , Printing 
Knitting , Embroidery and Finishing

Eng. ADEL MOHAMED IBRAHIM
Electrical & Instrumentation Manager

P.O.Y PLANT

E-mail: Bridge_fawzy@yahoo.com
Fawzy_abdallah@hotmail.com Tel.&Fax : 0020-2-2751223

Cairo Address 
852 Port Said St. 
Wailly El-Kabbir 
Tel : 4822558 

2827391

10 th of Ramadan City
Industrial Area (A1)
Tel : 0020 (015)411333-411444-411555
Fax: 0020 (015) 411114
P.O. Box : 65
E-mail : dayemtx @ Zeus . starnet. com. eg

mailto:amenoufi@mymsa.com.eg
mailto:APTOS@mymsa.com.eg
http://www.sdlatlas.com
mailto:clawler@sdlatlas.com
mailto:mohamednegm@hotmail.com
mailto:hzein@zeineldein.com
http://www.zeineldein.com
mailto:dradel43@hotmail.com
mailto:Bridge_fawzy@yahoo.com
mailto:Fawzy_abdallah@hotmail.com


M.C. Kamoto (Ms)
Commercial Counsellor

MALAWI EMBASSY 
3, El Ismailia Street 
off Micheal Bakhoum 
Dokki, Cairo, Egypt

Tel.&Fax: 7480929 / 3353948
E-mail : margaretkamoto@hotmail.com

Xinhua News Agency
Middle East Regional Bureau

SONG NAN
Marketing Manager

2 Musa Galal Square 
Mohandessin
Cairo. Egypt

Tel: 3049230-1801
Mobile: 0123174558
Fax: 3448952

SAB Trading Co. 
General Trading 
Domestic & Int'l Sobhi Manini

president

800 Briar Creek Dr. - Suite 207 EE / Charlotte NC.28205.U.S.A 
Tel: 704-333-3515 - Fax: 704-333-3501

E-mail: sobhi@sabtradingcompany.com

The Egyptian Spanish Spinning Weaving Indust Co. 

(Mass) S.A.E.

mailto:sobhi@sabtradingcompany.com


Annexe 2 :

Présentation d’un diaporama sur le collage 
à la 9eme exposition ITCE 

de matériel textile au Caire :

Stickiness
Causes and consequences, measurements 

with SCT and H2SD thermodetector 
(B. Bachelier, R. Frydrych, S. Lassus)
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Stickiness

Centre 
de  coopération 
Internationale 
en recherche 
 agronomique
 pour Ie 

^développement

Causes and consequences, 
measurements

with SCT and H2SD 
thermodetector

CIRAD
Unit Research:

Quality and Cotton Production

Plan of presentation

/ Causes of stickiness

 / Effects and economic incidence of stickiness

/ Thermo-detection methods : SCT and H2SD 

/ Results of measurement 

 / Relations with spinning process
 / Stickiness effects on fiber quality measurement 

Causes of stickiness
Stickiness during the spinning process may 

be caused by:
• various contaminants
• physiological sugars
• entomological sugars

- produced by some insects

Causes of stickiness
Aphids (Aphis gossypii)

Causes of stickiness
White flies (Bemisia tabaci)

Causes of stickiness
Stickiness during the spinning process may 

be caused by:
• various contaminants
■ physiological sugars
• entomological sugars or honeydew

- produced by some insects (aphids, 
white flies, aleurods, cochineals)
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Causes of stickiness
Mature boll covered with honeydew

Causes of stickiness
Stickiness during the spinning process may 

be caused by:
• various contaminants
• physiological sugars
• entomological sugars or honeydew
-  produced by some insects (aphids, 

white flies, aleurods, cochineals) 
mix of reducing monosaccharides 
(glucose, fructose) and non reducing 
polysaccharides (sucrose, trehalulose, 

 melezitose) 

Causes of stickiness

• The most important cause of stickiness is 
due to these entomological sugars.

• Honeydew has now become one of the 
main contaminants present in cotton

• Sticky points remain in the cotton from the 
field up to the spinning process where 
they cause production and quality losses.

Causes of stickiness
Sticky points in cotton fiber

Causes of stickiness
Sticky point with fibers attached

Causes of stickiness
Sticky points with fibers attached
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Causes of stickiness
Sticky point with fibers attached

Causes of stickiness

Honeydew induces important researches in 
the world, through 2 main working groups: 
 -ICCMT (International Committee on

Cotton Testings Methods) within the
ITMF 

-SCAT (Sticky Cotton Action Team) 
within the USA

The CIRAD Cotton Research Unit works on 
this entomological stickiness,

Plan of presentation

/ Causes of stickiness

/ Effects and economic incidence of stickiness

/ Thermo-detection methods : SCT and H2SD

' Results of measurement

/ Relations with spinning process

/ Stickiness effects on fiber quality measurement

W Effects and economic incidence
At the production stage:

- increase of production costs
• decrease of the yield (kg/ha)
• increase of the protection cost 

-decrease of the ginning out-turn 
- discount on the selling price 

A global annual loss of billiòns USS

 
 Effects and economic incidence

At the spinning stage:

• Perturbations by:
- machine saturation
-web. sliver, yarn breakage

 Effects and economic incidence
At the spinning stage:

• Perturbations by:
- machine saturation
- web, sliver, yarn breakage

• Consequences.
- loss of quality of yarns
- increase of cleaning stages
- cost of stickiness: 1 to 2.5 USS / kg of yarn

   (source SGIGF)
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Effects and economic incidence
Sticky nep in yarn

Effects and economic incidence
Process nep due to stickiness

Plan of presentation

/ Causes of stickiness

/ Effects and economic incidence of stickiness

/ Thermo-detection methods : SCT and H2SD

/ Results of measurement 

 / Relations with spinning process

/ Stickiness effects bn fiber quality measurement

Sticky Cotton Thermodetector

Sticky Cotton Thermodetector Sticky Cotton Thermodetector

Procedure : install first foil
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Sticky Cotton Thermodetector

Procedure : opener

Sticky Cotton Thermodetector

Procedure : taking fiber web

Sticky Cotton Thermodetector

Procedure : install second foil

StickyCotton Thermodetector

Procedure : apply hot pressure

Sticky Cotton Thermodetector

Procedure : apply cold pressure

Sticky Cotton Thermodetector

Procedure : after 60 minutes 
separate aluminum foils
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Sticky Cotton Thermodetector

Procedure : clean aluminum foils

Sticky Cotton Thermodetector

Procedure : count sticky points

High Speed Stickiness Detector  High Speed Stickiness Detector

Principle of the H2SD with five working stations

High Speed Stickiness Detector

Rotor opener, front view

High Speed Stickiness Detector

Rotor opener, side view, sample being prepared

6

CIRAD-DIST
Unité bibliothèque
Lavalette



High Speed Stickiness Detector

Rotor opener, front view, 
sample ready to be laid on the aluminium foil

High Speed Stickiness Detector

Hot and ambient temperature plates

High Speed Stickiness Detector

Pad sucking system

High Speed Stickiness Detector

Cleaning of the aluminium foil by a rotary cleaner

 
 High Speed Stickiness Detector

Image analysis principle

High Speed Stickiness Detector

Image analysis box, side view
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High Speed Stickiness Detector

Image analysis box opened, view from top

 High Speed Stickiness Detector

Rack containing a computer, 
electronic boards and an automaton

Results of measurement
Relation between H2SD and SCT

 Results of measurement
Non-contamination between successive H2SD samples

 Results of measurement
Non-contamination between successive H2SD samples

 Results of measurement
Non-contamination between successive H2SD samples
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Results of measurement
Repeatability of H2SD stickiness counts

Results of measurement
Reproducibility of H2SD stickiness counts

Plan of presentation

/ Causes of stickiness

/ Effects and economic incidence of stickiness

Thermo-detection methods : SCT and H2SD

/ Results of measurement

/ Relations with spinning process

Stickiness effects on fiber quality measurement

Relations with spinning process
Card efficiency vs H2SD # sticky points

 Relations with spinning process
Drawing frame efficiency vs H2SD # sticky points

 Relations with spinning process
Roving frame efficiency vs H2SD # sticky points
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 Relations with spinning process
Spinning frame (SF) efficiency vs H2SD # sticky points

 Relations with spinning process
Open-end spinning efficiency vs H2SD # sticky points

Relations with spinning process
Ring spun yarn quality vs H2SD # sticky points

 Relations with spinning process 
Ring spun yarn quality vs H2SD # sticky points

Relations with spinning process
Yarn quality vs H2SD # sticky points

Plan of presentation

/ Causes of stickiness

Effects and economic incidence of stickiness

Thermo-detection methods SCT and H2SD

/ Results of measurement 

/ Relations with spinning process 
/ Stickiness effects on fiber quality measurement
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High Volume Instrument

Thank you 

for 

your attention
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