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• Principe de collage du bois

Le collage consiste à assembler deux morceaux de bois, 
à l’aide d’un produit non métallique agissant par adhésion 
sur l’une et l’autre des surfaces tout en se rigidifiant.

Exemples de liaison par collage

 Exemples d'assemblages Exemples d’assemblages

• Principe de collage du bois Différents types de colles

Une colle ou un adhésif est une composition capable de maintenir 
des matériaux par adhérence.

Le mot « colle » était à l’origine employé pour des produits d’origine 
naturelle (végétale ou animale). Aujourd’hui les mots « colle » ou 
« adhésif » sont utilisés pour parler de produits chimiques constitués 
de un ou plusieurs composants et qui se présentent sous forme 
liquide, poudre ou solide.

En fonction de leur nature chimique, les adhésifs se classent suivant 
deux grandes catégories :

Thermodurcissable : colle qui une fois polymérisée ne peut retrouver 
son état initial sous une action physique quelconque.

Thermoplastique : colle qui peut de façon répétée être ramollie sous 
l’action de la chaleur et durcir en refroidissant ( en restant dans une 
gamme de températures caractéristiques du produit).



Différents types de colles

Origine végétale

- gommes naturelles

- colles à base d’amidon (colle amylacées)

Origine animale

- colle de peau, d’os

- colle de poisson

- colle de caséine

(utilisation contreplaqués, avion en bois, lamellés collés,...)

Adhésifs thermoplastiques 

- Colles vinyliques mono composant (émulsion d’acétate de polyvinyle)

- Colles vinyliques bi composant

- Colles thermofusibles « Hot melt » (copolymère éthylène acétate de 
vinyle, polyamides,polyoéfines,...

 Adhésifs thermodurcissables 

- Colle phénol formol (PF)

- Colle urée formol (UF)

- Colle mélamine urée formol (MUF)

- Colle résorcine formol / résorcine phénol formol

- Colle isocyanate

- Colle epoxyde

- Colle polyurethanne mono ou bi composant

 Choix d’un adhésif 

La sélection d'un adhésif se fait à partir de critères 
techniques et financiers :
-Tenue mécanique demandée

-collage de positionnement (non structure = parquet,...)

-collage sollicité mécaniquement (structure = poutre, 
chaise...)

-Mise en œuvre

- durée de vie du produit

- mode d’encollage (manuel, machine,...)

- temps d’assemblage

- mode et durée de pressage

 Choix d’un adhésif (suite) 

- Pérennité de l’assemblage (du collage)

- collage destiné à l’extérieur ou à l’intérieur

( Climat et ses variations, attaques biologiques,...)

- Coût de la colle

- rapport performance /prix

- coût / m2 ou coût / m3

 Méthodologie du collage

Préparation des bois (support)

- essence, orientation des morceaux (RTL - bois massif)

- humidité, état de surface (ponçage, poussière)

(bois sec / colle bois « vert » en cours de développement)

Préparation de l’adhésif

- Dosage, mélange, viscosité,

- Produit prêt à l'emploi (attention condition stockage,T...)

- Quantité à déposer = grammage (g/m2)

‘Mise en oeuvre



 Mise en oeuvre 

Conditions liées à la mise en œuvre

- Mode d’application : manuel, machine, simple face, double face,

- Temps d'assemblage (cadence de fabrication,...)

- Pression de serrage (manuel, sous presse,...)

- Conditions ambiantes : température humidité,...

Mise en oeuvre

Mise en oeuvre Mise en oeuvre

 Sollicitations mécaniques des assemblages collés 

L'ensemble doit résister aux sollicitations mécaniques envisagées et 
aux variations « climatiques » ambiantes.

Produits dérivés du bois
Le matériau bois utilisé à différentes échelles

- Bois massif scié

- Bois massif déroulé

- Bois massif tranché

- Particules de bois

- Fibres de bois



Produits dérivés du bois

- Bois contrecollés
- Bois aboutés
- Bois lamellés collés
- Poutre composite
- Lamibois LVL
- Panneaux à base de bois

Produits dérivés du bois

Bois contrecollés : association par collage sur 
face et/ou sur champ, de 2 ou plusieurs lames de 
bois massif

Permet de réaliser des éléments de sections 
standardisées à partir d’éléments plus petits.

Produits dérivés du bois

Bois abouté : association par collage de 2 ou 
plusieurs lames de bois massif mises bout à bout 
et préalablement usinées.

Usinage d’enture

Usinage qui consiste à tailler l'extrémité des morceaux de façon 
à augmenter la surface d’encollage et à créer un assemblage

« par serrage ».

Produits dérivés du bois

Exemple BMR bois massif reconstitué

Produits dérivés du bois

Exemple BMR bois massif reconstitué

Produits dérivés du bois

Bois lamellé colle : association par aboutage et collage 
de lames de bois massif pour constituer des éléments 
structurels.

Réalisation de poutres à inertie constante ou variable



Produits dérivés du bois

Exemple : Bois lamelle collé

Produits dérivés du bois

Exemple : Bois lamellé collé

Produits dérivés du bois

Exemple : Bois lamellé collé

Produits dérivés du bois

Produits dérivés du bois

Fabrication : poutre lamellée - collée
1re opération : Séchage ou Stabilisation
La première opération consiste à amener l’humidité du bois 
approvisionné à celle requise pour la fabrication. L’humidité d’une 
lamelle dépend du traitement ou non du bois. Pour le bois non traité, 
l’humidité doit être homogène, à savoir entre 8 et 15 % et avec un 
écart maximal de 4 % dans une même lamelle. Pour le bois traité, 
l’humidité doit être comprise entre 11 et 18 %.

2e opération : Enturage et Aboutage
Après une opération dite " de purge " (triage) consistant à éliminer 
les défauts, les lamelles sont tronçonnées et aboutées, afin de 
réaliser les longueurs nécessaires à la fabrication. Au cours de cette 
opération, la température du bois doit être supérieure ou égale à 
15°C.
Les joints à entures multiples sont les plus utilisés "(enture de 5 à 50 
mm) avec une tendance actuelle aux entures courtes (10 à 15 mm). 
La pression minimale pour l’aboutage est de l’ordre de 20 bars.

35

Produits dérivés du bois

Fabrication : poutre lamellée - collée

3e opération : Le rabotage des lamelles
Après aboutage, un rabotage des lamelles s’effectue au maximum 24 h 
avant l’encollage. L’écart maximum admissible par rapport à 
l’épaisseur moyenne sur une longueur de lamelle de 1 m, est égal à 0,2 
mm.

4e opération : Encollage des lamelles
Autrefois, il était effectué manuellement. Aujourd’hui, cette opération 
est réalisée avec des encolleuses à rideaux ou rouleaux. Au moment du 
collage, les surfaces doivent être propres, et l’adhésif appliqué 
uniformément.



Produits dérivés du bois

Fabrication : poutre lamellée - collée
5e opération : Serrage des lamelles

Il a pour but de maintenir les pièces encollées à la pression voulue 
dans la forme désirée pendant le temps de polymérisation de la 
colle. Ce temps est variable suivant le type de colle employée, la 
température et l’hygrométrie de l’air ambiant, le mode de chauffage, 
éventuellement.
La pression minimale pour les différents types de colle généralement 
employées dépend de l’épaisseur de la lamelle (inférieure à 35 mm 
ou supérieure jusqu'à 45 mm) ; elle varie de 6 bars pour les faibles 
épaisseurs et, pour les plus fortes, de 8 ou 10 bars. Cette pression 
est obtenue :
- par des tiges filetées de forte section dont le serrage se fait à l’aide 
de clé à choc ayant un dispositif dynamométrique de débrayage 
automatique,
- par des vérins hydrauliques ou pneumatiques,

Produits dérivés du bois
Fabrication : poutre lamellée - collée

5e opération : Serrage des lamelles (suite)
- par la répartition de l’effort à l’aide de blocs de serrage sur la 
planche de répartition,
- par le nombre de tiges filetées suivant l’épaisseur des lamelles et 
de la planche de répartition.
Lors du séchage, le retrait de la pièce en cours de collage nécessite 
un maintien constant de la pression qui peut se faire :
- manuellement, par un resserrage régulier, 
-automatiquement, par des ressorts compensateurs ou par tout 
autre système équivalent.
L’entre-axe maximal des presses dépend de la pression de collage 
ainsi que de l’épaisseur de la poutre à serrer et ne devra jamais 
dépasser 40 cm à l’intrados.

6e opération : Taillage et Finitions
Opérations de rabotage, de perçage et taillage et application de 
produits de traitement et/ou finitions.

 Produits dérivés du bois
Choix des colles pour aboutage et lamellation

Adhésif

Résorcine (RPF)

8à16hà20°C
2 à 4 h à 40"C
5 à 15 mn si HF ♦ 
temps de stabilisation

Conservation : 
5 à 12 mois à 20"C 
Température minimale 
d'application : 15'C

Intempéries 
Tenue au feu 
Collage de matériaux
Joints épais possible

Joints de couleur

Abrasivité

application séparée 
pour lamellation

12hà20°C
2à3hâ4O°C

Conservation : 
6 mois à 20°c 
Température minimale 
d'application : 18°C

Mêmes que RPF 
Durée de vie en pot 
plus longue 
Nettoyage réduit 
Limitation des

Mêmes que RPF 
Nécessité d’une 
Installation spécifique

Mélamlne urée formol 
(MUF)

6 à 12 h à 20°C

4 à 5 mn si HF plus 
temps de stabilisation

presse 1 à 3 mn

Conservation : 
2 à 6 mois à 20°C 
Température minimale 
d'application : 18*C

Tenue à l'eau et à 
l'humidité
Tenue satisfaisante à 
la chaleur
Rigidité très élevée
Jonts clairs
Joints épais possible

Abrasivité

Urée formol modifiée 
(UF)

8à16hà20°C 
15à30mnà60°C
5 à 10 mn si HF plus 
temps de stabilisation

presse 1 à 3 mn

Conservation : 
6 à 12 mois à 20°C 
Température minimale 
d'application : 15°C

Rigidité élevée
Joints clairs
Joints épais possible

Mauvaise tenue aux 
Intempéries 
Sensibilité aux 
températures 
supérieures à 70°C 
Abrasivité

Produits dérivés du bois

Détail fabrication : pressage

Produits dérivés du bois

Poutre lamellée - collée assemblage

Produits dérivés du bois

Poutre composite : poutre prismatique composée 
par collage d’éléments bois ou matériaux dérivés 
(panneaux)



Produits dérivés du bois

Poutre composite : exemples de réalisation

Produits dérivés du bois

Poutre composite : exemples

Produits dérivés du bois

L V L (Lamined Venner Lumber) « lamibois » « Kerto »

Constitués de plis de Bois résineux 3 mm d'épaisseurs 
empilés et collés dans le même sens

Épaisseurs de3 à 9 cm

longueur jusqu'à 20 m

Largeur maxi 1.4m

Panneaux dérivés du bois

Bois équarris Bois équarris

Aménagement hydraulique



Tuile de bois / Bardeaux

Toiture

Disposition techniques particulières

Lamellé boulonné

Planche de bois assemblée par boulonnage

Mise en œuvre ne nécessite pas de technicité complexe 
rigueur sur le boulonnage, (écartement des boulons, 
serrage,...)

Lamellé boulonné

Planche de bois assemblée par boulonnage
Ressource

• Le collage du bois (G. Elbez): livre CTBA

• www.bois-construction.org

• http://www.fpl.fs.fed.us

http://www.bois-construction.org
http://www.fpl.fs.fed.us



