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ANNEXE 8 :
FEEDER ”700” Dessin technique de feeder 700,
ELEMENTS CONSTITUTIFS

ALIMENTATION
COTON—-GRAINE

ROULEAUX D ALIMENTATION
VITESSE VARIABLE

ALLRRRNRRANRREENENS N 4 ROULEAUX
\ A PICOTS
778t/mn

YOLET BY-PASS

ARBRE O’ENTRAINEMENT
300t/mn

CYLINDRE EXTRACTEUR

%% L, il i

GRILLAGE
SUPERIEUR A SCIES
s GRILLE A
TAMBOUR DE BROSSES BARREAUX
,'4..""\\‘
- N\
: \\ BROSSES
—+— APPLICATRICES

; \ Channel Saws

SORTIE
COTON—-GRAINE

N

N GRILLE A

™ BARREAUX

\F -
e ASPIRATION : i

| POUSSIERES  )122t/mn - N CYLINDRE

\\\\\"3\\\\\\\\ : VIS A DECHETS EXTRACTEUR
EGRENEUSE ! INFERIEUR A SCIES

-
|
|
|

4=

F o Q M A T ‘ O N Ev @! Q E N A G E FICHIER: BGIIII94 - PLAN N* 111128




//z////// AL Y

N

. 54t/mn

. AN I‘B"

BROSSES DANS
LE FONDS DES DENTS

R Y

Ve

FORMATION EGRENAGE



PICOTS
EN FACE
JES SCIES /4

'rf 54t/mn
BROSSES DANS
LE FONDS DES DENTS

2
e M

iEGMENTS DE
SCIES

A CHEVAL
SUR SCIES
PRINCIPALES
tT TANGENTS

V///////.
L 2
T,

Ve

[ SEGMENTS DE SCIES

1/8 = 3.2 mn
’ - 3/16 = 4.8 mn
T 1/4° = 6.4 nm
e 172 = 12.7 mm
CIPA
SCIES PRIN LES 1-3/4° = 44.5 mn

FORMATION EGRENAGE FICHIER. BGILIS0 - PLAN N' 111102




ENTREE D°AIR INFERIEURE 3,2 mm g

l

JEU ENTRE SCIES ET
CAISSON DE BROSSES

BROSSES AU FOND
DES DENTS DE SCIES

@
®
®
$
®
®
@

L
)‘%/

6.4mm
6,4 mm

7|

BROSSES/VOLET DE SEPARATION

l

((\
<
ENTREE D"AIR SUPERIEURE 4,8 mm @ %

$

MOTING INFERIEUR: tgrLon/scies 6,4 mm

LA

flwiﬁ'\ﬁ//M,Smm

TEFLON/BROSSES | 44,5 mm 6,4mm

l - k
22" ﬂi ™ 2\
o
MOTING SUPERIEUR: BEC/SCIES 3,2 mm rl

BT FORMATION EGRENAGE



LS|

‘= 0,8

' & g8 LE PLUS FAIB LE
P R LE

= 4,8 SANS TOUCHER
= 3,2

= 12,7 /

ANy ANy

""" Yy il
4 " 4
/ Yoris B
- % 1
/

LA

\\\\\\\\\l\\\\\\\
-

EEEEEEEEEE

\

ENVIRON: 1/8

A |

20" A 20-1/8" |
|

;]
B

FORMATION EGRENAGE



@ @ 6@ & @ © O

ROULEAU D'EVACUATION DU CONDENSEUR

ROULEAU CANNELE TOUT PRES DU GRILLAGE
ROULEAU LISSE A 12,7 mm DU GRILLAGE

:

12,7mm
] \l
&= e

~ o [ s e,

0

CYLINDRE DE SCIES

DIAMETRE EXTERIEUR: 400 A 409 mm
POSITIONNEMENT / BARRE DE BATTAGE N'3: 0,8 mm

;

v -~
[y j“-"
BARRE DE

BATTAGE N2

ROULEAUX D’'ALIMENTATION

ALIGNEMENT VERTICAL AVEC AXE CYLINDRE DE SCIES
JEU ROULEAU PRINCIPAL / SCIES: 1,6 mm

'

SABOT D ALIMENTATION

JEU SABOT / CYLINDRE DE SCIES: 1,6 mm
SABOT AU PLUS PRES DU ROULEAU PRINCIPAL

;

BARRES DE BATTAGE
JEU MINIMUM BARRES/CYLINDRE DE SCIES: 0,8 mm

;

RECUPERATEURS DE FIBRE
JEU MOYEN RECUPERATEUR/CYLINDRE DE SCIES: 4,8 mm

$

TAMBOUR DE BROSSES
CONTACT DES BROSSES AVEC LA POINTE DES SCIES
JEU BROSSES / VOLET SEPARATION: 3 mm
ENTREE D°AIR INFERIEURE: 3mm

:

~0 . 3mm

Imm

)8

LIMITEUR DE COUPLE
REGLAGE MOYEN SUR POSITION 2

FORMATION EGRENAGE

POSITION 2

g
el g

FICHIER: BGIII39 - PLAN N° 111139




PERFORATED [§
SCREEN g
DRUM
HOT, MOIST AR
FROM SUDE JACKET
HEATED LINT
b
UNT
FLUE
RISER
FEEDER










