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Ba#age	
  riz	
  :	
  effets	
  des	
  équipements	
  et	
  réglages	
  
sur	
  le	
  rendement,	
  l’agréage	
  et	
  l’usinage	
  

Valeurs d’agréage du lot brut 
 

Grains 
verts 

Grains 
cassés 

impuretés 

Grains 
décortiqués 

Impact du retour au batteur !… 

Effets 
- du régime batteur  

- du serrage du 
contre batteur 

-  de la teneur en 
eau  

-  du grain  
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Battage riz : effets des équipements et réglages 
sur le rendement, l’agréage et l’usinage 

 Cinq années d’études 
1 - Comportement de variétés face au battage et aux normes d’agréage.  
2 - Mesure des impacts des équipements de moissonneuses batteuses ainsi que 
leurs réglages sur les valeurs d’agréage et d’usinage des lots de riz long A, long B 
et rond. 
3 - Mesure des pertes réelles lors du battage sous conditions normales et sous 
contraintes (verse, enherbement, teneur en eau du grain faible/élevée). 

Etudes comportement variétés  
Lors du battage 

Essais en grandes parcelles 
sur machines couramment   

utilisées en Camargue 
 

Variétés réputées difficiles à 
battre et/ou  qui subissent 
des problèmes d ’agréage 

et d’usinage 
 

Essais d’équipements et 
réglages sur nouveaux 

modèles 
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Battage riz :  
variables mesurées sur les machines 

Agréage lot obtenu 
en trémie 

Régime batteur 
 en m/s    

(selon diamètre 
batteur) 

Serrage 
contre batteur 

En mm 
De très lâche à très serré 

Réglage caisson de 
nettoyage 

Et retour batteur 

Pertes arrières 
grilles et 
secoueurs 

Charge 
Km/h ou q/h  
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Battage riz : effets des équipements et réglages 
sur le rendement, l’agréage et l’usinage 

	
  Type	
  de	
  contre-­‐ba/eur	
  et	
  	
  serrage	
  entre	
  doigts	
  
sur	
  machine	
  conven7onnelle	
  

Forme, hauteur et espace entre doigt 
et contre-doigt sont importants 

Batteur lâche : défauts de battage Batteur serré : surface de friction 

0,0 1,0 2,0 3,0 

Sérré très fin 

Sérré fin 

Sérré moyen 

Sérré lâche 

Sérré très lâche 

% décortiqués 

% moyen 
d'impuretés 

Effet du serrage sur l'agréage 

  Objectif :  
50 % de 

recouvrement 
entre doigts 

et contre 
doigts 
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Battage riz : effets des équipements et réglages 
sur le rendement, l’agréage et l’usinage 

	
  Type	
  de	
  contre-­‐ba/eur	
  et	
  	
  serrage	
  contre	
  ba/eur	
  
Par7cularités	
  sur	
  machine	
  à	
  ba/eur	
  axial	
  

Les équipements de base maïs conviennent bien au riz 

Espace entre fils larges obligatoires 
sinon risque de bourrages 

Les plots de batteur à doigts 
sollicitent une surface de contacts 

trop importante sur les pailles 
lourdes, 

Préférer de limiter leur nombre et 
utiliser des plots céréales 
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Battage riz : effets des équipements et réglages 
sur le rendement, l’agréage et l’usinage 

Effets du régime batteur sur les valeurs d’agréage et usinage 
Machine à batteur axial ou conventionnel 

Régime linéaire optimal = 18 à 20 m/s 
 

Un	
  régime	
  excessif	
  altère	
  toujours	
  la	
  qualité	
  du	
  grain	
  :	
  
-­‐  Augmenta9on	
  effet	
  de	
  choc	
  =	
  casse	
  de	
  grains	
  
-­‐  Insuffisance	
  de	
  l’effet	
  de	
  fric9on	
  =	
  imbaAus	
  
	
  

Augmenta9on	
  des	
  débris	
  de	
  9ges	
  et	
  mauvais	
  fonc9onnement	
  du	
  caisson	
  de	
  
neAoyage,	
  des	
  secoueurs…	
  
-­‐	
  Pertes	
  arrières	
  
-­‐	
  Déchets	
  

Régime batteur optimal (t/min) 
selon le diamètre (cm) 

Conditions  
Riz et parcelle 

Vitesse 
linéaire 
(m/s) 

Æ  43/45 
cm 

Æ  60/66 
cm 

 75/76 
cm 

Teneur en eau > 23 % 
Ou très enherbé 

22 950 710 570 

Normales 20 850 630 500 

TE grain < 20 % 
 et propre 

18 750 550 430 
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Battage riz : effets des équipements et réglages 
sur le rendement, l’agréage et l’usinage 

Séparation forcée ou non 
 

Un	
  régime	
  excessif	
  des	
  organes	
  de	
  sépara9on	
  créent	
  une	
  augmenta9on	
  des	
  débris	
  de	
  9ges	
  
et	
  mauvais	
  fonc9onnement	
  du	
  caisson	
  de	
  neAoyage,	
  d’où	
  :	
  
-­‐	
  Pertes	
  arrières	
  
-­‐	
  Déchets	
  en	
  trémie	
  

Régime séparateur rotatif  
optimal (t/min) 

selon le diamètre (cm) 

Conditions  
Riz et parcelle 

Vitesse linéaire 
(m/s) 

Æ  40 cm Æ  59/60 cm 

Teneur en eau > 23 % 
Ou très enherbé 

25 1050 800 

Normales 20 850 630 

TE grain < 20 % 
 et propre 

15 650 480 
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Chaque	
  machine	
  (modèle,	
  année	
  et	
  équipements)	
  	
  
exige	
  des	
  réglages	
  de	
  base	
  précis	
  et	
  fiables	
  
exemple	
  de	
  réglages	
  de	
  base	
  pour	
  une	
  L510	
  de	
  2008	
  

Objectif 1 % grains 
décortiqués 

0,5 % impuretés 
en trémie 

Régime batteur 
 20 m/s    

(850 tr/mnr) 

Serrage 
contre batteur : index 20 
50 % recouvrement des 

doigts 

Grille sup : 11 mm 
Grille inf : 10 mm 

Charge 
3,5 Km/h ou  
180 q/h  

  Nicolas THIBAUD Etudes techniques, ingénierie, formation 
nicolas.thibaud85@orange.fr 
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