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RESUNE,

Les reboisements en Teck occupent une place importante en Céte
d?Ivoire : les anciennes plantations de la région de Bouaké misecs 'en
place deés 1929 rcpréscntent 6.700 hectares dont 60 % cn bois d'ocuvre,
tandis que lés Teckeraics de Téné ct Séguié, plus récentes, stétendent
sur plus de 94000 hectarcs.

L'objcctif de cette étude cst de faire lc point sur les cssais
physiques et mécaniques cntrepris sur lc Teck provenant de diverses
plantations africaines ¢t plus spécialcment de C8te d'Ivoirc.

Les différantes possibilités de valorisation technologique deg
produits d'éclaircic des Teckeraics sont passées cn revue, cn fonctio:
du diametre des rondins, ¢ utilisation cn piquets, potecaux, sciages -t
placages tranchés, d'apres les résultats d'cxpérimentations réaliséc::

cn C8te d'Ivoirc.

L'accent ost mis sur les aspects technologiques ot économiques
n'ayont pas été encorc abordés ct qui doivent 8tre étudids cn priocritd.

SUMMARY,

The rcafforestation with Teak is important in Ivory Coast ¢ The
old plantations in thce Bouaké area started as carly as 1929 reprcsent
64700 hectares, from which 60 % can be considercd as timbér, wherecas
the Teak plantations of Ténd and Séguid, morc rccent, spread cut morc
than 9000 hectares widce

The objective of this progress report is to take stock of the
physical and mechanical tests undertcken on Teak from. various African
plantations and morec cspecially from Ivory Coaste



¥ 3
~ '

P




The different possibilities of technological wvalorization
of thinning products are reviewed, as & function of log diameter

utilization as posts and poles, sawing, sliced veneering, from
processing trials carried out in Ivory Coaste.

Emphasis is made on the technological and economical aspect
which have not been surveyed yet, ond subjcct to further invest:gos-

tions,
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INTRODUCTTION

La. C6te d'Ivoire a commencé ses reboisements des 1929, dans
la région de Bouaké, ou les Teckeraies représentent 6,700 hectares
dont 60 % aptes & fournir du bois d'oeuvre.

Plus récemment, des reboisements de Teck ont été entrepris
par la. SODEFOR & partir de 1968 répartis sur deux chantiers pri:ci-
paux : Téné et Séguié, ct qui occupent plus de 9,000 hectarcs.

C'est dire que le Teck occupc unc place privilégiée dans 1t s
reboiscments en C6tc d'Ivoirc.

Les échéances d'éclaircies portant sur un volumec sur picd
important approchent et il importe que La SODEFOR sache avec ccertie
tudc les orientations possibles qufelle doit choisir pour valoriser
de fagon optimale ccs produits d'éclaircic,

L'objet de ce rapport cst de faire losggint sur les études
xylologiques entreprises jusqu'd ce jour/le Teck et de consigner
legs résultats d'essais technologiques cffectués sur les rondins de
Teck de la SODEFOR, dans tous les domaincs de la. transformation ct
de la mise cn ocuvre s séchage, usinage, préservation; sciage,
utilisation en perches ct poteaux, tranchagce

Les points restant & étudier, tant sur le plan technologiguec
quec du point de vuc économiquc, ont €té soulignés de monierc a
orienter les futurcs actions de recherches a entreprendre au
CeTeFeTe et & la. SODEFOR.

LES TECKERAIES DE COTE D'IVOIRE,

Superficice

La C6te d'*Ivoire o commencé sen opdirabions do roeforostation
dés 1929, dans la région de Bouaké, cn utilisant du Teck ct a'emimr
essences telles gque Gmelina, Cassia et Anacardicr.

Dans ces rceboisements, lc Teck occupe une place privilégice
ainsi que le montre le tablcau 1 3 pour une surface plantée dc
104150 hectares, cnviron 6,700 concernent les Teckeraicse Celles
aptes & fournir du bois d*oecuvre représcntent pres de 60 % de cevtte
surface (CLEMENT, 1981).



Tableau 1 = Plantations anciennes et surfaces occupées par les
Teckeraies (Bois d'oecuvre et bois de service)e.
(Source : CLEMENT, 1981 ; BERTR.ND, 1982).
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Plus récemment, aprds 1967, la SODEFOR (Société de Développement pour
les plantations Forestiéres) a réalisé des rcboiscments en Teck sur 9,038
hectares. recencés a ce jour, qui se repartissent principalcment sur deux
chantiers (BERTRAND, 1981).

SEGUIE (Rubino) = 3.819 ha
TENE (Oumé) = 5197 ha
BEKI ( Abengourou) = - 22 ha

Total = 9.038 ha.

| )
l ; ; : : ‘ ~y
% For8t : Isjggi‘echu‘e 2 gﬁiﬁgz : Teck i Observations :
B 3 z T 1 "y
| BAMORO {  Bouaké t 1,875 ! 990 1 + Gmnélina + Cassia 1
r | KOKONDEKRO | Bouals b900 ! 330 ! + Gmélina + Cassia :
! BENNAFOKO ! Bouaké t 824 ! 400 ! + Cassia !
D ravisrr ! piaiévi i 450 | 450 | :
l | KANOUGOU | Didiévi t 375t 375 1 i
! MATIEMBA | Sakessow | 1.100 | 785 | (Inventaire 72 - 73) |
' ! SANVAN !  Dimbokro i 250 ! 250 ! !
b aa } Dimbokro | 550 ; = ! somba :
I [ TOS I  Bouaflé t 300 t 300 { !
| BETEFIA | Yamoussoukro, 100 | 100 | :
J | motal Région CENTRE ! o6.425 1 3,980 | :
1
1 KOUIN ! Facobly : 750 5 750 : Mélange avec Framiré :
[ { FLINSOBLY ; Facobly ! 200 | 200 | :
{ SANGOUINE 1 Man 1475 1 475 1 !
I ! ! 1 { ! B
! Total Région OUEST ; 10425 | 1.425 | :
! ! 1 ] i B
l t FOIIBOU i Dikodoujou ! 300 ¢ 300 ! i
D wipie | Korogho P 2,000 !} 1,000 ! (100 ha Bois a'ocuvre):
l P z 1 ! t
, Total Région NORD ; 2, 300 i 14 300 :
! ] ]
l | Total Général Plantations§ 10.15 1 6,705 1 66 % de Teckeraies
} cncicnmes. § ' ; ;
|
L
[
i
L
L
L
[
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AGE DES PLANTATIONS,

D'une maniere globale, on a coutume de distinguer les Teckercies
anciennes plantées avant 1966 et les nouvelles plantations, a la
création de la SODEFOR. Cette distinction permet de définir une

répartition de ces Teckeraies en classes d'flge @

My Nord (Région de BOULKE), les ancicnnes plantations s plus
des 3/4 d'entre clles ont de 20 & 30 ans.,

Plus au Sud, dans la région de OUME, les nouveclles Teckeraics
ont été plantées entre 1966 et 1975 : Classes d'8gec : 10 « 20 ans.

Partant de ces données, le tableau 2 =~ préscnte une répartition
en classecs d'fges des principales Teckceraies aptes a fournir du bois
d'oeuvre cn C8te a'Ivoire.

Si 1l'on considére 1l'fge moyen des éclaircies successives a
mener dans les Teckeraies de la SODEFOR (DEREIX, MAITRE, 1977 ;
VILLENEUVE, 1978 ; CLEMENT, 1981 ; BERTR.ND, 1983), on peut se faire
une idée de l'importance du volume des produits d'éclaircie que 1lfon
doit obtenir dans les cing prochaines années (Tablcau 3).

t

' T

Tablcau 2 = Répartition en classes d'fges des principeles Teckeraices dc

!Station (na)y : 3 : : : : :
t Classes { BAMORO !KOKONDEKRO{BENNAFOKO!IMATIEMBAY SEGUIEY TENE § Totol !
1d'8ge  (ans) ! s ! ! ! ! !
| x ! ! ! ! z s
1 ! f ! 1 ! ! 1
40 V7 ! 2 1 ~ ! - 1 I N 9 1
! ! ! : z ! 1 z
ReAD. s A g B8 b T e T b D
30-35 1144 1 35 1 41 1 = 1 = 1 = 1220
! ! ! s z ! ! z
e5=30 et} e} o4e b~ Dot oo gy
20-25 1281 1 10 1 116 1 = 1 = 1 1407 1
15-20 1119 1 3 TR S -V SV E PO 11i206 |
10-15 1 46 1 31 i = 1 = 13.379 1 3.842 17.296 !

1 ) 1 1
5-10 1 = 4 = 4 o= 5= be 14379 11379 |
Total Toor | 237 [ 313 | 784 13.791 | 5.221 [11.547 |
|
)
{
!
|
!
!
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Ne B, —VLOS plantations de_série B (fourniture de bois de service) nc

C8tc Ad'Ivoire aptes & fournir du bois dlocuvre.

sont pas prisescn compte dans cc tableau.
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! e s : Plantations : Nouvelles :
§ Eclaircies {anciennes (1) i plantations (2) i
|3tme éclaircie 1,046 5,200 :
§4éme éclaircie i 407 § 34800 §
{Séme éclaircie § 99 3 L paﬁgég.de §

Tableau 3 : surfaces a parcourir en éclaircies.(héctarcs) dans les
Teckeraies de la SODEFOR pendant les 5 prochaines annécs.

(1) = BAKORO, KOKONDEKRO, BENNAFOKO, MATIEMBA

(2) - TENE, SEGUIE,

I1 cst important que la SODEFOR sache avec certitude quelles cont
les orientations possibles & prendre pour valoriscr de fagon optimclce
ces produits d'éclaircies.,

C'cst dans cette optique que le Laboratoire de Technologic du
Bois du Cy4TeFeTe =~ C8tc d'Ivoirc a inscrit & son programme dc rcchcrch:
depuls plusicurs années, 1'étude dc la valorisation rationnclle des
Tecks de petit diametre.

Avamt d'cnvisager des expérimentations de misc en ocuvre ct do |
transformation, il cst important dec bicn connaftre lc motériau méme @
3 )
e bois de Teck de C6tc d'Ivoirce.

LE BOIS DE TECK DE COIE D' IVOIRE.

Le Teck (Tectona grondis) de la Famillc des Verbenacecac, est un
des bois les plus réputés du mondc cn raison de son aspect, de sa
durabilité natureclle ct dc sa stabilité dimcensionnelle (FARMER, 1972).

Aspcec te

Le bois parfait des Tecks provenant des plantations africaines
(Togo, Bénin, C8tc d'Ivoirc, Nigéria) se distinguc bicn de 1l'aubicr
gris jaunfAtre s il & unc coulcur allant du jaunc doré au brun jounfi-
tre, souvent orné sur dosse, dc veines sombres ou noires, ct fongaont
légeremcent cn séchant, aprés unc phase de rougisscmentes Les tons
oranges que l'on constate souvent ont tendance & persister longtemps
avont de disparaitre au séchage ot aprés cxposition a la lumiere
(De ZEEUW, DAVIDSON, ANDERSON, 1980).
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Le bois de Teck est onctueux et gras au toucher, sur débit
raboté, possédant & 1'état vert une odeur caractéristique de vieux
cuir (NORMAND, PAQUIS, 1976) duec & 1l'oléorésine qui imprégne les
tissus, mais qui disparalt ou séchage.

Le grain est plut8t grossier (CeTePFeTe, 1964 3 FLRMER, 1972)
ou moyen (FPRL IBADAN, 1965)s Le fil est droit ou légércment ondulé
(CeTeFuTe, 1964). ‘

Caractidistiques anatomiques.

Tectona grandis préscente un bois a couches d'aceroissement

bien visibles sinueuses, de largeur trés irrégulidre, dépendant
principalement des provenances et des conditions de végétation. Ccs
cernes sont marquéss par des zones porcuses ou semi=porecuses
souliignées par des bandes de parenchyme initiale Dans les zones
d'accroissement, les pores -plus ou moins fins sont dispersés sans
disposition particulierec.

I1 convient de signalcr les dépdts blanchftres dans les tracoes

vasculaires contenant de lo silice et des cristoux de caleite
(NORMAND, BAQUIS, 1976).

Bien qu'il n'existe pas de différences anatomiques profondes
entre le Teck asiatbtique et celul provenant des plantations africaine4|
faites sous climat i saison séche bien marqudées (NORILAND, RAQUIS
1976), on peut obscrver des variations dans la zone poreusc : pour
les échantillons provenont des zones habituelles d'introduction du
Teck en Afrique (C8tc d'Ivoire, Togo, Bénin), la zone poreusc est
du méme typc que celle étudide sur des échantillons de Jawva
(Indonésie)es Les échantillons de Teck de Thailande présentent en
revanche un développement de la zone porecuse plus conséquente

Cecs observations sont importantes cor clles influent sur
1t'aspect du bois et les propriétés physiques et mécaniques.

Propriétés physiques ct mécaniques.



P GeW G G GD QIR B Qi DD G P P G- N G G SR GV SR SR el VR e gve e e |

Bssais portant sur les Tecks de C8te d'lvoire.

Les essais (selon les normes AFNOR) portent sur 5 arbres
provenant des plantations anciennes (BAMORO). Les résultats sont
consignés dans le Tableau 4.

D'apres ces données, le Teck de C8te d'Ivoire se présente
comme un bois mi=lourd, mi=dur, peu nerveux et & faible retraits.

En cohésion transversale, les résistances unitaires sont
plut8t faible, mais les diverses cotes relatives & la densité
montrent que le Teck offre des résistances moyennes cn cohésion
transversale

Cote d'adhérence Tpp/100 D = 0¢41 (Moyenne)
Cote de fissilité Fend/100 D = 0,29 (Moyenne)
Cote de cisaillement Cis/100 D = 0,95 (Faible).

En cohésion axiale, le Teck démontre des résistances bien

meillecures sauf cen ce qui concerne sa résilience (Cote '

dynamique) qui demeure moychnnce

Cote de compression C/100 D

Cote de flexion
Cote de raidcur

1t

F/100 D

8.22 (Elevée)
22,0 (Elevée)

L/f = 28 (Bois dlastique).

Valeur

e

i
Propriétés physiqucs. moyenne § 3Z§f;¢§§n Qualification

' —
Densité (D12) : 0.65 | 4,1 % Miwlourd

: ; e i R
Dureté chalais-Mcudon (N12) 4,6 y 2045 % Mi~dur
A > » P i ‘

Rétractibilité volumetrique g 1 7 . s
totale (B %)‘ 8.1 / § 110 / Faible retrait

Coefe dc rétractibilité
volumétrique (V %).

Pcu nerveux

1
¥ e
Retraits linédaires i i
tangenticl = T % g 48 % 20,2 % Faible
Radial = R % ! 265 % ¥ 1046 % Fuible.
. b ’ .
3 ; Faibles rige
Rapport T/R y1/9 ;1846 % ques de @ETor
t

!

o-..d."o-.m.‘.m«.“-—.o—.u.‘o-—v.--o-o-mm-.odvu.c-b] ¢
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mations.

Toblecau 4 A - Caractéristiques phyéiques des Tecks de plantation de

C8tc d'Ivoire (n = 5).

.
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Valeur
moyenne

1846 kg/em

Coef., de
variation
6ad %
2646 kg/om2! 8e1 %
62,0 kg/cm2!  17.7 %

53446 kg/cm2;  13.8 %
1428 kg/cm2! 103 %
133000kg/cm2}  14.8 %

0,82 18.7 %

Propriétés mécaniques Qualification

oot omis grw oeval |

Fendage moyenne
faible

faible

Traction perpendiculaire
Cisaillement

oo o

Compression axiale moyenne

G

Flexion statique
Module d'élasticité

moyen
plutét élevé
Résilience (cote dynami-
que) .

moyenne.

Crm PP G B P PTS PED S A e G Gl arin| eet aew ey |
O Gl VN Gein G e Pl St | Pl SR SR Sv SR 0w el o (

00 peks Grew W

Tableau 4 B = Caractéristiques mécaniques des Tecks de plantation
de C8te d'Ivoire (n = 5).
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Comparaison entre Teck de plantations d°Afriques

Le Teck a été introduit trés t8t dans de nombreux pays africains
(Togo, Bénin, C8te d'Ivoire, Nigéria, Tanzanie, Cameroun, etCsse) et il

africaines, sur le plan technologique.

Les essais effectués par le CeTeF.Te portent sur les plantations
cfricaines suivantes : (Fichier C.T.F.T. Nogent).

Bénin (BE) = 8 essais

C8tc d'Ivoire (CI) = 5 essais
Haute Volta (HV) = 4 essais
Cameroun (KN) = 3 essais
Togo (T0) = 8 essaise

Les analyses de variances interpays portant sur 6 caractéristiques
technologiques (densité s D12, retrait ¢ B % ;3 nervosité 3 V % 3
compression axiale C12 ; Floxion statique 3 F12 ;3 résilicnce ¢ K/D2) sont
résumées dans lc tablcau 5. Ces analyses mettent en évidence des diffé--
rences significatives pour le.cocfficient de retractibilité volumétriguc
(V %) et la résilience (K/D2) au niveau de signification 0,01 et pour la
flexion statique F12 au niveau 0.05. Pour les autres caractéristiques,

il n'y a aucunc différence interpays significative.

a. semblé intéressant de comparer les Tecks de ces diverses plantations l
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Source de variation { ddl 1} P, Observalion :

! D12 1T B 1 [ CTZ 1 M2 1T XK/D7
Différences entre | 4 ;103§ 2.4 | 5,72 § 1465 ; 3.53 | 5.41
Pays. ! ! t e TR SRR
Résiduellc., 1! 23 ¢t NS ¢ NS § % %1 NS 1 % t % %

! ! ! ! ! ! !

! ! ! ! ! ! !
S Bl ! ! ! ! z

f

Tablcou 5 = Analysc de variance relative aux 6 caractéristiques
Technologiques du Teck provenant de 5 plantations africaines.

l
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** = Sjgnification & 0,01 ;3 * = Signification a 0,05
N'S : Non significatife § ddl = degrés de liberté
P table = 2,80 et 4.26 aux seuils 0,05 et 0.01 respectivement.

W G QD Y QS B P Sl BE B ey s Pl S G B P S De v P

i

Aprés s'8tre bien assuré de 1l'égalité des variances par tests de
BARTLETT, on a effectué une comparaison des moyemnes intrapays pour
les trois caractéristiques présentant des différences significatives.

Pour ces trois cas, on a adopté la méthode de TUKEY=-HARTLEY
(CAILLIEZ, 1969) au seuil de confiance de 95 %.

Le Schéma 1 = positionne les valeurs moyennes intra~pays et
leur dispersion dans l'échelle de qualification AFNOR. Les résultats
des comparaisons de moyennes sont résumés selon le schéma 2.

D12+  HV cI BE 70 KN
i

B#% | KN cI 70 BE GV
1

V % } TO KN CI BE HV
i

c12 § cI 7O ___HV KN BE

F12 } KN 70 cI HY EE

K/D2 } 70 KN oI HY BE
!

St Gedn Do SoiD D Bele BB DB Ll ot $vE S G FB BB S GE TN Skt PeE Seile e PuieRed -

Schéma. 2 = Résﬁitats des tests de comparaison des moyennes

intra~pays pour 6 caractéristiques physiques et mécaniques du
Tecke

(Les traits sous lc non des pays de piantation symbolisent
1'homogéndéité des moyennes au scuil de confiance 0495).

0t Sl Vo Guls Pe G TR A e D e TrE AP I T S T T el 4w Ve e B (
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On note que les caractéristiques technologiques du Teck
provenant des plantations de C8te d'Ivoire sont trés semblables &
celles des Tecks provenant du TOGO. Seul, le CAMEROUN se distingue
nettement par la faible résistance unitaire & la rupture en flexion
statique de ses Tecks,

Le BENIN semble présenter les Tecks les plus résilients.

Comparaison avec les Tecks d'Asie.

Le C,TeP.Te a effectué des essais sur 8 Tecks d'Asie (Laos 3
2 3 Java. ¢ 1 s Thailande : 5)s (CoTeFsTsy 1964). Cela nous donne la
possibilité de comparer les Tecks plantés en Afrique au Teck asia~
tiques de for8&t naturelle (toutes provenances confondues).

Les tests de BARTLETT effectués sur les résultats d'essais
menés sur les origines ¢ Asic, C8te d'Ivoire ct Afrique (toutes
plantations) nous assurent que les variances concernant les 5
caractéristiques énumérées ci—aprés sont égalcs, misc & part la cotbe
de fliexion dymamique K/D2.

Les 5 caractéristiques étudiées sont @
Densité (D12), retrait volumétrique (B %)
Compression (C12, Flemion statique (F12) et g%tc de flexion dynami-
que (K/D2), On @ eu donc recours au test-t/ & la procédurc de
BEHRENSFISHER pour comparcr ces moyenncs (CAILLIEZ, 1969). Les
résultots figurent sur le schéma 3

3

Comparaison ASIE~RCI ;Comparaison ASIE -~ ATRIQUE 3

P G Gl S Pt PEW B 4P i BE DD SrE PR Sl Pl PR Beln S 99 P .

t !

t i
DENSITE . 0.61 0,65 | 0,61 0.69 |
D 12 t N S ! * % 1
1 { : : S
RETRATT P Te8 8.2 | 7.8 7.5 .
B ¢ ! N S ; N S | i
! R
COMPRESSION | 524 534 1 524 51T |
C 12 1 N S P N S ' "
(kg/cra2) 1 ! —
FLEXION b 1921 1504 § 1121 1349
o 4 t ' * % 1 * * : t
(kg/cm?2) i ; ! "
RESILIENCE | 0,58 0,81 ; 0,58 0,70 §
K/D2 t * ! * !
! ! ) —

::,RLDT‘t - -
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Schéma. 3 - Comparaison des caractéristiques des Tecks d'Asie,
( n=8), de C8te d*Ivoire (n = 5) et d'Afrique (toutes plantar
tions confondues) (n = 23).

N S = différence non significative
% = gignificatif au seuil de confiance 0,05
* "% = Significatif au seuil de confiance 0,01,

G P Sl Sl SN EHE B BV Sl YD evin (
B D i St Bria e DD OB S orb seke  (

On note que le Teck d'Afrique est significativement plus lourd
gue le Teck d'Asies En flexion statique et du point de vue de la

résilience, les Tecks d'Afrique sont significativement plus résistants.
? P

En ce qui concerne le retrait ct la résistance en compression
axiale, les différences ne sont pas significatives.

Par rapport & la. C8te 4'Ivoire, on peut constater également ces
différences, sauf en ce qui concerne la demsité.

USINAGE ET TRANSPORM.TION
DU TECK DE COTE D!IVOIRE,

Sciage.

Le Teck cat un bois miedur qui ne demande pas énormément de
puissance j§ la présence de silice explique toutefois son pouvoir
désaff@tant.

Le taux de silice des Tecks étudiés au C,T,FeTe est extrémementy
variable si 1'on s'en reféere aux résultats doﬁnés:par le CeToFaTs
(1964) repris par BERTRAND (1983). Cettc variabilité dépendrait prin-
cipalement du pays de plantation, et ce taux prondrait des valeurs
aussi faibles que 00345 % pour la C8te dfIvoire ou jusqu'd 1,40 %
pour les Tecks du Togoe ' '

Il serait néanmoins prudent de vérificr cette faiblesse du taux
de silice pour les Tecks de C8te d!'Ivoire par une étude plus précisc
portant sur un échantillonnage qui tienne compte des facteur:.jsol;
fige de la plantation, ot densité & 1thectarc,

Quoiqu'il cen soit, cet effet abrasif des Tecks a été constaté sur
des Tecks de BAMORO ou de la SEGUIE, et pour palliecr cet inconvéniont,
on utilise des lames rubans a dents stellitées.

\
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Déroulage.

Le Teck se déroule sans difficulté (BOLZA, KEATING, 1972 ;
FARMER, 1972 3 FPRL IBADAN, 1965). '

I1 semble qu'en Burope on nc déroulec pas beaucoup le Teck §3 les
Tecks de plantation de C8tc d'Ivoire se prétcraient d'ailleurs assoz
mal a cette transformation, en raison de la fréguence des nocuds,
de 1l'excentricité du coeur (moelle reclativement importante) et dec
la conformation le plus suuvent cannelée du f0t.

Tranchagee

En revanche,.le tranchage se.pratigque couramment en Asie et
en Burope. (ATIBT, 1982 3 SODEFOR, 1984).

Cé tronchage s'effectue sans difficulté. Un étuvage préalable
des billes de Teck & 65°C ou plus donne dtexcellents résultats en
placages tranchés d'épaisscur 8/10 rme
(FPRL IBADAN, 1965).

Séchage du Teck.
Grfice & son retrait peu élevé et sa faibls nervosité, le Teck
se seche sans probleme, Mais ve séchage est lent, sans doute en

raison de la présence des oléorésines qui imprégnent le bois,

Séchage naturel 3 ltair.

A titre indicatif, on peut rapporter les résultats d’essais de
séchage avec des planches de Tecks de 25 mme

Baguettage = 25 mm.

Paux d'humidité. initiale = 70 %

Paux moyen dthumidité d'équilibre = 18 % en climat de Basse

C8te d'Ivoire (Abidjan). '

Durée du séochage = 89 jours (13 semaines enwiron).

Séchage artificiel.

Le Laboratoire des Produits Foresticrs de Princes Risborough-
(FPARMER, 1972) préconise un séchage rélativement rapide (Tablcau 6)s
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1 ) 1
. 124 2y lemperature Tempeérature Humidite
Temx d'humldlta§ stche (OC) | humide (0C) |  relative.
¥ ! i
Vert " 57 i b3 i 80
50 ! 57 ! 52 ! 15
40 : 60 : 52 : 65
30 ! 6545 H 54 1 55
20 f : 58 } 40
! { !
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Tableau 6 2

Programme de séchage du Teck par thermohygrométrie
variable ~ (F.P,L. Princes Risborough).

P G S D P G P G B P EVR PR G SN P e <

En évaluant le programme de température et de gradient de seéeche
d'aprés les caractéristiques physiques du bois de Teck (densité,
retrait, nervosité, et rapport T/R) (DURAND, 1983), on trouve les

valeurs de

température et d'hygrométrie suivantes ¢ (Tableau 7).

grométrie variable (TG + G4) / Programme plut8t
rapide = gradient de séchage = 2,6_/ (DURAND, 1983).

1 : f . i !
. . TLempérature Température Taux ,

2 Taux H % du b°lS§ séche (0OC) : humide (OC) : dtéquilibre(s) 5
b 80-- e ! 60 § 57 i 16 :
! 60 ~ 50 ! 60 ! 56 t 1% !
b 50 - 40 | 60 : 55 : 13 :
i 40 =~ 28 { 60 ! 54 1 113 !
! t ! < ! 1
s - 25 80 : 73 E 10 :
{ 25 =~ 23 ! 80 ! 72 1 9 i
be B s B i 80 : 70 § 8.5
} 21 = 19 1 80 1 68 1 Te5 t

! ! 1 !
! 19 =~ 17 y 80 1 66 ; T 1
i 17 =~ 15 i 80 ! 64 i 6 {
! ; t ! i
! 15 = 13 ' 80 1 62 i 55 1
i 13 = 11 i 80 ! 59 ! 445 §

! ! i : 1
i Tableau 7 : Programme de sechage artificiel du Teck par thermohye 1}
i 1
! !
! i
! !




Durabilité et Préservation.

Durabilité naturelle du Teck a 1!'état vert.

Farmer (1972) signalc que les arbres sur pied peuvent 8tre
attaqués par les Cossides (chenilles foreuses du tronc). Mais cn
C8te d'Ivoire, aucune attague de ce type n'a été observée.

Une fois ltarbre abattu, l'aubicr est sujet aux discolorations
fongiques (Botriadiplodia theobromame principalement) ainsi qu'a
1'attaque des Bastryches. Des pigQres de platypes (pigfires noires)

ont été également relevées sur des Tecks provenant de Bamoro et de

En revanche, le bois parfait & 1'état vert résiste & toutes
attaques biologigques,

Durabilité naturelle du Teck a 1'état sec,

L'aubier de Teck est attaquable par les Lyctuse. Le bois parfait
présente une résistance bonne & trés bonne contre les attagues de

termites et les champignons de pourriture, (FARMER, 1972 ; WILKINSON,
1979)

I1 convient toutefois de signaler les résultats des essais de
champs mis en place & KOKONDEKRO (Région de BOUAKE) en 1965 : les
éprouvettes de Teck de plantation non traitées, 10 mois aprds
leur implantation ont montré de tres fortes attaques de termites sur
la partie enterréec. (FOUGEROUSSE, 1966). Ces observation: semblent
indiquer de la part des Tecks de plantations une résistance naturcle
le contre les termites trés aléatoire.

Le Teck résiste trés bien aux attaques de tarets (BOLZA,
KEATING, 1972). Cependant, un essai de résistance aux xylophages
mzrins a été mis en place par le Co.T.FsTse & ABIDJAN & éprouvettes
attaqués aprés 105 jours d'cxposcition (FOUGEROUSSE, 1960). Une
expérimentation similaire conduite au Vi8t-Nam a donné des résultats
plus favorables : éprouvettes intactes pendent 9 mois et début d'atbe
tagues au 102me mois (CeTeFeTey 1964). Cette variobdlité dans 1a
résistance aux tarcts peut s'expliquer par des différences de taux
de silice dans le bois de Teck, différenccs que nous avons signem
lées précédemment.



D'une maniere générale, on & coutume de distinguer des classes
de durabilite¢ naturelle de menidre & pouvoir comparer les essences
entre elles, Ce systéme de oclassification est basé principalement
sur la durée de vie en essais de champ et sur les performances en
essais ilp-vitroe.

Le Teck est généralement classé dans lz catégoric des bois
trés durabless durée de vie supérieurc & 25 ans en confach avec le I
sol. {BOLZA, KEATING, 1972 ; WILKINSQN, 1979)e I

Jnprégnabilités

Cette propriété est exirlmemeny impordante lorsgue 1'on Studie
les possibilités de traifement de préservation.

Le bois parfait de Teok est extrfmement réfractaire 2
1'imprégnation sous mression (CeTeFeTe, 1964 ; FARMER, 1972 3
WILKINSON, 1979).

Le CoToFoTs de Nogent/Sur/Marne = effsotué dos aosaly AMmprée '
gnabilité awec divers produlitse. L'aubicr est relaztivemant bien |
imprégnebles Les résultobts d'essois. obbtenus soud les suivants I
(DEON, 1980).3

- M8me par injection profonde en autoclave, Ia pénétration des l
produits de préservation n'est pas totale dans 1'auhier, que ce
soit aveec la créosote PTT ou avee un produit salin g sur des
éohantillons de poteaux de Teck dont le diametwre était compris
entre 14 et 18 centimdtres, la couronne non imprégnée avait une
épaigseur moyemne varient entre 0.4 et 1.2 omy zone correspondant
gans doute 4 I'endroit ou l'auhier commgnce & se duraminiscr,

-~ Les rétentions de L'aubier en produit sont trdés variables :

« Pour la créosote : de 130 & 500 kg/m3
» Pour les produits salins (Cuivre~chrome-Arsenic notamment) de

[
I
[
U
%go a 680 kg/mQ; (en solution agueuse). l
I
}
L
N

Corroyage = Toupillage.

En raison de 1'gbwrasivité du bois de Teck, l'utilisation
dtoutils au carbure de tungsténe est conseillé. Pour le. rabotage, on
recommande généralement un angle de coupe réduit a 20° ( FARMER,
1972).
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Asgemblage.

Clouage =~ Il convient de cignaler une légére tendance a fendre du
Teck de C8te d'Ivoire § de ce fait on congeille de prabi-
quer des avant =trous avant clouage.

Toutefois la tenue du clouage cst bonune ¢ effort d!arra-
chement par rapport & la. charge d'enfoncement = 0,80,

Collage = Les résultats obbenus par le CeTeFeTe sont satisfaisonts
avec une colle vinylique sur des surfaces rafralichics
(rebotage on pengage).

Mnition,

Pongage = Le Teck une fois poncé présente un beau poli malgré 1o

grosscur de son grain.

Vernissage = Les résultats que nous avons obtenus avee des vernis

cellulosigues sont trés bons apres pongage.

Peinture =~ Aucune difficulté n'cst signaléc en ce qui concerne lo
peinture (PARMER, 1972 ; BOLZA, KEATING, 1972). Lo
CeTeFaTa n'a pas entrepris dfessais de peinbture sur lc
Tecke

UTILISATION ET MISE EN OEUVRE
DES TECKS DE COTE D'IVOIRE.

Pour étudicr leg possibilités dtutilisation du Teck de plontos
tion en C8te 4'Ivoire, la solution qui consiste a anclysor ci
cxpérimenter tous les cmplois possibles les uns apres lcs outres
porait fastidieuse, longuc ct colteuses Clest lo raicon pour loquelle
nous ~vong voulu cerncr le probleme de valorisation du Teeck dans son
snscmble, cn tenant compte dcs questions~clés suivantes ¢
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1 = La SODEFOR doit procéder dans les anndes & venir a des éclaircie
en fonction de 1'&re des parcelles (voir paragraphe "Les Teckeraies
de COte d'Ivoire"). De ce fait, elle se trouvera cn présence de
produits d'éclairciec de diamétre et de qualité treés variables.
Quelle e¢n secra l'utilisation optimale & adopter, cn fonction des
contraintes économiques et des domnées technologiques ?

R T B "N ..

2 =~ D'autre part, quelles seront les utilisations les plus rentables
pour ces Tecks de plantation lors de ll'exploibation finale a 50 ou
60 ans ?

Pour tenter de répondre & oes questions de fagon précise, we
stratégie d'étude définissant les diverses phases opératoires
dfinvestigation & mencr en fonction des diamétres des produits
d'éclaircic de Teck a é&té élaboréc et que 1l'on o schématisée sur
la figure 4.

Les principauvx résultats acquis a ce jour sont mentionnés

cimapres.

Perches dc¢ diamdtre inférieur & 25 cm.

Bois de Service.

Sous ce générique, "bois de service", on regroupe généralcment
les potcaux, perches ct piquets. Cee produits scnt coractérisds
par des critéres bien précis de dimensions, de conformation et/ou
de résistances mécaniques.

Lo valorisation optimale de cette catégorie de produit est

bien entcondu le poteau support de ligne.

1 — Poteaux supports de lignes.

Dimensiong et caractéristiques mécaniquess

Les dimensions, formes ct qualités toechnologidues requiscs
pour les potcaux doivent répondrc 4 des normes de spécification.

La norme AFNOR C 67=100 de Juillet 1981 précise ces caracté-~
ristiques pour les poteaux en résincux et dc ce fait ne peut
s'appliquer au Teck du fait que la relation contraintes de rupture/
dimensions est inhérente & l'espéce de bois utilisée.
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Cependant une étudec réalisée par ic CeTeFeTe en 1966 sur dcs
Tecks des plantations de Bouaké (Bauoro ou Kokondekro "?) montre ue
les poteaux testés se classeraient en majorité dans la catégoric
S 140 (anciennement classe C) de la norme AFNOR, et am minimum

la gatégorie S 100 (ex~classe B).

£
st
{

I1 est toubefois préférable de m'en référer a la norme
Nigériane NIS 06, de 1972 (Aunnexe 1) qufi s*applique directement
et spécifiquement au Teck dc plantations On note & ce sujet unec
corrcspondance intércessante du point de vue de la forme et des
dimensions, entre les normes AFNOR C 67.100 et NIS, 06 ainsi quc
le montre lec tablecu 7, bien quc les charges d'essais préconisées
per les normes nigérianes soicnt plus élevées que celle de 1o
norme frangaisce
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17 1 Y ] ! i ! Ty
{ Types NIS tEL { VL I L 1 ¥ ! H { VH U BX zl
! ! . s ! ! f !
! Ghorge dtessais | ! L ! ! t 1
R 1 530 t 670 t 890 1 1110 1 1560 1t 20000 i 2450 1
{1 e R e ] ! . . z gl
! Diomdtre fin ! T ' ! L E R
§ oute - Lo} § 10 § 13 P14 § 15 § j8 § go § “??h” g
b Houtour D 6025 {(14.? F TR g - A . 1eB L 20,3 § 21,6 I 23,5 }I

H . (PTT . A . H ) - . .
I notecau ! ! A ! i { !
b (w) t7 Pas.2l 1651 17.8! 19.1 ! 21,61 23,51 24,8 !
§ : ey (s 140)! : S } ! }I
; be/o 11509} 1701 ’ 19. 20.3 1 22,91 2,871 267 |
' | ‘ (s 140) (s 190) (s 140) (S 325) (s 325) (s 4Ju)
§ o o1t g 19.7 1 20,3} 21.6 | 24,1 ‘» 26,7 ’ 23,5 ‘I
: ! H = i (5 140) (s 190) (S 2)5) (s- 325) (s 423)
: b1 1.8 5 19.7 ’ 20,9 i- 22,9 ‘ 25,4 § 27.8 1 29.2
; " P p (5 100) (s 190)'(8-190) (S 255) 1 (s 325)} (s 450) !
1 t ] ] i . ! e

12 18,4 5 19,7 % 216 1 23,5 26,7 + 28,6 ) 30.5 !

% ; : I(s. 100)’(3 140)1 (5-190) !(s 255)1(s 325)! (s 4;:) ;l
§ bag Dol 2009 1 22,9 1 2408 1 27,91 29.8 o !
! H ' - 218 100) (S 140) :(s 255), (& 32)) (3 432) ’
: bis 120,31 2106 ’ 24,9 1 6.0 | 28,61 31.1 1 35.7 !
: : : (5°150)} (s 140)} (37 120) }(s255)}(57325)1(57430) |
: b7 oo} 23,5 E 24.8 § 26.7 | 29.0 ’ 32,4 1 3.0
1 " { © 0t g (8:149) !(s 255) (5 325),
: 118 | 2167 23,57 2544 § 273 i, 31,1 ’- 33.7 1 36,2
* : : P 4(8.149) !(s 255) (s 325)!
: 20 122.2) 24,17 26,7 28.6 4 31.8 f- 34,9 1 36,7
y ! R T AR (R C) 19“) (57255) 1 (s 325)
! Tableau 7 = Diametre des poteoux de Teck a 1 m de lﬂ buoc (cr) selon
P
f lcs normes Nigéricnes. Correspondance avece la norme AFNOR C 67 = 100
E (entre parcenthéses, les types AFNCR de potetnux, )

Dans ces conditions, cu licu de classcr les poteoux de Teck ivoiric a.
dicns 1o classification frongaise (CeTeFeTe, 1966), il scemble judicicux, our
le plan pratigue, de situcr ces poteaux por rapport aux criteres dimensi o

. .
> .
I EE - EE e lllr'"l-.i”“ill" [

nels ct mécaniques en vigueur au Nigéria (Tableau 8). On remorque que 1o
lot dc poteaux de Teck étudié se situe dans les cotégories "Extra Light"
(40 %) ot "Very Light" (50 %). (Sclon la norme AFNOR ¢ S 100 = 20 % ;3 O
140 = 70 % et S 190 = 10°%).
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!
{ Tebleau 8 =~ Classement des poteaux de Teck selon les normes 1
! _ AFNOR et NIS (Nigérian Industriel standard). :
! t ! t 1 H T
Poteau 1 L ! d 1 D ! Charge 1 Classement t Classementi
n ! ! f ! d'essai ! 1 - t
b (1) ¢ G B OUNE b iy o AR g LR
: ! ! ! L) ! ! 1
! ! ! ! i ! T
8 ! g 1 12 16 § 520 t S 100 t EL i
! ! ! ! : ! t !
1 9 ! 8 1 12 1 16 1t 430 it S 100 t EL {
{ ! S | i ! ! !
| 1 7.9 1 14 18 ! 485 t S 140 f EL t
| ! 4n e ! - ! !
? 12 {1 8 ! 14 1 18 1 430 1 8 1490 i EL !
f ! ! t ! ! !
} 13 ! 10 { 14 1 20 1 930 1t S 140 t L !
. 1 1 : i - ! , ! f !
y 14 ! 10 ! 14 1 20 1 720 t S 140 t VL t
{ ! t ! .- ! . ! t
15 t 10 ! 14 1 20 1 870 t S 140 1 VL !
. ! i ! ! . ! ! !
17 { 10 ! 16 ¢ 23 1 750 1 S 190 1 V L !
- f f 22t 3 ' f 2 t !
18 ! 10 ! 12 ¢ 18 1 760 + 8 140 ! VL !
i : ! i - ! ! f !
19 ! 10 1 14 1 20 1 750 ! S 140 t V L? !
: ! ! X ! ! ' ! ! e
| ' !
(1) ~ Données tirédes du document CeToFeTe, 1966 ¢ "Essais de !
; Résistance & la rupture de poteaux de Teck de C8te d'Ivoi~3
1 re" (Nogent/Sur/Marnc). !
{ !

Ces résultats qui ne portent que sur un nombre trés limité

dtindividus permettent de conclure que les Tecks de C8te d'Ivoire

sont aptes a 8trec utilisés on poteaux dans les conditions dimensions

nelles

3*

Laad
-

*

suivantes

Poteaux Télécommunication.

Longueur 7 & 10 m
Diamdétre fin bout = supérieur ou égal a 12 cm.
Diamttre & 1 métre de la basc = supérieur ou égal & 18 cm.

Poteaux électriques E E C I,

(Selon normes C 67=100 ct NIS,06).

Longueur 8 & 15 m

Diamgtre fin bout = de 13 & 18 cm,

Diametre & 1 métre de la base = de 17 & 26 cm,
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Préservation.

Les poteaux de Teck, en contact direct avec le sol et soumis
aux intempéries, doivent impérativement 8trec traités si 1l'on veut
obtenir une durée d'utilisation de 1l'ordrec de 20 ~ 25 ans, ct
surtout unc homogénéité assuréc de ccttc durde d'emploi.

Ce traitenent de préscrvation doit &tre cffectué sclon des

procédés ct des produits appropriés.

L'utilisation du Teck cn potcaux treités nc datc pas
d'aujourd'thui, Dés 1960, lcs potecaux de Teck faisaient 1'objet do
traitements de protcction &4 Bouaké ct ABIDJAN (FOUGEROUSSE, 1960).

Les procédés utilisés consistaient soit cn unc immersion
prolongée de la basc dans unc solution salinc froide, soit cn unc
imprégnation a4 la créosote cn cuve chaude et droidce

Mais ces méthodes s'averent nettement insuffisantes ¢ les
résultats d'cgsals de champs mis en placc au Banco et 4 Kokondclzro

1'ont démontré.

valable c¢st celle de 1l'imprégnation profonde con autoclave, tclle
qu'clle cst pratiquée universcllcoment,

Plusicurs procédés ct divers produits peouvent 8tre utiliscés
mais les conditions déconomiques réduisent les possibilités ¢ il
semble que lces produits salins a basc de Cuivre~chrome=Arscnic cn
solution agqucuse & unc concentraotion qui ne devrait pas 8tre
inféricurc 4 5 %, appliqués sclon le procéddé BETHELL (Anncxec 2)
conduiscnt & unc imprégnation quasitotale de l'aubier (FOUGEROUSSE,
1982) .

D'apres les cosais ceffectuds par lc CoTePFeTe de Nogent/Sur/
Morne, la rétention en produit salin cst trés variable pour lc
Teck & de 350 & 680 kg/m3 (DEON, 1980).

L'utilisation d'un pentachlorophénol pourrait 8tre une
solution de remplaccrnent adéquate dans 1o nesurce ou ii scrait nis
en solution & lo concentration minimalc de 5 % dans une huile
lourde obdissant & unc spéeification précisc, a lagueclle il
conviendrait d'ajouter unc composante insceticide (type gaumexanc
a1 ou 2 %) (DEON, 1980 ; FOUGEROUSSE, 1982),

En foit, la scule solution techniquement et économiqucnmernit I
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2 =~ Poerches et Piquets.

Les produits d'déclaircie qui ne conviemnent pas pour l'utilisa~
tion en poteaux en raison de lo faiblesse du diametre et de 1=
longueur peuvent 8tre utilisdés en piquets ou perches,

Lo définition exocte de ces produits est la suivante ¢

~ Perche : tige de diomeétre compris entrc 10 et 14 cm et dont
le volume moyen cst de 0,07 m3.

— Pigquet s Praction de tige fagonnée a portir de tige ayant un
diametre suffisant pour fournir une perche ou un petit
A
[V}

poteau, mois dont Lo forme interdit cette utilisation.

Les potenux de diometre & lo base suplérieur & 25 cm mois
rejetés pour forme défectucuse pcuvent 8tre destinés au soiage ainei
que nous le verrons pas la suiltes.

En ce qui concerne les perches, pioux; piquets, 1l'un des
principaux problémes que pose leur mise en oecuvre est la préscrvos
tion qui ne peut 8tre cnvisagée Le plus souvent de fagon industricl—
le, meis au contraire de maniere artisancle.

Bien gque 1'on cherche & obtenir pour ces bois de scrvice unc
durdée d'utilisation moximale, on ne doit pas poser ce probldme de
durabilité dons lcs mfmes teormes techniques et dconamiques gque
pour les potcauxe

Les méthodes. de préservation & adopter doivent &tre rustiqgues,
tout cn offrant une grande cfficacitd.

Por le passé, principalement on rdgion de savanc, un troitenont
souvent utilisé était le trompage de la bosce des piquets dons unc
solution huilieuse & 20 % de dieldrinc. Cc troitement apparaissait
comme cfficace pour dueclques ammdées contre les termites, prinecipol
danger de ddégradation dans cette. zone, nais il présentalt pourtont
1'inconvénicnt d'étre collteux pour la dursbilité obtenue; ct en
tout dtat de cauge ne protégeait pas la portic adricmme des piquots
contre les Bostryches ¢t la pourriturce (FOUGEROUSSE, 1966).
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D'une maniere générale, il convient de souligner que le
badigeonnage ou le trempage de piguets et perches écorcés, séchis,
avec un produit de préservation en solution organique ou en
solution agueuse sont totalement inopérants, la profondeur de
pénétration étant insuffisante (DEON, 1978).

e

En revanche, le trempage long dans des solutions de produits
salins des piguets verts et écorcés donnent des résultats

appréciables.

Une expérimentation de ce genre a été effectude par le
CoTeFoTe = CBte d'Ivoire sur des piquets de Teck de 6 & 8 cu de
diametre et de 2,50 métres de longueur, a trés forte proportion
d'aubier. Les traitements essayés étaicent le trempage long, scl..
une durée variable, & 1 et 2 cxtrémités, et avec plusicurs prcioit
salins ¢ (Cuivre~chrameg-Arscnic a 5 % ct 10 %, et Cuivre-chrorio-
fluor & 5 %). Aprés 5 ans d'exposition, les piquets de Teck traitls
au Cu~Cr-As & 10 %, étaicnt pour la plupart cn bon état, surte

ceux traitds aux deux extrémitése.

[
[
[
[
[
[
[
[
[
[

Le treupage long par immersion de la totalité du piquet
somble donner égalcment d'exccellents rdsultats (durée de service I
d'au rnoins 6 ans) (DEON, 1978).

Des essais conmplémentaires dans cette voice devraient 8tre I
poursuivis de manieérc & quantificr de fagon statistiquement satis—
faisante cette préservotion des piquets, et a4 dvaluer la rentabi- I
1lité financigre d'une telle opération par procédé rustiqucs.

[
[
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Bois d'énergice

Tous lcs rondins de Teck de tres petit diametre qui nc
peuvent 8tre utilisés on bois de service peuvent 8tre récupéris
en bois d'énergie (chauffoge domestique, carbonisation).

La. SODEFOR o d'aillcurs valorisé depuis longtemps de genre
de produit si 1l'on s'en référce cuvx divers rapports concernant 1o
gestion des plantetions anciennes (BERTR.ND, 1980) s 60,000 stircs
environ de Teck par ane (21,000 tonnes). Cec sont les cofits élevis
du transport qui freinent cettc valorisation des produits d'ccloi-—

rcies cen bois de feue
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Comme. environ 30 & 50 % de la valeur calorifigque du bois est
perdue lors de sa conversion en charbon, il peut sembler plus
rentable d'utiliser du bois de feu lorsque 1'on en dispose a
proximité et que son transport collte peu.

Mzis le charbon -~ de bois présente plusieurs avantages
primordiaux

~ Son pouvoir calorifique par unité de poids est le double de
celui du bois sec & 1l'air,

- Son rendement énergétique est meilleur et par conséquent

son transport sur de grandes distances est plus rentable,

~ Ses caractéristiques de stockage et de combustion sont plus
intéressantes que celles du bois de feoue

Ces facteurs sont déterminants lorsque 1l'on étudie la rentabi-
1lité économique du bois d'énergie : bois de feu~bois de carbonica
Tion.e

En ce qui concerne le Teck, des essais dc¢ carbonisation ont
été effectué par la SODEFOR elle méne. Le CeToFeTs pour sa part
n'a pas de résultats sur cette question.

Etude du sciage du Teck.

Une des principales utilisations valorisantes a envisager
pour les bois de petit diemeétre, outre la production de poteaux
de ligne, est le sciage.

Le probleéeme cst de savoir si la faiblesse du diametre ainsi
que la.conformotion spécifique du Teck permet d'obtenir un
rendement et une qualité qui ne compromettent pas la rentabilité
industrielle de I'opération.

Pour répondrec a ces questions, plusieurs ossais ont été

entrepris par lc CeTeFeTse =~ C8te dtIvoire conformément au
schéma 4.
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Caractéristiques des Dbillons de Teck,

Ces essais de sciage ont porté sur plusieurs lots provenant
de parcelles différentes et diversement fgées. Dans le but d'étudicr
1fincidence du diametre et de la conformation de la bille sur le
rendenent sciage, nous avons adopté pour toutes ces expérimentations
un systéme de cotation gualitative que 1l'on a résumé en amnexe 3.
Le Tableau 9 =~ p-éscntc les caractéristiques dimensionnelles et
qualitatives des billons %estése.
I1 est intéressant de remarquer que les rondins de Teck des plento—
tions de Bamoro ont & 40 ens un diametre voisin de ceux provenunt
de la SEGUIE Agés de 15 anse ( = 26 cm de diamdtre), mais avec un
volume d'aubier trés différcnte.
D'autre part, on notc que les Tecks de Bamoro ont pratiquement les
mbmes défauts de conformation(méplat, léger contrefort) que ceux
de la Séguié 3 il n’cen est pas de mBme pour les cannelures et les
nocuds ¢ lcs Tecks de la Séguié présentent des cannelures moins
pronancées (cotes 1 ot 2) mais plus de bosses et de nocuds (cote 3)
gue ceux de Bamoros. Ces compaoraisons n'ont d'aillcurs qu'unc
valecur toute relative étant dciné les différences d'fge cntre ces
lots, mais elles permettent dems une certaine nesure de signaler
l1tinfluence de facteurs écologidques cur les déformations des fOts
de Teck {CGATINQT, 1970).

ESPINET (1980) a tenté de définir des corrdlaticns entre leo
différents défauts de conformation de la bille, nmais la faiblcssc
de 1'échantillon utilisé n'a pos permi d?avancer des conclusions
bien nettes sur cette questione En revanche, les divers essais de
scicge cffectués sur le Teck depuis 1979 portent sur pres de 250
billons d'8ges et de plantations différents et une anclyse
nultifactorielle mettant en jeu des wariables explicatives telles
que diricnsions ot conformation des billons et des variables a
expliquer (rendement sciage, pourcentoge de frises), actuellenent
en cours, devralt pernettre de préciscr gquantitativement 1'influence
de la forme et de lo qualité de 1o bille sur le rendement matidre.
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Modes de débit et conditions de sciage.

Ces essais de sciage ont été entrepris en fonction des

utilisations valorisantes possibles des avivés & partir des Teclk:

C6te d'Ivoire (FARMER, 1972 ; ESPINET, 1980 ; BERTRAND, 1982) 2
savoir

~ Ebénisterie

- Parguets et parements (friscs)

~ Panneaux en bois massif reconstitué (blanks).

Pour atteindre cet objectif, des dimensions standard de

débit ont été retenuss d'aprés les principales spéeifications des

marchés. europécns que reprennent d'ailleurs les régles de classcment

des sciages avivés tropicaux africains (CeTeFeTs, 1979) :

o Epaisseurs = 19, 25, 38 et 50 mm pour le marché général
= 16, 19, 22 pour les frisecs.

(&)

+ vections 50 x 50 et 50 x 75 mm pour les choevrons.

Les essais de sciage ont tous été cffectués sur une scie &
ruban (volants de diamétre 110 cn) équipée d'un chariot libre &
griffes manuelles. Cc matéricl permet le sciage de premier débit
sciage de reprise ot le déligncge.

s s

9 &
’ La ks

Le schéma général de sciage qui a ét€ adopté pour la totalitd

de ces essais est Ie suivant @

1 ~ Découpe A'une dosses, Premicr plan de référence
2 = Retournement sur cc plan de référencce.

3 = Découpe de dosse et contredosse (s)

Ces découpes dent le nombre dépend de 1o forme de la
bille (cannclure, méplat) ont pour but de réaliser un

’ P
plan de référence perpendiculaire au premier et 1'aréte

ainsi formdée sert de mise & lo cote sur le chariot.

4 ~ Retourncment

5 = Sciage de lo quasi~totalité de la bille=(fonction de
"~ 1t'excentricité du cocur).

6 = Retourncment _

7 = Débit du dernier plateau (souvent en chevrons).
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Regles de Classement.

Le Teck étant une essence introduite en Afrique, il n'exiszte
pas actuellement de regles de classement spécifiques de cette
essence. Les régles asiatiques ne semblant pas tout & fait appro—
priées aux Tecks africains, surtout du fait que les dimensions
odoptées en Asie ne correspondent pas toujours aux marchés afri-—
cains et curopéens, des modifications ont ét€é apportées & ces
spécifications asiatiques (ESPINET, 1980) sans toutefois en changcr
les principes de nmaniere a permettre d'éventuellds comparaisons.

La: base de cette adaptation mise au point par le CeTeFeTe
d? ABIDJAN est le document en cours de normalisation en C8te
d'Ivoire : "Sciages avivés tropicaux aficains g (SATA) régles dec
classement” (CeTeFaTe, 1979) qui fixe le systime d'unité de
découpe, les tolérances des défauts de sciage, les surcotes dimen~

siomnelles, €tCess)a

Les modifications par rapport a ce document SLTA portent
principalcment sur les tolérances a introduire dans le classement

)

des sciages, cn fonction des défauts. inhérents au Tecke Ces défouts

7

particuliers sont surtout les nocuds et les décolorationse

Ics noeuds sont relativement fréquents sur les Tecks (surtout

les perches dtéclaircie) et d'un diocmétre important ¢ on cn o fermu
compte dans les prescriptions qualitatives.

Les nocuds sains. ct adhérents sont considérés commc tels
lorsque 1l'on peut déterminer avec précision la partic englobdéc
de la branche qui est souvent caractérisée par la préscnce de
moelle en son centre.

Les mutres noouds, particlloment adhérents, non adhérents,
pourris ou vicieux sont considérés comme des noeuds malsains.

I1 cst intéressant de nober qu'en iAsie, les nocuds de 2 cmi do
diamétre (3/4) sont admis dans les premiers choix sous certaincs
conditions, (Classcments. des sciages de Teck de Thailande et
d?indonésic).

En ce qui concernc les décolorations, elles apparaissent
fréquemnment sur les débits frais, surtout au voisinnage du coeur,
mais elles s'estompent au séehages (I ne fout pas confondre ces
décolorations avec les discoloraticns d'origine fongique). Lo
1tinstar des régles de classement asiatiques du Teck, ces décoloro~
tions sont prises cn compte dans les prescripiions sclon la largeur

des bondes.
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Ces regles de classement, dont les grandes lignes sont
décrites en Annexe 4, distinguent différents choix selon les
débits et les marchés, ainsi que le montre le tableau 10 ci-aprés.

t
¢
(

Tableau 10 = Choix sciages en fonction des débits et des
narchés.

1 > 1z ¥ : RS T. F -
i Marchés iDébiggo*K iPremler } Second iTr0131eme£ §
s 1 1 i ae—
} Général ; Planches i 1 i 2 § 3 i 4 i
1 : ¢ e T A
i Partlcu~§ Prises. § A % B i € g e §
t- lierse ¥ H 1 i 1 T
1 1 Chevrons 1 I i 14 y LEFE ' - !
! 1 e ! i ! ! T B
’ 1 Coursons 1 a ! b " s [ o |
! !
! {
1 t
! R

Tous ces marchés ont été pris en considération dans cette
étude de maniere & obtenir une récupération maximelede ces sciages
de Tecks

Pour se faire une idée précisc de la valeur marchande dc ces
Tecks ivoirienm, on a procédé & un groupement de ces choix
sciages cn lots marchands. (ESPINET, 1980) répartis comme suit

Premier lot ¢ Choix 1 et 2 marché général
(Lot 1) Choix A frises
Choix I chevrons

Choix 2 coursons.
Deuxiéme lot :Choix 3 Marché Général
(Lot 2) Choix B friscs
' Choix II chevrons

Choix b coursonsS.

Troisidéme lot:Choix 4 Morché général
(Lot 3) Choix C frises
Choix III chevrons,

On considére que les lots 1 et .2 correspondent & la qualité
"EXPORT" de scioges, tandisque le lot 3 s'apparcnte a4 ce que 1'on
appelle communément la qualité "LOCALM,
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Expression du rendement sciage.

s

Dans cette étude du sciage du Teck, on a considéré les

facteurs de rendement matiére suivants :

R

1+2

des lots marchands 1 et 2.

rendement brut au sciage, qui définit la proportiocrn de

sciages, tous choix confondus, que 1lton tire d'une

bille de Tecke

Une analyse multifactorielle des intérelations centre caractéristi-

ques dimensionnelles et qualitative de la bille et les rendements
sl

o'
1l

rendement sciage "Export" qui correspond a la somme I

‘‘‘‘‘‘

de frises et planchettes (1) dépend pour une bonne part, du
diametre des billes et du pourcentage d'aubicr. I1 est apparu '
intéressant d'évaluer dans le cadrc de ces cssais le pourcentage
de frises,

On définit ainsi les caractéristiques smivantes ¢

F1+2 = Pourccntage de frises dans les lots 1 et 2 (qualité cxpor '
P = Pourcentage total de frises obtenus au sciage (tous choix

confondu) 4

Compte~tenu de ces deéfinitions, les quatres facteurs de
rendement motiére sont calculés sclon les formules suivantes, cn

posant ¢

V1+2 = Volume total de sciage qualité cxport
= somme des volumes dc sciages dec lots 1 et 2
= V1 + V2

Vv = Volumec totel de grumes sur écorccee

= V1 + V2 + V3 des lots 1, 2 ct 3.

= Volume total des frises de choix A ct B.
VA + B + C = Volume total de frises obtecnu ou sciage tous choix
confondus (V + Vg + Vg ¥a

<
&

(1) Frises = 801age dont l'epﬂlssour est comprise cntrc 10 ot 32 10p
et la largeur se situe entrc 5 et 125 nm.

V. = Volume total scié (tous choix confondus) .

Planchettes = Sciage dont 1l'épaisscur cest comprise cntre 16 c¢t 44 I
m et la laorgeur cntre 5 ¢t 12,5 rm, Dons le reste de 1'étude, on
a désigné ces deux sciages de petites largeurs sous le terme fr1,1'
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R1 + V1 + 2/ VG = (V1 + VZ)/VG.
Ry = Vg/Vq,
Fpop2 =V o 9V w 2= (N L VRV 4 )
Fp=Vy,p540Vs = (Vy , Vg, V6)/Vs,

L'application de ce systeme de classement des grumes et decs
sciages, ainsi que la mise en oeuvre de cette méthode 4'évaluati

-
¥

des rendements au sciage ont permi d'obtenir des résultats que 1% o
a consignés dans le tableau 11 ci=apres.

{

‘

Parcelles

e

§ 0% ; ﬂ ' llode de % Rendcment (CV %) iPourceztage de fri&usi
& T aébit ey
! S T S B 1" R T RIEZ T 1Export./. 1 Total., .,zl
g JPlLlOAu " (cm) i () i (%) 1 (%) 1Sciage cxX.!Volune scif
l BAIIORO 29 % %Eb e : : ‘ ! !
| BAIOR C 1 Ebénistem! t 1 1 t
! EO e ! tric !- ! ! ! f.
: (>o z;ns) } 36.0 (== 19 ;| 45.1 ;| 31.2 ' t
1 no=560 (1) 1 " 25 1 i 20434 ¢ 23.47
1 1 '5 538 \ (1347 ‘}C)! (24,8 %) 1 : . 'I
w B oy 3 _ ! !
S N ULE Z | § §
| Smomo % | Esgs | | | | 1
(0 me) ) |26 | TS ! : i :
o= 14 (2) S ! 22 ' 370 " 93.4 : 3541 | 82.0 :
g L fosh! @1 @ ¢ I
§ BAMORO 42 : :Ebcnluto—i : : 3 EI
I (41 ans) 1 2R 25 3 v ' ! i
t no =77 ! ! 38 ! 36.3 ! 648 ! 3664 1! 2944 !
! ! 1 5x 5 =1 ! ! ! !
! ! ! Te5 x 5§ (2541 %)t (109.7 v/): ! zl
! ! ! : ! -1 ! ! A
| . e
| ssute 68 | : 25 1 : : E _ :I
y (15 ans) s 2Te1 § 32 3 2549 668 34.9 346
j ne= 52 ; 1 x5y (23.5 %), (97.6 #) | i ‘l
- 1 1 ! T
| SEGUIE 68 , | Prises ; : : ;
(12 c'_IXlS) ¢ 2440 16 . 19.0 ; 16,0 ¢ 18.2 3 94,2 :
! ! ! ! ! ! ! !
§ = CPaa] g ; ;23(?)§(?) ! ; ;Zl
!-rTabloau 11 «~ Rendemecnt sciage et pourcentage de frises obtewu* an !
| | 3
i Tonction de l'origine des billons de Teck (plantation, f&ge) ct du !
g 1
y ~ode de débit.
! /[ Source (1) = ESPINET, 1980 ; source (2) = SITBON, 1981 _/ (cntre i
{
% rarentheses les coefficients de variation CV %). i
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Ces résultats portent sur plusieurs plantations d'fge et
d¥indice de productivité différents et sur plusicurs modes de a¢ it
(ébénisterie ou frises). On peut en tirer quelques conclusions
intéressantes sur le plan de la valorisation technologique des
produits d'éclaircie de Tecck 3

a/ - Teck de Bamoro de 50 ans.,

On arrive pour des rondins de 36 cm de diametre moyen, & dec
rendements bruts de 1l'ordre de 45 %, dont 30 % & 1l'exportation

lorsque 1l*on opte pour un mode de débit "ébénisterie" (19 -~ 25 - 38

PhES

mm marché général ct chevrons). Ce résultat présentc unc variabili~-
té rclativement faible sclon les billons (13,7 % ot 248 % dc coeffi-
cicnt de variation pour les rcndements bruts et en choix export res—
pectivement)e On obticent dans cc cag un pourcentage de friscs
d'environ 20 .

Dans une étude en cours d'élaboration sur lcs corrélations
entre caractéristiques des billes ¢t rendement sciage, on 2 not?
que la courbe du rendement ‘en gualité export (Lots 1 et 2)
croissait en foanction du diameétre des billons pour se stabiliscer
asymptotiquement vers une valeur moycnnc de 35 = 37 %; a partir
d*un diametre de 40 cm, ce qui correspond & une vileur de DG =
44 cmi dc diamétre 4 1,50 m (138 cm de circonférence sur écorce)

(1),

Simultanément, la courbe décroissante du pourcentage de frisosn
cn fonction du diamétre tend vers unc asymptote de 20 % de frisc:
pour une valcur moyenne de diameétre identiquc.

Bamoro étent clasaée dans lc groupe des stations a fertilite
moyenne (Ip voisin de 7), le diamétre moyen DG a 1;50 m du s5l des
Tceks provenant de ce type de plantation, devrait atteindre 47.6 cm
4 60 ans. (MAITRE, 1983). On cst con droit de se demander si, our
le plan économique ot financier, il y a lieu d'attendre 60 ans
pour la coupe finalec, quend on sait que le rendement sciage

n'augrentera que de fagon infime & portir de 44 cn de diametre.

— o e e S e .l P A | i 0 3 G 4

On démontre que le diametre moyen d'une bille (B m) cst 1ié au
diametre moyen nesuré a 1,50 m.(DG) par un cocfficient correcteur
qui est foncticn du défilement et de la longucur utile du £t
(veriables avee 1ifge et 1'indice de productivité de la plantnti-n)e.
Pratiquement, pour le Tecck, on cffectuc unc corrcction de + 2,0 &

+ 4,5 cn sur lc diamdtre pour passer de S m 2 DG.
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b = Teck de Bamoro de 40 ans.

On constate que le rendement brut baisse sensiblement, du faif l
du diamdtre. (Rendement Ry de 36 & 37 #, avec unc variabilité adjin I

plus importante CV = 25 % au lieu de 14 %).

Résultat intéressant : on constate que pour les produits
d'éclaircie de ce type (Séme ou 6etme) le rendaement en choix export
augmente lorsque 1'on choisit un sciage en frises et planchetter
pour un mfme rendement matiére brute Cela pcut stexpliquer par
préscnce d'une proportion dfaubier relativement importante (30 ¢ du

|

volume) et par la fréquence plus élevée de nocudss

30/ Teck de la Séguié de 15 ans.

Ces produits correspondent en fait & la quabtritme éclaircic.
KAITRE, 1983). Les résultats sont égalecment trés clairs

Si on débite ces rondins de diamétre 4'enwviron 25 cm cn
ébénisteric, le rendement brut est relativement intéressant mais 1o
qualité de ces sciages du marché général n'cst pas cexcellente
puisque le rendement export n'atteint pas 7 %. En revanche si on
opte pour une production de planchettes ct frises; le rendemnent
global est moindre, mais la qualité des sciages est ncttement
meilleure (16 % de rendement export).

Dans cc cas égalcment, on aura intér8t & choisir une production

de friscs ct planchettcse.

de diam&tre & on constate que pour le mBme diamétre, le rendenmocnt
brut n'est pas idontique, sclon que les Tecks proviennent de

Bamoro ou de la Séguié,
Les raisons gque l'on peut avancer sont les suivantes @

« Le pourcentage d'aubier est plus important pour les rondins
de la Séguié (43 & 54 % en volume au licu de 26 & 35 %).

o« On a constaté lors du soiage des ronding de la 3éguié dcei
déformations de sciage dues aux libérctions de contraintes de
croissance, phénoméne moins nct sur les Tecks de mme diamgire de
Bamorc. Ces déformations entrainent bien sfir un déclasscnent et vne

baisse de rendement motigrce.

Unc autre rcocmarque importante concernant ccs rondins de 25 cn I
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Ces résultats provenant d'essais portant au total sur plus
de 250 billons d'8ge et de provenances différents permettent de
répondre, tout au moins partiellement, aux principales questions
que ne manquent pas de se poser les responsables de la SODEFOR ¢z
matiere de valovisation des Tecks.

1°/ Le sclage des. produits d'éclaircie de Teck cst~il envisageable,
" et & partir deauel diamétre ?

2°/ Quel est le mode de débit le plus approprié cn fonctiecn de 14
" conformation et du diamétre des billes.

39/ Ces sciages sont=ils exportables, sous quelles Fformes ct cn
guelle proportion ?

Pour répondre & ces questions, il y a licu de faire 1la
distinction entre le diamétre moyen des rondins (F m) et le
diamdtre moyen & 1,50 (Dg) utilisé par les forcsticrs. (On se
reportera & la remarque (1) des pages précédentes). Ceci étant
établi, on peut relier de fagon approximative les produits & scier
aux éclaircies programmées-en fonction de 1l'indice de productivité
des Teckeraics (MAITRE, 1983). On rcemarquera, compbte tenu des
mesures effectuds lors des essals de sciage, que pour BANORO,
1'indice de productivité se situc entre 6 ¢t 7, tandisque pour lo
SEGUIE, 1l'indicc Ip est voisin de 8,

Pour tenter de répondre aux 3 questions posdes prccedcmmpnt
on a congu un schéma qui permet d¢ définir les rendements au scinge
(renderents brut RB et export REX) que 1'on pcut théoriquement
escompter avec les différcents produits d'éclaircic réalisés sur
les différentes. plantations,en fonction de 1'f8ge ot de 1l'indice de
productivités (Schéma. 5).

On notere que ce schéna congigne les résultats obtenus & ce
jour, ¢t laisse apparnftre les cas qui restent cncore & étudicr.

Pour répondre & la 3®me question concernont le mode de débit
4 choisir, ecn ébénisteric,frises, ou lattes BIR, nous avons
relevé quelques chiffres coractéristiques du négoce.du Teck cen
avivés (SODEFOR, 1984) et cn panneaux. BMR (BERTRAND, 1983) qui nc
pcuvent bien enteridu pas €tre appliqués directement au Teck de
Cétc d!'Ivoirec pour des raisons évidentes, mais qui donnent néanmoins

unc idée comparative des prix de ces divers produits (Tableau 12}
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On constate que tous ccs produits sont extrémement valorisants. l

Cependant il y a licu a'&tre prudent sur la valeur commerciale &
donner au Teck de CB8te d'Ivoire, tant qu'une amorcc de négoce

n'est pas faite sur le marché international, avec des produi®s

pemi~finis ou élabores ; friscs, Aquarris géchésy pardquets, panneaux '

reconstitués.

Essais semi=~industriels,

Pour édtudier la commercialisation de produits en Teck massif,
pour les marchés ivoirien et régional, et pour l'exportation, lc
CoeTePaTs =~ CI a cntrepris en collzboration avee des industriels de
la place, dez essais que 1l'on peut résumer de la fagon suivante ¢

Parguet mosaique ¢ Des équarris prédébités en 28 mm ot ressuyés de

Teck de Bamocro 1942 ont été préparés ou CeTeF.T, ot livrés & unc
cntreprisce spéeialiséce dons la production de lames parquetse.
(Dimensions des lecries ¢ 25 x 5 x 1 cmet 16 x 2.5 x 1 em) 9 m2 dc

parquets mosafque ont ainsi été fobriqués sclon ces dimensions.

Plusieurs cxpositions au cours desquelles ces parquets ont
été présentés, ont permi dc¢ se faire une idée de la valcur dc ecs

e
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o
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e L'cubicr doit 8tre impérativement élimind

o La question du poingonnenent ct de l'usure (classification
UPEC des pargucts de Teck) doit &tre dtudide.

o Le porquet de Teck, comnmercialisé en Asic et aux USA,
devrait pouvoir 8trc cxporté cn Europe a cordibtion de garantir et
valoriser le produit por un label de qualité.

Lambris : A portir d'équarris de Teck (Bamoro 1942) prdddébités de
80 mm, sciés ct ressuyés au CeTuaF.T. puis livrds & cette mbie

usine, 10 m2 de lawbris ont ¢té fobriqudés, (Dimonsions

sectiong 69 x 9e5 m) selon deux types s "Lambris brique" et
ngrande longucur®™. En raison de lo fréguence des noouds, le meil-
leur rendenent motiere a été obtenu owvec le lonbris "brigue" de
longucur limitcée (40 et 60 cm). Llaubicr devrait dgolement 8tre

exclue
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Panneaux d'ébénisterie. Un essais complet a été entrepris pour
évaluer les possibilités d'utilisation des Tecks de pebtit diamdire
en panneaux d'ébénisterie en bois massif reconstitué (BMR),

partir de lattes lamelldes—collées.

Le sciage, 7'571m 1ation de L'subier et 1'ébouttage (élimina-
oo e Hyemds) O0%s1¢ studidssur les rondins de BAHORO 1942,
(DURAND, 1983). Le rendement matidre est intéressant puisque le
volume de lattes de choix export correspond & 22 % du volume
ZTUINC o

Le collage a été effectué avec une colle vinylique & prisgc
rapide. Plusieurs panncaux d'épaisseur 22 et 32 mm, larges de 6C cm
et longs de 2 my ont ainsi été fabriqués.

31 1'on parvient & concevoir le natériel de fabrication de
ces panneaux BMR appropriés & l'artisanat ou la petite entreprisc
ivoirienne, et a étudier son prix de revient, il sora possible
dtétablir 1tintérdt et la rentabilité d'une fahrication localc dc
panneaux d'ébénisteric pour le marché national ou Llfexportation,

Mobilier ~ L'atelier de mecnuiserie du CeTeFoTe a fabrication

plusieurs mcubles (fauteuils,lits; tables, ctcess) cn Teck prove-—
nant de la SEGUIE et de BAHORO. Les résultats en ébénisteric
excellents, tant sur le plan des assemblages et de L'usinage que

cnt

u

de la finitione.

I1 convient toutefois de signaler gque l'aspcet diffeérc
scnsiblement suivant que 1l'on utilisc les Tecks de. BAMIORO ou de la
SEGUIE., Les premiers sont généralerent plus foncéds, avee des
veines sombres, tondis que ceux de la SEGHIE sont au conbtraire
nlus clairs, plus honogéncs et moins veinés, roppclant ainsi
davantage 1'aspect de 1'Assamélo.

Etude du tranchoge du Teck dc C8te dfIvoirc.

Cette étude o porté principalerment sur les Teckede BANORC
1929 et BALIORO 1939.
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Préparation des billons.

’

Les billons ont été débités en quartelles de telle sorte
que e maximum d'aubier et de noeuds soit éliminé, tout en g'effor-
cant de conserver un rendement matidre optimal.,

Fn raison des petits diamdtres des rondins (valeur moyenne =

36 cm), le débit stest fait de la fagon suivante s

e aubieuse

9]

- Elimination de la dos
- Débit en 3 parties : 1 plateau central contenant la moellic
et deux mé&iers de tranchage pour les débits cur dosses.

- Le platcau central cst refendu pour éliminer la zone de
moelle, donnant ainsi deux quartelles de petites dimensions

a débiter sur nailles

Ces 4 quartelles ainsi obtenus par billons ont été étuvés vers
65°c avant le tranchage.

Tranchage : g

Le tranchage a &été effecctué sur des quartellces disposées sur
la trancheuse de manigre a obtenir des placages sur maille et sur
dosse.

Le réglage du couteau et de la barre de pression o été fait

pour obtenir des épaisseurs de placages de 7/10 rm.

Résultats obtenus.

* Tranchage sur naillce

Les placages préscntaient une maillure assez norquée,

Dans la. zone proche de la rioelle, on & noté presque systéuati-
quenent de larges bandes (jusqu'a 9 -~ 10 cn) de déeoloration déja
signalées dons les sciages. (Clest d'ailleurs dons cette partic du
billon que 1l'on recncontre le plus dc nocuds qui désaffltent ct
altérent les couteaux de troncheuscs

On avra donc intér8t, dens la pratique, & exclure cettec partic
de quartelle qui ne peut fournir que des placeoges défecbucux ct

au détriment des coutcauxe



* Tranchage sur dosse.
Les placages tranchés sur dosse présentaient dans l'ensemble
un meilleur aspect : figuration avec veinages sombres.

On a rencontré moins de noeuds, et on a pu ainsi obtenir des
placages nets de nocuds et sans avbier jusqu'd 19 cn de largeur.

O~

C'est d'ailleurs awvec ces placages qu'il a été possible de fabri-

Fma a1y oo
08 trancies

quer des panneaux décoratifs avec des faces cn place
de Teck qui ont servi & des expositions & ABIDJAN,

L'étude du tranchage du Teck de C8te d'Ivoire n’en cst qu's
son démarrage s plusicurs points restent & préciser.

~ Rendement net de placages par rapport au voluiile grumc.

~ Etude deg critércs externes de forme,de dimensions, ct
d'aspect anatomique observé & la gouge (sur les scctions)
qui permettent de sélectionner les billes de tranchagce

~ Etudier sur des dispositifs expérimentaux d'essais compare-
tifs de provenances oxistants; les provenances gui fournis
senty de par la forme de leur fat, et la qualité de leur
bois, lc meilleur Teck de tranchage.

CONCLUSTIOTHN,

Le Teck de COte d'Ivoire est une cssence de reboisement qui
offre de nombrecux aventages @

1. L¢s-propriétés physiques et méemniques qui ont été évaluées sur
le Teck de plusicurs origines permettent de classcer cette essence

parmi les meilloures dw mondc.

L'étude comparctive cxposée dans ce ropport prouve nar
ailleurs que le Teck de C8te d'Ivoire est cu moins mussi bon guc
le Teck d'Asie et coux provenant des autres plantations africaincse.

2. Les nombreux essais d'usinage, de tramsformation menés sur dces
Tecks d'fge et de plantations divers ont démontré qutil était
possible d'envisager une mise en ocuvre intéressante et valorisonte
a4 toutes les éclaircies successives @
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- Bois de feu et de carbonisation
-~ Perches et piquets, poteaux
-~ Petits sciages et frises
~ Sciages. d'ébénisterie.
-~ Tranchages
C'est au cours de ces expérimentations technologiques que
1'on a mis 1l'acoent sur l'ampleur du défaut cue constituent les

noeuds : au niveau du remdement au sciage et lors du tranchage.

[
[
[
[
f
Cela.met en évidence 1l'importance des études sylvicoles '
menées ou & entreprendre (détermination de la densité & 1'hectarc,
éclaircies, dlagage artificiel) dans le but dc réduire au maximuun l
les noeuds. Cela montre an oubtre que la reccherche cntreprise depuils
quelques années au CeTeaFaTe C8te d'Ivoire, dans lec domaine de
1temélioration génétique, devrait permettre de sélectionner des '
provenances qui allient a la fois vigucur, bonne conformetion de 1o
bille, qualité du bois, branchaison favorisent la réduction des l
noeuds,

Il n'en reste pas moins vrai que, sur le plan de 1= l
transformation, plusicurs séries d'essais devraient 8tre poursuivies:
Sciage des Tecks de la SEGUIE -~ TENE de la 4eme éclaircic l
Sciage des Tecks de Bamoro -~ Maticmba des 3eme ¢t Semo
éclaircics, ' ' I
Essais de tranchage avec les produits de lo 6&me éclaircic
des parcelles de Bamoro ¢t des Tecks d'élitec des vieilloes l
plantations.

Ces études technologigues, s® poussées scicnt~—elles, ne l
sauraient @tre vraiment utilas si elles n!étalont accompognéces
d'une étude de marché qui o d'aillcurs été cntomée (BERTRAND, 1963 I
SODEFOR, 1984).

L'objectif de cette étude trés importante est bienn précis ct l
peut se résumer de la fagon suivinte ¢
Quels sont les produits semi-finis ou finis pouvent 8tre fabriguds '

l

en C6te d'Ivoire, pour lc marché national ot les marchés régioncl

et international ? A quel prix de revient ? Quel prix FOB

préconiscr %.
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Les produits semi-finis peuvent 8tre

1 = Equarris séchés, conditionnés pour les fabrications de lambris,
de frises & parquets, et pour 1l'ébénisterie.

2 =~ Panneaux bruts d'ébénisterie en lattes lamellées=collécs, non
poncées (blanks),

3 =~ Placages: tranchés séchés, conditionnése.

Les produits finis sont @

1 ~ Les poteaux traités, correspondant aux spécifications Nigérie
anes, puis plus tard ivoiriennecs.

2 - Les parquets mosafques répondant aux normes de fabrications
européennes et prochainement ivoiricnnes.,

3 = Les liambris séchés, dimensiomnés, conditionnds.
collés,

5 -~ Les mcubles en panneaux & face en placages Tecke

6 = Les panneaux décoratifs & face en placages tranchés,

Une collaboration avec des industriels ct aritison

Q@

de la
place s'impose avec un systéeme de dép8t-vente & ABIDJAN ct &
L'étranger de fagon a pénéter les marchdés internabtionmux ectuels
du Teck souvent trés fermés, de fagon progressive meis compltiti~
Vee

ABIDJAN, MNors 1984.
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ANNEYE 1 : Norme Nigériane N I S -~ 06 ¢ 1972.

§ 4 ~ Espece, contraintes mécaniques et dimensions.

bele = ESEZBCGS.
Les espeéces concernées par les poteaux supports de
lignes sont

OPEPE Nauclea diderichii (BADI)
TEAK Tectona grandis (TECK)
(IDIGBO) Terminalia ivorensis (FRAMIRE),

4,2, = Contraintes mécaniques.

Tous les calculs de dimensionnement et de charges dr=:s
poteaux sont basées sur les valcurs suivantes des modules
de rupture maxima en flexion statique.

Especes Module de rupture
BADI 68,9  IMN/m2
TEQK 82,7 MN/m2

(FRAMIRE)  ~(37.9 MN/m2) *

* La valeur du module de rupture concernant le FPramiré doit
8tre considéréc comme cstimée, en raison du faible nombre

d'essais.

443, =~ Cabégorics dc poteauxe

7 Catégories sont définies cn fonection des résistances
a4 des charges horizontales appliquées a 61 cm du sommet du
poteau, quels gque soient l'cspece, Ia longueur et le diametre.

Catégories Charges de rupturc.
Extra Ligut (EL) 5¢3 KN
Very Ligutb (VL) 6.7 KN
Light (L) 8,9 KN
Medium (M) 1141 KN
Heavy (H) 15.6 XN
Very Heavy (VH) 20,0 KN
Extra Heavy (EH) 24.5 KN.

dede ~ Dimcnsions.

4e4e1s = Les dimensions sont données pour chaque
classe dans lc tablecau ci-aprés.



% h = hauteur d'enfoncement dans lc col. ().

bheb4e2s = Diomdtre (sous écorce).

Le diométre au aniveau du sol cst la moyenne de deux mesures
priscs a anglic droit, ct nc devra pas 8tre inférieur aux
valeurs indiquées dens le tableou ci-dessus.

=49 - [
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! Glnsscs 3 m | VHE | H ; " E 1 Tvi ; E Iim.
; Sh?ég’;io?mf% § 2445 E 20,0 i 1546 : el i 849 E 647 ; 5e3 "
h e i i 1 { ! : ; -
% )12?%2?; E 21,9 E 20,3 § 17.8 % 15.2% 14,0 : 12,7 | 10.2 '
= (cn) : f 1 ! S SRR SN |
§ J_.-ozz.;;nnjleurg lgm)f : D:z_amétre %1 150 m de la. b{zse (cm';)_ , '
{"6.10 Vewte 188 ¥ 0136 1 808 T TREV] 185 o] 15,2 3 14.0'_"
vz S ieuse ) o4t Toaas . DBeE.  18Y T ATeR § 16,57 | 152 |
{"’T%_“.m 1252y 26,7 ¢ 2448 § 22,9 1 20,3 | 19.1 | 17.1 | 15,9 l
% 10,06 11.84 ; 28,6 § 267 | 2441 1 21.6 ! 20,3 ; 19.7 1 17,1
: 12,20 11098 1305 1286 !2s4 }22.9 |2009 | 19,0 } 17.8 .
1372 11,98 | 324 [ 29.8 | 27.9 | 24.8 | 22,9 20,9 | 19.7 ’.
tas25 lo013 D337 D3 Tese 2600 | 24e1r Pate | o203
D16.T7 (213 | 3449 324 | 29.8 | 28,7 1 24.8 P 23.5 1 20,9
18,36 12,20 ] 36,2 1 33.7 | 31,1 | 27.3 | 2544 1235 | 2146
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ANNEXE 2 =~ Procédé BETHELL (& cellules pleines). Il consiste 3
remplir & refus les cellules du bois par le produit de préservation.

C'est le procédé qui assure la pénétration du maximum de

prodult dans le bois.

Les phases successives sont les suivantes ¢

1

N

B ol

Chargement du cylindre
Vide initial
Remplissage sous vide du cylindre avec le produit

Pression de 1'ordre de 10 & 15 kg/cn?2
(la durée dépend de lfessence & traifer, du type de produit
ct des dimensions des pieces & traiter).

Vidange du cylindre

Vide de ressuyage pour cnlever L'exceés de produit encorec
sous pression dans le bois,

Retour en pression atmosphériquc,

Déchargement du cylindre
(D'aprés DEON, 1978).




ANNEXE 3 = COTATION QUALITATIVE DES BILLONS DE TECK DE COTE
D'IVOIRE,

(Appliquée & des billons d'essais ne dépassant pas 2,50 m de

longueur) .

C ANNELURE (CAN) = creux longitudinal signalé par un renversement
local de convexité du roulant.

1 =~ Pas de cannclure

2 - Légere cannelurc

3 =~ Grosses cannclurces ou cannclure profonde gqui sc¢ signalera. au
déla de la premierc dosse, provoquant visiblement une perte
au sciagte

CONTREFORT (CON) = Nervure saillante situéc & la base du fat, au
dessus du niveau du sol, raccordant les principales racines

latérales & la partie inféricurc du f0t (Norme N I e B = 2 =
002 —~ 1980). '

1 = Pas de contrefort

2 = 1 léger contrefort

3 = 1 gros contrefort ou plusicurs légers.,

DOSSES BT NOEUDS (NOE) = Les bosses sont essenticellcment constitaéi'
par des bourrclets de rccouvrement de jeunes ramoaux, pctites
branches qui naissent sur le £t des jeunes Tecks dés les premierc1|

annécs.

Lo. présence d'un noeud apparent sur la bille de Teck se
signole par une marque d'élagege naburel récent ou artificiel.
1 = Pas de bosse ni de nocud

2 = 1 plus 3 nocuds (ou bosses) sur lo longucur du fAt (2 & 2450
m). '
3 = Plus dc 3 nocuds (ou bossecs) sur la longucur du £0t.

MEPLATS (MEP) = Paortion de roulant de la bille pfésentont que
surface tendant & 8trc plane.

1 =~ Pas de méplat

2 = 1 méplat plus ou moins marqué ou 2 légers

3 = Plusicurs méplats marqués.
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EXCENTRICITE DU COEUR (E X C).

1 = Coecur ccentré

2 = Cocur Légércment excentré, c'est-id~dirc localisé dans
une zone centrée de diametre égal & 1o moitié du dianc—
tre de la billee.

3 = Cocur excentré, clest=amdirc situé dans la couronnec
’
externe défini par la circonférence de la bille ¢t la
zone preécédentes




!
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ANNEXE 4 — Regles dc classement des Tecks (Résumé).

MLRCHE GENERAL (Planches).

- Le classement s'effectue sur la face la plus défectucuse

- Prescriptions communes ¢ Pourriture, coecur nou, pigfre
active, fentes sur rives exclus.

Gt Pl Pl G SR Gl P Yo e ST Peift OB DR DD G G TR S U P Sl Sl B SO 9N el Tl Pvl o ova
'

Caractéristiques §;  Ghoix 1 ;  Choix 2 Choix 3
Lorgeuwr mini,  j 0,150 i 0.125 § 0,100
"Longucur wminie ! 2625 ! 2425 H 175

Y ! !
Moclle Exclue | Excluc ; Exclus
: —. IHors DN = 20 % 1 P .
fubier 1 Exclu {largour. :Inf. 25 % largeux
- - i - i t Hors DN
Flaches y Exclues i Exclucs 1 10 % 1, 20 % L
! . ! Hors DN s 10%! Hors -DN.
i 1 SRelaen f longucur ! 10 % longueur
Fil b Inf. 3 % | Inf. 6 % | Inf. 9 %
Nocuds D ™ aghors o | /15 D | 1/10  UD

: : S 1 ‘ i
Dimensions mini.
découpes nettes. : ?4 D : T? ~ 16 UD i 2 U
Surface nettes de ! ! !
défaut. § 90 % § 80 % s 60 %

D N = Découpe nctte 1 = ILorgeur L = longucur.

U D = Unité de découpee.

B P S Ovls ST PG Gl VA Bl St Gedd YD U St S G Pl S SV P Gedl Sedd Gvin B B PR Ew D gl N el (
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MARCHES PILRTICULIERS,
(Planchettos. et frises).

» e classcnent se fait sur les deux fages ¢ la meilleure ( = focco
de classcuent) étant celle qui apparaftra lors de la nise an
ocuvres. L'autre ( = mauvaise face) &tant lo face cachde.

s Prescriptions commmes ¢ pourriture, coeur mou, pigfre active,
fentes: sur rive exclus,

Gt Guls Sel TVR Pt GGl PR TD SB PR R Gl D TG Pl Gl DI G PV SR TV Pl P G P el GNP Sed PeD G Te Peets el

Caractires | Ohoix A Choix B § Choix C ﬂ_}
(Longueur) - ! i
i I L=2025 | 2,25 % 1.75 !
Face classcment : 1 7 §
Aubier e 0 : 0 H 10 % 1 H
Moelle { 0 § 0 : 0 -
Floche 1 0 t 0 H 0 1
Pil ime, 3% ! mr. 6% : Toléré :
Fentes ! 0 ! o ! 20 % L H
Nocuds § 0 ; I sain/1,50 m. § Sains tolérds §
Décolorationsi 0 t 20 % largeur i acceptées. 1

1 t - $ 1

{ ! i §

Mitre face H H i t
Aubier }Inf. 50% la.rgeu%~ Inf. 50% largeu:}* Toléré }
Moelle { -0 t 0 ! 20 % L t
Flaches § 0 § 10 % 1~20 % L §20%let 40 L ;
Bl { Tolérd t Toliéré . Toléré t

i { 1 t

Fentes 1 0 ' 0 t 0 '

$ i , § H

t P . : !

Noeuds: t Sains tolérés !Pshg‘i;’n;’:lérgfm t ToLérés t
1 A 1 R

H { ) i H

Décolorationst Tolérées § Toldries: t Toldérées, t

! I !
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(Chevrons) .

+ Le classement s'effeoctue sur les 4 faces.

o Presoriptions commmes. : powrriture, coeur mou, moelle, fentes l
sugériem:'eg. surcote de longueur (0,050 m) exclus.

Oarac tdres ¢ I : II : ITI
 Longueur minise 2,25 {2425 : 1075
{ §2 faces adj. ;2 faces adj.
Aunbier " 0 125 % Largeur/ 450 % largeur/
..face - Tace.
$ 1 {
: § § 1 aréte
Flache 1 0 { 0 ’In.f. 20 %
. i lapgeur
Rt Inf. 3%  (Inf. 3% Inf, 6 %
: ’ :
Noeuds sains xﬁoigr 4U]t;aces :? sur 4 faces 1§ 1/face
Noeuds malsains { o) 0] t 0
‘s i !
2o ety e 1 0% 1 B0f ! 60 %

GG P 0P ST U o BB SENRS Puld Gl Sold Pl Sl PV S Gl GV SV OB SB JUB S P B B e

Faces adje. = faces adjacentes
UD = Unité de découpes.

O @ $ud JD
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(Coursons).

o« I1 s'agit de coursons de chevrons,; dont la longueur est comprise
entre 0,50 et 1,00 ms

« Le classement s'effectue sur les 4 faces
o Presaoriptions communes 3 pourriturec, trace de moelle, cocur mou,

fente, piqfres actives, nocuds non adhérent, exclus. Le fil est
droit,.

; S
§ Caractéres f Choix a i Choix D }
P mubicr ' 0 ' 2 faces adj. 1/3 1/focc ;
i Noeud sains i 0 E 1/4 faces {
! ! ! : {
. — Sur 2 faccs adj.
§ Decolorations % 0 5 Inf,-1/3 1/facc. i







