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RESUME. 

Les reboisements en Teck occupent une place iro:r>ortante en Côte 

d'Ivoire: los anciennes planta tions de l a région de Bouaké mises 'Cn 

place dès 1929 roHrésontent 6.700 hectares dont 60 % on bois d'ocuvr c , 

tandis q__uo lés Tochoraies de Téné et Sé.gui é , plus r écentes, s 'étendent 

sur plus de 9.000 hoctoros. 

1 L'objectif do cotte étude es t do f a ire l e point sur l es essais 

phys iques et mécaniques entrepris sur l e Teck provenant do diverses 

1 pJillntations africaines et plus s12écialomont de Côte d~Ivoire. 
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Los différcn tes possibilités de valorisation tochnologiq_uc des 

produits d'éclaircie dos .Tockor a i oG -sont po.3séos on r evue, en fonc t i .) 3.1 

du dirunètro des rondins , : utilisa tion on piq_uots , poteaux , s ciages ; t 

placages trm1chéD , d' r1..près lQS r ésulto...ts d ' oxpérimont ntions réalisé.:;.· 

on Côto d'Ivoire. 

L'o.cc ont est mis sur los cspec t s technologiques et économiques 

n ~cyont pas é.té encor e abordés et qui do i vent ôtre é.tudios en priori -t é .. 

S U lVI M A R Y. 

The r oo.fforest ntion wi th Tcci.k i s importe.nt in Ivory Coas t : The 

ol d pl o.nta tionG in t ho Bouo.k6 ore.:. stn.rtod o.s co.rly o.o 19?9 roprcson t 

6. 700 hccto.ros , fr om which 60 % cc:m be considGr cd CLS tirrtbér , wherco.s 

the Teo.k pl o..11. t _C1.ti on:J of Téné o..ncl Ségui é , mor e rcccnt , s:i2r oo..d eut mor e 

t hon 9.000 hcctor Gs wi do . 

Tho obj ective of thi ::.: progross r eport i s t o to.kc stock of the 

physical nnd nrcchcmic é.'.l tests undcrto.kon on To.::1k from. v o.riou s Afric a n 

pl ontations and mor e espec i ctlly fr om Ivory Co Qst . 

r .;::-, , , ~ _ r \ / c, J .._ ·"' r . , \ 
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The different possibiliti es of technological valorization 

of thinning products are r evievrnd , as a function of log diametcr : 

utilization as posts and polos, sawing~ sliced veneering, from 

processing trials carried out in Ivory Coast. 

Thl:phasis is m:ade on the t echnological and ec onomical aspec t 

which have no.t been surveycd y e.t, [md oubjoct t ::> furthcr invcot :, 0[1...

tions. 
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Essai2 semi-industriels 

• Parquet - mooaî quc 

• Lmnbris 

• Pcmnc.::.ux B M R d ' ébénisterie 

• Mobilier . 

Etude du tranchage du Teck. 

CONCLUSION. 
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ANNEXE 2 = Procé.dé d' imprégno.tion à c ellulcs pl eines (BETHELL) 

.LNNEXE 3 = Sys tème de cotation des rondins de Teck. 

ilNNEXE 4 = Règle de classement des s cinges de Teck . 
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I N T R O D U C T I O N 

La Côte d'Ivoire a commencé ses reboisements dès 1929, dan:J 

la région de Bou@ké, où les Teckeraies représentent 6.700 hect2yes 

dont 60 % aptes à fournir du bois d'oeuvre. 

Plus ré~emment, des reboisements de Teck ont été ontrepris 

par la, SODEFOR à partir de 1968 répartis sur deux chantiers pri::. ici

paux : Téné et Séguié-,, et qui occupant plus de 9.000 hectares. 

cvest dire que le Teck occupe une place privilégiée dans 1( 

rebois ements en Côte d'Ivoire. 

Los échéances d'éc~aircies portant sur un volume sur pied 

important approchent et il importe que l:.a SODEFOR sache cWec certi

tude les orientations possibles qu'elle doit choisir pour v2.lori3or 

d e façon optimale ces produits d 9 éclaircie. 

L'objet de ce rapport ost de faire les-RFint sur les étude s 
xylologiques entreprises jusqu'à co jour/le Teck et do consigner 

l os résulta ts d ' essais t ocbhologiquos effectué s sur los rondins de 

Teck do l a . SODEFOR, d.o.ns tous los domaines do la. transformation ot 

do la mise on oeuvre: séchage , usinage, Dréservation; sciage, 

utilisation en perches e t poteo.ux: 1 tranchage. 

Les points resta.nt à é~udier, tant sur le plan technologique 

quo du point do vuo économique , ont até soulignés de mo.nïère à 

orienter los futures actions de recherches à entreprendre nu 

C.T.F.T. et à la SODEFOR~ 

LES TECKERAIES DE COTE DvIVOIRE. 

Superficie . 

La Côte d'Ivoire .'l, commrmr.é n0.8 () llé.1: u t;i r..-n!"t n0 1:0:f (n·oc+.;1,.ti.on 

dès 1929, dans la région cle Bou oJcé , on utilisa.nt du Tock ot cl'riw:~-r,r 

essences telles que Gmolina, Cassin et Anacardier. 

Dans cos reboisements , le Tcpk occupe une pl ace privilégiée 

ainsi ~ue le montre le t abl eau 1 : pour une surface plantoo do 

10.150 hoctoros; environ 6.700 c oncerne.nt les Tockero.ies. Colles 

aptes à fournir du bois d'ocuvre repr ésentent près do 60 % do cette 

surface (CLEMENT , 1981). 
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1 ;-----.--------
. Sous Surfaces · Forêt 

1 i 
BA110RO 

! KOKo:t1rDEKRO 

! t ! préfecture 1 plantées ,. 

! 
! 

! 

! 
! 
t 1 ! BENNAFOKO ! 

Bouaké 

Bouaké· 

Bouaké: 

f 
! 
! 
! 
! 
! 
! 
! 
r 

1. 875 
900 

52 5 
450 

375 1 
RA.VIART 

KANOUGOU 

! frïATIEMBA. 1 ! 
! 
1 

1 I 

S.iiliVAN 

AHUA 

TOS 

Didiévi 

Didié..vi 

Sakassou 

Dimbokro 

Dimbokro 

' ! 
! 
! 

Bouaflé: ! 

' 

i 
! 
! 

BETEFIA Yrunoussoukro; 
! 1 

1. 100 

250 

550 
300 
100 

Tec k 

990 

330 
400 

450 

37 5 
785 
250 

300 
100 

Observations 

+ GmêII..ina + Cas s ia 
! + Gmélina + Cassia 
! 

+ Cass i2. 

1 

! 

(Inventa ire 72 - 73) ! ! 

Samb a 

- ----------------------------- -------
Total Région CENTRE 6.42 5 3.980 

! 1 !----~---~!~--~--~--- ---~ ! ! ! 

1 
KOUIN ! Facobly ! 750 ! 750 ! Mélo.nge avec Fr runiré ! 

FLiiliSOBLY Fa bl ! 200 ! 200 ! ! ! aco y ! ! f 
S~\NGOUINE t Man ! 475 475 ! 

1 ' ! ! 1 ! i-----------------=!------~----~--- --------
Total R~gion OUEST 1.425 1.425 

! ! ! ----·----------------'-------"------------
1 ! !! ! ! 

FO!JrJBOU Dïko:douj ou ! 300 300 ! 

EJYI E ! ! ! ! Korogho ! 2.000 1.000 ! 

1 ! ! ! 
! t Région NORD 2.300 ' 1.300 Tot a l 
! ! 

1 Totcù Général Plffiltntionsi 10.150 
<.:.11.c i cnnes. t 

! 6. 705 
! 
! 

(100 ha Bois d'ocuvre): 

66 % de Tcckeraics 

1 1 
~}abl e au 1 - Plantations anciennes et surfe.c es. 

1 Teckeraies (Bois d' oeuvre e.t bois 

occupée s par l e s 

de servic e ). 

1 
(Source : CLEMENT, 198 1 ; BERTRAND, 1982). 

Plus récemment, a près 1967, l a SODEFOR (Société de DéveloJ;>pement po~;,. 

l es plantations Forestières) ~ r éalisé des rebois ements en Teck sur 9.038 
1 h ectares . rec encés à c e jour, qui se r epartissent :QrinciJ;Jalcmont sur deux 

c hc.ntiers (BERTRAND, 1981). 
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SEGUIE 

TENE 
BEKI 

- (Rubino) 

( Oum.é) 
= 

= 

3.819 hn 

5.197 ho.. 

( Abengourou) = 22 ha. 

Tot al = 9 • 0 38 ho... 
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AGE :JES PLANTATIONS . 

1 
1 

D'une manière globale, on a coutume de distinguer les Teckcr ::.. ie r 
1 

anciennes plantées avant 19 66 et l e s nouvell es plantations, à la 1 
création de la SODEFOR. Cett e distinction perme t de défi n ir une 

rapartition de ces Teckera i e s en classes d'âge : 1 
Au Nord (Région de BOUAKE), l es anc i eri..nes plant a tions : pl -;_;_s 

des 3,/4 d'entre elles ont de 20 à 30 3J1S • 

Plus au Sud, dans ~a région d e OUME , les nouvelles Tecker a i os 

ont é.té plantées entre 1966 et 1975 : Cl.asses. d ' ~go : 10 - 20 ans . 

Partant de ces donné.Es., le t ableau 2 - présente une répart ition 

en classes d'âges dos :Qrincipales Tcckoraies apt es à fournir du b o.i s 

d'ocuvre en Côte d'Ivoire. 

Si 1 .' on considère i_• ~e moyen des écla ircies succ essives à 

m:cner dons les Tcckeraies de l a SODEFOR ( DEREIX, l\'LAI .TRE, 1977 ; 

1 
1 
1 
1 

VILLENEUVE, 1978 ; CLEHENT, 198 1 ; BERTR.,'.ND, 1983), on peut se f 2.irc 1 
une idée d e 1 .' importanc e du ·volum:e des produits d' é_cla ircie que 1 9 ~m 

doit obtenir dons l es cinq procha ines années (Tableau 3). 

. r . 
! ! ! ! ! ! 

BliMORO ! KOKONDEKRO! BENN,\ FOKO ! M1..TIEiill31:..! SEGUIEl TENE 
! ! ! ! ! ! 

i Station (ha) i 
! Classes l 
! d 'âge (o.ns)f 
! . 
t 

! ! ! ! f ! -=-----=---,---,,--- -! ! ! ! 
! 40 1 7 2 t -
t ! 66 ! l 35 - 40 ! 33 ! t -
! 30 - 35 t 144 35 1 41 

· t 25 - 30 t 271 62 t 44 ! 
! ! ! ! 
1 20 25 ! 281 ! 10 ! 116 ! 
l 15 20 ! 119 t 31 f 112 l 
1 1 ! ! ! 784 

1 1 0 1 5 ! 46 ! 31 ! - ! 

t 5 10 ! - - ! - 1, 1 ______ --.-! _ , 
t t ·i----~, i 
i ___ T_o+_un_l_~~I~90~1~~-~2~37_~~Î~-3~_13~~j~784 

! 
! 

! 
! 
! 
! 

' . 412 
! 
! 3. 379 
! . 
! 
t ! 3. 791 

--

t 
! 
! 

9 
99 

! 220 

t 
! 
t 
t 
t 
! 
t 

Tableau 2 - Ré1.>arti tion en classes d'âges des principcles Tecker a i es de 

C~te d'Ivoire aptes . à fournir du bois d'ocuvre. 

N. B. - Les plantations de série B (fourniture de bois de service) n e 

sont pns prioe:son compte dons ce t ab~eau. 
1 _________________________________ _ 

!I ! 
! 

1 

1 
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I t ! 
F..cliaircies Ï Plantations , Nouvelles , 

! 
1 
nnciennes ( 1) ! plantations ( 2) ! 

-----------i----------r-----------1 '· 3èm.e éclaircie 1.046 5 •. 200 l I ! ! 

i4èm.e éclaircie ! 407 ! 3. 800 i 
! ' à partir de , 
! 5ème éclaircie • 99 1993. i 

_.....;.... ______ __.;'----------~--'-----"....:;...;;:;;...;_ ___ _ 
Tabl eau 3 : surfaces à :parc ourir en éclaircies (hectares ) dans los 

Tocker a.i ès do l n SODEFOR :pondant les 5 :proch2.i:tles années . 

( 1) - BM:ORO, KOKOl'illEIŒ.O, BENNAFOKO, MATIEMBA 

(2) - TENE, SEGUIE. 

Il es t importnnt q_uo l a SODEFOR sache élVoc c orti tude quell es rJ:.:mt 

l os orientations possibles à prendre pour valoriser do félçon optim:.1c 

c os produits d~éclaircios . 

C' ost dnns cotte o:r;>tiquo qµ o lo Lélboratoiro do Technologie du 

Bois du c. T, F. T. - Côte d'Ivoire a inscrit à son progrrunmo de rocl10l''Ch : 

depuis plusiëurs années, l' étude de l a val.orio Gtion r at ionnell e deo 

Tecks do :petit dirun:ètrre. 

AvélID.t d~onvisnger dos cxpérimontéltions do mise on oeuvre et do 

trcnsfor méltion , il est ~ortffi'lt do bien connaître le rrrct ériuu memo : 

le bois do Teck do Côte d 9 Ivoir o . 

LE BOIS DE TECK DE COTE D'IVOIRE. 

Lo Teck (Tectonu gro.ndis ) do l n Frunille dos Vorbonac eae , est illl 

des bois loc plus réputés du monde on r a i son do son as12ect , do sa 

durabilité n aturelle et de sa a t a.biLité di mensi onnelle (Fll.Ri\fŒR, 1972 ). 

A s p o c t. 

Lo bois pc.rfait dos Tecks provonont des plantutions africainoo 

( Togo , Bénin, .Côte cl' Iv8ire, Ni,gério...) se disti.J.1.gue bion dcJ l' aubier 

griG jaunÉttro : il u une coul:our oll ruit du j aune doré au br un j o.unt'.

tro , souv ent orné sur dosse , do veines sombres ou noires, et f cnç o..nt 

légèr ement on séchnnt, aprè s une phnso do r ougi ssoQcnt. Los t ons 

orangea que l~ on c ons.t a t e s ouv ent ont t endance à persister longtemps 
av2..'1.t cle c1i sporaitro au séchage o_t après exposition à la lumière 

( De ZEEUW, DA VIDSON, .ANDERSON, 1980) • 
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1 
Le bois de Teck ost onctueux e t gras eu toucher, sur débit 

r2-boté, possé.dont à l' éto.t vert une odeur co.ractéristique do viov;: 1 
cuir (NORl\.1.AND, PAQUIS, 1976) due à l 9 oléorés ine qui imprè.gne l es 

tissus, mais qui disp2.ra1t QU séchage. 1 
Le grain est plutôt grossier (C.T.F.T., 1964 ; FLRI./iER, 1972) 

ou moyen (FPRL IB.f.\..DLJ'-î1 1965). Le fil est droit ou l égèrement ond.Q:_0 1 
(C.T.F.T., 1964). 

CarQct:nistiques anatomiques. 

Tectona grondis présente un bois à couches d'uc~roissement 

bien visibles sinueusea, do largeur très irrégulière, dépendant 

principalement des provenoncos et des candi tions de végétation. Cc,J 

cornes sont morq_uéss par des zones poreuses ou semi-poreuses 

soul.ignées pŒr dos bc!.lldcs de parenchyme initial. Dans los zones 

d'o.ccroissement, les porcs -plus ou moins fins sont dispersés sans 

disposition particulière. 

Il convient de signaler los dépôts blonchô.tres drnis les tr2c cs 

vasculaires contenant do l e s ilice et des cristo.ux do calcite 

(NOIDll.i\ND, P..AQUIS, 1976) • 

1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

Bion qu'il n'existe pas de différences nnutomiq_uos profondes 

entre le Teck o.siati~ue et c elui proven3:tlt des plnnto.tions africo.ino~ 

faites sous 8limat à sai son sèche bien marquées (NORIL.1.ND, RAQUIS 

1976), on peut observer des v ~riutions dzms l o. zone poreuse: pour 

les échontillons provenant des zonos habituelles d'introduction du 

Teck en ili'rique ( Côte d'Ivoire, Togo, Bénin), l u. zone poreuse es t 

du même type que celle étudié.c sur des échantillons do Jrwn 
( Indoné.sie). Les échantillons de Teck de Thcilcmd.o pré.sentent en 

revzmcho un développement do l c. zone poreuse plus conséq__uent. 

Ces observ2tions sont importantes ccr elles influant sur 

1 t o.spect du bois et les proprié.tés physiques et mécaniques. 

Propriétés physiques et mécaniques. 
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t 
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Essais portant sur les Tecks de Côte d'Ivoire. 

Les essais (selon les normes AFNOR) portent sur 5 a:rbres 
provenant des plantations anciennes (BMIORO). Les résùl tats son t 

consignés dans le Tableau 4. 

D'après ces données, le Teck de Côte d' Ivoire se présente 

comme un bois mi-lourd, mi-dur, peu nerveuA et à faible retrait . 

En cohésion transversale, los rés±stances unitaires sont 

plutôt faible, mais les diverses cotes relatives à la densité 

montrent que ie Teck offre des résistances moyennes on cohésion 
tréill1.sversale : 

Cote d •adhérence Tp/ 100 D = o. 41 (Moyenne) 
Cote de fissilité Fend/100 D = 0.29 (Moyenne ) 

Cote de cisaillement Cis/100 D = 0.95 (Faible). 

En cohésion axiale 7 le Teck démontre des résistances bien 
m.oillourES s auf on ce qui concerne sa résilionoo (Cote 1 · 

dynamique) qui demeure moyenne. 

Cote de compression 

Cote de flexion 

Cote de raideur 

Propriétés physiques . 

Densité (D12) 

c/ 1 oo D = 8. 22 (Elevé.a) 

F/100 D = 22.·o (Elevée) 

L/f = 28 (Bois élastique ). 

1 Val E::ur ! Co ef. do ! 
! moyenne ! variation ! 
! t ! 
1 ·---,-

% l 
! o.65 1 4.1 f ·---· - --

~ 
! ! Dureté chalajs..M:eudon ( N12) 4.6 20.5 % ! l 

! 

Qualifie ation 

Mi-lourd 

Mi-dur 

! 
t 
! 
t 
f 
t 
f . 
! Rétractibilité volumétrique 

totole (B %). t 8.1 % t 11. 0 % ! Faible retrcci tt 

l 
l ' t 

Co.cf, do rétractibilité 
·----·-- ! - --··---- ! t 

1 0.35 % t 11.3 % t Peu nervoux t volumétrique (V%). t t t ----·-·· ----- --l 
Retrui ts linéaires . 
tangentiel T % t 4.8 % 20.2 % t Faible t 

:::: t t t . 
Rad.ici = R % l 2,5 % 10.6 % l Rd .. blo . t . 

! t t 
! ! . Faibles ris- t 

Ro.pport T/R t 1/9 ! 18.6 % l dG 
, f 

! ! 
quos ([efor-t 

1 ! mations. 
t 

Tableau 4 A- Caractéristiques physiq__ues des Tecks de plDJ1tation do t 
! 

Côte d'Ivoire (n = 5). ! 
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! Valeur 
! Propriétés nréc a.niques t moyenne 

Coef. de 
! variation t Qualification 

1 
-1 
! 

! t ! t 
! Fendage ! 18. 6 kg/cm t 6.4 % ! 

!I ! --------------...;....------~----------''---------t 
mo3renne 

! ' 1 Traction perpendiculaire ! 26. 6 kg/cm2t 
! t ' ! 

Cis aillement 
! 

62.0 kg/cm2Î 

! ! ' Compression axiale 
t 534. 6 kg/cm2, 

Flexion statique ! 1428 kg/cm2! 

! 
8.1 % ! 

% 1 17.7 t 

% ! 13.8 ! 
10.3 % ! 

faible 

f aible 

moyenne 

moyen 

1 
!I ! 
! 

! ! 
! Module d' élaatici té. ! 

Résilience (cote dynami-
' 133000kg/cm21 14.8 

0.82 ! 18.7 
% l 

! 
% 1 

! 
plutôt élevé! 1 
moyenne . ! . 

que). ! ! ! 
! ! ! 

! Tabl.eau 4 B - Caractéristiques m.é.caniques des Tecks de plantation 

________ d_e_c_e_t_e_d_•_r_v_o_i_r_e __ C_n_=_5_)_. ______________ il 
Comparaison entre Teck de plantations d;Afri9...ue, 

Le Teck a ~té introduit très tôt dans de nombreux pays africains 

(Togo , Bénin, Côte d'Ivoire, Nigéria, Tanzanie, CrunBroun, etc ••• ) et il 

a . semblé intéressant de comparer les Tecks de ces diverses plantations 

africaines, sur le plo.n technologique. 

Les essais effectués par le C.T.F.T. portent sur l es plantations 

cfr ic a ines suivantes: (Fichier C.T.F.T. Nogent ). 

Bénin (BE) = 8 essais 

Côto d'Ivoire (CI) = 5 essais 

Haute Volta (HV) = 4 essais.. 

Cameroun (KN) = 3 essais 

Togo (TO) = 8 essais. 

1 
1 
1 
1 
1 
1 

Los o.nalyses de var_i8J:1.ces interpays _portruit sur 6 co;ract.éristiq_uec 1 
technologiq~es (densité: D12, retrait: B % ; nervosité: V % ; 

compression axiale C12 ; Floxion statiq_ue : F12 ; résilience : K/D2) s or"-~ 1 
résun1ées dans lo tableau 5. Cos analyses mettmit en é.vidonc-e des diffé

rences signific atives pour lo ..:coofficiont de rotrac tibili té volumétrique 1 
(V %) et la résilience (K/D2) nu niVCQU do significLltion 0.01 ot pour ln 
flexion statique F12 au niveau 0.05. Pour l os autres c aractéristiquos 1 

il n'y œ aucune différence intorpays significo..tive . 1 
1 
1 
1 
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! F Qbservc:tion Sourc e de variat i on ! ddl 1 -
l 
! t 

!- D12 t B ! V t c12 ! 
Différenc es entro ! 4 

f t 2.4 ! 1 
1.65 ! 

t 

! F12 KjITS::t ,--------- --~---..---~---,-~--.-.---~--·-,1.---~, 

1 
1 
1 

! Î 1 .. 03 5.72 ! ! po.ys • . 
! ! ! ! ! ! 

Résiduelle . ! 23 ! NS ! NS ! * * ! NS ! 

! 3.53 5.41 ! 
! ! ! 1 
! * ! * ! * 

! t ! ! ! ! ! ! 
Total 1 27 ! 1 ' t l . 

! ! ! ! I ! 
l ! 1 
! 1 1~--------~~~~--~------------~~~ ~~-------'-~- --1 

! 
! 

! Tableau 5 - .Analyse de varionc o relative aux 6 c cro.c t éristiquos 
! t Technologiqµes du Teck provenant de 5 planta tions afric aines. 

i ---------------------------------
! **=Signif ic ation à 0.01 
! *=Signification à 0.05 
! N. S : Non significatif .. ; ddl = degrés de liberté 

i F table = 2.80 et 4.26 aux seuils 0.05 et 0.01 resp.ectivement. 
t _______________________ ______________ _ 

Après s 9 être bien assuré de l'égalité des variances par tests ù e 

B.ARTLETT, on a effectué une comparaison des moyennes intrapays pour 
les trois caractéristiques :gr:ésentant des différenc es s ignificatives . 

Pour ces trois cas, on a adopté la méthode de TUKEY-H1IBTLEY 
(CAILLIEZ, 1969) au seuil de confiance de 95 %. 

Le Schéma. 1 - positionne les valeurs moyennes int:zra..-p~s e t 
leur disI.Jersion dans 1.1 échelle de qualification AFNOR. Les résultats 
des comparaisons de moyennes sont résuinés selon le schéma 2. 

i 1 
! 

i 1 
! 
t 

i 1 
I 

1 
1 
1 
1 

~--~--~----~~--~~~~-! 1 
HV CI BE D12 t TO KN 

l KN CI TO l 1 
' i 

B % 1 
! BE GV 

t ! 
! TO KN CI 1 1 
! t 

1 
V% t 

! 
BE HV 

t ! t 

i CI TO HV i 1 
! KN TO CI ! 
! ! 
! TO KN CI t 
1 ! 

012 ! 
t 

F12 t 
1 

K/D2 ! 
1 

KN BE 

HV BE 

HV BE 1 
1 __ . -------"-- -- _. -- --- ------------ - _ ------------ _. -·· _ __t i Résultats des tests de comparaison des moyennes i 1 
t pour 6 caractéristiques physiques et mécaniques du t 

1! !! 1 Teck. 
! (Les traits sous lo norr. des pays do plantation symbolisent • 
t ) t 
! l'homogénéité dos moyennes :iu seuil de confiance 0.95 • t 1 
!-~-----~--------~~--------------~~----~--~~~----~----~1 

1 
Schéma 2 -
intra,;-pays 

- -· -

1 
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1 
1 
1 
1 
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1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

- 13 -

On note que les caractéristiques technologiques du Teck 
provenant des plantations de C6te d'Ivoire Gont très semblables à 
celles des Tecks provenant du TOGO. Seul, le CAI'tfEROUN se distingue 
nettement par l a faible résistance unitaire à la rupture en flexion 
statique de ses Tecks. 

Le BENIN semble présenter les Tecks les pl us résilients. 

Compara=hI3on avec les Tecks d' .A.sie. 

Le c .• T.F.T. a. effectµé des essais sur 8 Tecks d'Asie (Laos : 

2; Java: 1 ; Thailande: 5). (C.T.F.T., 1964). Cela nous donne l a 
possibilité_ de comparer les Tecks plantés en Afrique au Teck asia

tiques de foret naturelle (tou tes provenances confondues). 

Les tests de B.ART~ETT effectués sur les r ésult ats d'essais 

menés sur los origines: .Asie, Côte d'Ivoire et Afrique (toutes 
plantations) nous assurent quo les variances concernant los 5 

caractéristiques énurné.rées ci-après sont égales, mise à part la c oto 

de flLexion dynamique K/D2. 

Lee 5 caractéristiques atudiéos sont: 
Densité (D12), retrait volurné~triquo (B %) 
Compression ( C 12, Flexion statiqµo ( F12) et ~itc do flexion dynruni-• 
que (K/D2). On à . eu donc recours au. tost-t/à l a procédui~o de 
BEHRENSFISI-IBR pour comparer ces moyennes (CAILLIEZ, 1969). Lc :-J 
résul t c1.ts figurent sur le schéma 3, 

! ) t Comparaison ASIE-RCI i Com112.ro.i so11 ASIE - .A.FRIQU:C t 
-------..;1-------------i-l--------------

D:CNS ITE O. 61 O. 65 t O. 61 0. 69 ! ! 
! D 12 t N S 1 * * 
! t ! 
i--R-E-TR_.t:_'U_T_. -i 7. 8 8. 2 -1---7. 8 

! B% ! NS i 
'· l i ---- ----- -----i,--------------
t COTuIPRESSI ON r 524 534 : 

N S 

524 577 
t C 12 t NS t 
i_ (kg/crn2) t ! 
' ~,-------- ! 
• FLEXION • 1121 1504 t ! ! 

N S 

1121 1349 

t F 12 ! * * ! * * 
t (kg/cm2) ! ! 

! 
! 
! 
! 
! 
! . . 
! 
f . 

1-----------r------------~ 1 
RESILIENCE O 58 0 81 t ! • • ! 0,58 

! ---! 
0.70 ! 

t K/D2 ! * ! ! ________ !. _____________ ~! __ * 
1.,t."I R . '-- , ._-. 
FORE.Sî'lt., : ft,ùi" ,G" 

DIV " "J r.l 

! 
! 
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1 
! Schéma. 3 - Comparaison des caractéristiques des Tecks d'Asie, 
i ( n::: 8), de Côte d'Ivoire (n = 5) et d'Afriq:ue ( toutes plantat-
! tions confondues) (n = 23). 

N s ::: différence non significa:ti ve 

* ::: significatif au seuil de confiance 0.05 
*"* ::: Significatif au seuil de confiance 0.01. 

-·1 
! 
t 
t 
t 
f 
t 
t 
1 
t 

! 
1 
1 
1 
t 
! --- ________________________________ 1 

On note q_ue le Teck d'Afrique est significa-tiverrnent plus lourd 

1 
1 
1 
1 
1 

1 
1 

que le Teck d~Asie. En flexion statiqµe et du point de vue de l a 1 
résilience, les Tecks d'Afrique sont signific~tiverrBnt plus résinta~ts. 

En ce qui concerne le retrait ot la, résis±ance en com~ression 
axiale, les différences ne sont pas significatives. 

Par rapport à la, Gôtc d'Ivoire, on peut constater ffgalemont ocs 

différences, sauf en ce q_ui concerne l a de1mité. 

USINAGE 
DU TECK 

ET TRANSFORIVILTION 
DE COTE D'IVOIRE. 

Sciage .• 

Le Teck est un bois mï-dur ~ui ne demru1dc pas énormément de 

puissance; la présence de silice explique toutefois son pouvoir 
désafftltant. 

Le taux de silice des Tecks étudiés au C.T.F.T. est extrômcncnt 
variable s i l'on s'en refère aux résultats donnéap8.lr le c.T.F.T. 
(1964) rcp_ris par BERTRAND (1983). Cette variabilité déP.cndrait prin
cipulemont du payG de plantation, et oo t cmx p_rcndrai t des valeurs 
auss i faibles q_uc 0.0345 % pour ln Côte d'Ivoire ou jusqu'à 1,40 % 
pour les Tecks du Togo. 

Il serait néanmoins prudent do vérifier cette faiblesse du to.ux 
de silice pour los Tecks de Côte d'Ivoi~c por une étude plus P.réciso 
porta.nt sur un écha.ntillonna.ge qµi tienne compte des fci.cteur'. . i sol, 
tlgo clo la. pla.ntution,· et dGnsi té à 1 'hectnro. 

1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

Quoiqu~il on soit, cet effet abrasif des Tecks a. até constnté sur 
dos Tecks de B,illi10RO ou de la, SEGUIE, et pour p...'1J.lior cet inconvénien t., 1 
on utilise des lames rubo.ns à dents stellitéGs. 

1 
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Dérou:t':lgo . 

Le Teck se déroule S0..'1.S difficulté (BOLZA; KEATING, 1972; 
FARMER., 1972 ; FPRL IBADAN, 1965) • 

Il semble qu~ Gn EuroJ?G on no déroule pas beaucoup_ le TGck ; los 

TGcks do plantation dG Côto d'Ivoire so pratcraient d'ailleurs o.ssoz 

mol à cette tr2X1sforma tion, en raison do lu :fréquonc o des noouds t 

do l'Gxoentricité du coeur (moelle relativement importante) et do 

1~ conformation lo plus suuvont cannelée du ftlt. 

Tr2llcho.ge. 

En revoncho, . le tro.noho.go so . pratique c ourœnment en .l\sio et 

en Europe. (ATIBT; 1982; SODEFOR; 1984). 

Câ tranchage s:' effoctue so.ns difficulté. Un étuvage pré.ala:blo 

des billes de Teck à 65°C ou plus donne d ' ·excellents résul tn.ts en 

placages tranchés d'é.pùissour 8/10 r,JID . 

(FPRL IBADAN; 1965). 

Séchage du Teck. 

Grâce à son retrait peu élevé et sa faible nervosité, l:e Teck 

se sèche sans problème. Mais oe séchage est lent, sans doute en 

raison de la présence des oJ.l.éorésines qui irrrprégnent le bois. 

Séché3:Ze naturel à l'air. 

A titre indio a tif,. on peut. rapport€r les résul tata d." es.sais de 

séchage avec des planches de Tec ks de 25 mm. 

Baguettage = 25 mm. 
Tau.,'<= d 'humidi té .· ini tiale = 7 0 % 
Taux moyen d~humidité d'équilibre = 18 % en climat de Ba.sso 

Côte d'Ivoire (Abidjan}. 

Durée du séchage = 89 jours ( 13 semaines environ). 

Séchage artificiel. 

Le . Laboratoire des Produits Forestiers de PrL~ces. Risborough

(FARMER, 1972) :préconise un séchage réla.tivemen-Iï rapide (Ta:bl.oau 6). 
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1 
! t Tem.g;i.ér a tu.r e ! TellllJ;1ér a ture t Humrl.di té t 
1 Taux d' hurni dit él sèche (OC) t humide ( OC) t rel:a.ti ve. l 1 t t 1 t ! 
r Vert ! 57 ' 53 f 80 t . 
t t 1 1 l 1 t 50 t 57 ! 52 t 75 ! 
t 40 t 60 l 52 t 65 t 
t l l t 1 
l 30 f 65.5 ! 54 t 55 t 1 . 
1 t 76.5 t 58 t 40 l 
1 

20 t t t t . 
1 1 I t 1 1 . 
1 Tableau 6 • Programme de séchage du Teck par thermohygromatrie~ 
l • 
t variable - (F.P,L. Princes Risborough). t 1 l 1 

En évaluant le prograilllrne de température et de gradient de sèche 1 d'après les caractéristiques physiques du bois de Teck (densité, 
retrait, nervosité., et rappont T/R) (DURAND, 1983)., on trouve les 

1 valeurs de temi})_érature et d'hygrométrie suivantes • (laibleau 7). • 

t ' Température t Termpérature t Taux ! 

1 Xa.ux H % du boisÏ sèche ( OC-) t hum.ide (.QC) f d' é:.q__uilibre ( ~) t 
! t t t ! 

l 80 - - 60 t 60 ! 57 1 16 t 

1 t l t t 
r 60 - 50 t 60 t 56 f 15 ! 
t 50 40 t 60 t 55 t 13 1 
l - ! t ! t 1 l 40 - 28 t 60 ! 54 t 11.3 t 

t ! ' t . 
t 28 - 25 ! 80 ! 73 . 10 ! 1 1 t ! t t 

25 - 23 ! 80 ! 72 ! 9 ! 
1 23 21 t 80 t 70 t 8.5 t 
f - t ! t f 1 t 21 - 19 t 80 ! 68 ! 7.5 t 
t 19 17 ! 80 ! 66 t 7 ! 
t - t ! ! ! 1 t 17 - 15 1 80 1 64 t 6 l 
l 15 13 t 80 ! 62 t 5.5 f 
l - t ! ' ' . . 

1 1 13 - 1 1 ! 80 ! 59 t 4.5 t 
I f 80 1 55 t t 
1 1 1 - 9 l l 1 4 t 
t ! 1 t Tableau 7 : Programme de sèchage artificiel du Teck par thermohy- t 
1 groiru.ttrie variable (TG+ G4) f"""Progra":llne plutôt t 
t ! 1 t rapide = gradient de séchage = 2.6J (DURAND, 1983). t 
1 1 

1 
1 
1 
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Du.rabili té et Pré·servation. 

D.l.rabilité naturelle du Teck à J.L'atat vert. 

Farmer ( 1972) signa.l__o que les arbres sur pied peuvent ~tre 
acttaqµés par les-Cossides (chenilles foreuses du tronc). Mais en 
C6te d'Ivoire, aucune attaque de ce type n'a até observéE. 

Une fois l'arbre ~battu, l'aubier est sujet aux discolorations 
fongi~ues (BotriadiI?_lo:dia theobromae :g_rinci:gaJ.ement) ainsi qµ'à 

l'attaque des Bostryches. Des piq-üres de platyges (piq-ô.res noires) 
ont âté également relevées sur des Tecks provenant de Bamoro et de 
Séguié. 

En revanche, le bois parfait à l'état vert résiste à toutes 
attaqµes biologiques. 

Durabilité naturelle du Teck à 1 1 ézat sec. 

L'aubier de Teak est attaquable par les Lyotu.s. Le bois p_arfai. t 
nrésente une résistance bonne à très bonne contre les atta~ues do 

termites et les champignons de pourriture. (F.ARMER, 1972; WILKINSON, 
1979). 

Il convient toutefois de signaler les résultats des ess_ais de 
champs mis en place à KOKONDEKRO (Région de BOUAKE) en 1965: les 
éprouvettes de Teck de plru1tation non traitées; 10 mois après 
leur implantation ont montré de très fortes attact}..l.es de term:à.tos sur 

la~ partie enterré.c. ( FOUGEROUSSE,· 1966). Ces observation : semblent 
indiquer de la ptilrt des Tecks de plantations uno résistance nél,;,turel
le contre les termites très aléatoire. 

Le Teck résiste très bien aux attaques de ta.rets (BOLZA, 
IasATING, 1972). Cependmi.t, un essai de résistanoe au,x xylophages 
marins a été ·mis en place par le C.T.F.T. à ABIDJ.lu'f : éproùvettes 

attaqués après 105 jours d' expo.oi tion (FOUGEROUSSE, 1960). Une 
expérimentation ·.similaire conduite o:u. Viêt-Nœn. a. donné~ des résultats 
plus favorables : é..prouvettès intactes pendant 9 mois e.t début d' at
taques au 10ème mois (C.T.F.T.; 1964). Cette vnr.iab!hlité dons ~a 
ré.siata.:nce aux ta.rets.; peut s' expliq,µer par des différences de taux 

de silice dans le bois de Teck, différences quo nous avons sign~ 
lécs précédemment. 
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D'une manière générale , on a coutume de distinguer des classes 
de durabilitànaturelle de ID.œlière à pouvoir comparer les essenc es 

entre elles. Ce système de ola:3si.fication est basa prinoi:palement 
sur lla. durée de vie en essais., de champ'. et sur l.es i,er:!ormanc es en 
essais ùrV"i tre. 

Le · Teck .est Qn.EiraJ eman1ï -OJ.a.ssa dans :La:- catégorie des bois 

"t;rBs durables1 durée de via ~ieu.re à 25 ans en cantac.t. avec le 
soi. {BOLZA.. IŒATING~ 1972 J W~ m9}. 

1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

Oette :yroyriété est ~ importante ~e l.'Ol'.l .é:tudie 1 
les possibilités de traitement de préservation. 

Lé bois yarfai t de '.reok est ertrêm:eD1Dnt rétrootaire à 
l.! imprégnat-:iou m -~ion {C.T.F. T., 1964 J FABMEa.l 1~2 J 1 
VfIIiKJNS0N1 1979) • - . . 

Le c.~.F.T. de Nogent/&Jr/Marne a:. efiootuŒ des ~ ~4- 1 
gnabilité. w-ec divers groduits. L'aubier esiJ reliÙi:Jllemant. bien 

1 impl'é:gn.al>le. .Les résui ta:t;s d ! esao.1.s.... obtenus -~ .les. -en,i,~ts 
(DEON; 1980).s 

- Même par injection profonde en autoclave, la :pénâtration des 1 
produits de préservation n'est pas totnle dons l'aubie~; qµe ce 
soit a.veo l:a· créosote PTT ou 1:W'CC un produit salin I sur des 
éo,hantillons de poteaux de Teck dont le dinmètne était oompris 

entre 14 et 18 centimètres_, la, couronne non irawégnae avait une 

épaisséur moyenne VOJ:"iant entre 0.4 et 1.2 OIIDt zone correspondnnt 
aans à.ou te à IL' endroit où 1' aubier c omméno e à se durooi.ni.s cr. 

- Les rétentions de i• aubier en produit sont très variables: 

• Pour la oréosote: de 130 à 500 kg/ia.3 
• Pour les produits salinS (Cuivre-chrom:e-AI-senic notamment) : de 

.350 à 680 kg/ma, (en solution aq,_ueuse) -. 

Corroyage - Toupill.age. 

1 
1 
1 
1 
1 
1 

:&l raison de 1 1 abrasivité du bois de Teck, l'utilisation 1 
d~outils au carbure de tungstène est conseillé. Pour 1e_ra.bota;ge , on 
reaommande généralement un angle da coupe réduit à 200 (F.ARMER, 1 
1972). . ' 

1 
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Clouage 
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i>Bsemblago . 

Il convient de . :::: i grw.ler une l égèr e tend.onc e à fendre du 

Teck de cete d 'Ivoir e ; de cc fai t on con s e ille do prati 

quer des o.vc.nt -trous av o.n t clouage . 

Toutefois l et tenue du clouage os t bom1e : effort d ' arra

chemen t par rapport à la•. ch8.rge d • enfonc cnwnt = o. 80. 

Coll,§:bc - Loo résultats obt enus por le c. T.F.T. sont sati sfais cmts 

2v ec une colle vinylique sur des s urfaces r ~:fl~a î c h i es 

(ro.botJ ge on ponçQge ). 

F:L.11.i t i on . 

Ponç L~ - Le Teck une fois poncé prés ente un boau poli m.cJ..6rré l e 

grosseur d.e son gro.in . 

~or n i i:!_s etge - Los résult~t s que nous avons obtenus ~voc dos vernis 

c e llulos iqµos sont très bons apr ès pon ç nge . 

Aucune difficulté n ' oo t s i gnal ée en c c qui c onc erne 10 

p e inture ( F.ùRivïER, 1972 ; BOLZA, KEATING, 1972). Lo 

C.T. F.T. n' C'. P.(1.s entrepris d ' essai s de rœinture s~ l e 

Te ck . 

UTILIS.2..TION ET MISE EN OEUVRE 
DES TECKS DE COTE D' IVOIRE. 

Pour étudier l oo pos s ibilités d'utilisation du Tock de pl L~1t~

tion en cetc d' I Yoirc 1 l n, solution qui c cns i s t c à c.nC'.ly c or et 

expérimenter toufJ los empl oi s pos s ibles l es uns après lc:J r"l:u.t r cs 

pnr a it fns tidieuse , lon[,.11.10 o t coüteusc. C' es t l (t r ,'J.i :.J ::m 11r>ur 1 .:--:-quollo 

n 011S :'.vons voulu c er ner l o problème do -,nùoris~tion du l cc k dans so11 

ensemble , on tenant compte dos ques tions-cléo sui v ent es : 
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1 - La SODEFOR ù.oi t proc éder dans les ru1...né8S à venir à cles éclairc:L8s 

en :fbnc tion de l t â ::;e des parc elles ( v oir :g0rE1c,o-raphe "LGs Teckera ics 1 
de Côte d 'Ivoir e "). De ce 1'ait, elle se trouv er a on présence de 

produits cl ' écla ircio do die.mètr e et de quàli t é très variables. 1 Quelle cm s era 1 ' utilisation optimale à adopter , en :fonction des 

contraintes éconorniquos et des données t echnologiques ? 

2 - D' autre part , quelles s eront les utilisati ~.ms les plus rcmtables l 

p our ces Tecks do plant ation lors de l' oxj_'Jlo i:tation final e à 50 ou 

60 811S ? 

Pour tenter de r épondre ~L O GS q_ues tions de façon précise , u.no 

stratégie d ' étudu défini ssant los diverses ph:1.sos opér a toires 

a. •inveot i gation à monor on fonction des à.i2imètr cs dos :produits 

d 2 éclaircie de Teck c. é.té élaborée ot que l'on ë.l , :::;chématisée sui~ 

l o. fi_gy.re 4. 

Les principaux r ésulta t s acqui s à c c jour sont m-entionnés 

ci-aprè s. 

Perches de diamètre ïnfériour à 25 cm. 

Bois de Service. 

1 
1 
1 
1 
1 
1 

Sous ce générique, "bois de service", on r egroupe génér cloraont 1 
los potoa1.,uc , perches ot piqua ts. Ces produi t s sent c r:.ro.ctérisés 

_par des critères bien prcfois cl.e dimGnsions, de c onformi..:,tion et/ 01.1 1 
de r és ista.~oes méco..niques . 

Ln valoris ation optir:mle de ce tte c gtégorio de produit est 1 
t i en ent ondu l e potcGu support dG ligne. 

1 - PotGnux s u pports de ligneo . 1 
Dimension:::, et coractéris ti~--~ c ~ni gyes . 

Les dimens ions, formes ot qucù ités tochnologi qµos requises 

pour l es po t eaux doivent r épondre à dGs normes do spécif~ation. 

La norme AFNOR C 67-100 de Juill e t 1981 pr éc ise ces carac t é

peut 

1 
1 
1 ristiques pour les pote o.ux cm r éo i noux et de ce t'ait ne 

s 'appliquer au Teck du fait que la relation cor . .-traintes 

dimensions est inhérente à 1' espèce de bois utilisée .• 

de rupture/ 

1 
1 
1 
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Cep_endant une é.tudo réalis ée par le C.T.F.T. en 1966 sur c1.cr; 

Tecks des plantations de Bouaké (Bau1oro ou Kok ondekro ' ?) montre 1,èe 

les pote aux testés se classeraient en m.ajori té dans la c a.tégori c 

S 140 (anciennement classe C) de la norrno AFNOR, et an minimum (.::.ns 

la oatégorie S 100 ( ex-classa B). 

Il est toutefo i s préférnble de n'en référer à l a norme 

Nigériane NIS 06 1 de 1972 ( Annexe 1) qt.l s ;applique di.rectc:mwnt 

et spécifiqu ement au Teck de plmitation. On note à ce suj e t 1.,:....11.c 

correspondance intéres sante du point de vue de la forma et des 

dimensions, entre l es nor:cJ.Ds AE'NOR C 67.100 et NIS. 06 a i ns i que 

le montre lo t able2,u 7, b i en qy.o les charges d ' essa is préconisées 

pci" l es normes. nie;érianes soient pl us é.lovées quo colle de l ;-,, 

norme fro.nç c.i s c. 
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l . . f t t ! 

1 

---;• 
1 Types NIS t E L ! V L 1 L t M H ! V H ! E X t 

1 ! ! 1 t ! ! ! -- --i 1 
t ! ! ! l ! ! ! ! 
1 Ch2.rc;G dlossni o ! 530 t 670 890 ! 1110 ! 1560 ! 20000 ? 2450 t 

(daN) 1 1
--· ·------i- --l·---+ i i-. -·---;. - -· - ; --- ~·--·!. 

t Diamètre fin t 
t bout . ( cru ) ! 10 ! 13 ! 14 ! 15 ! 18 ! 20 ! 22 ! 
t ! ! ! ! ! l fi 
l Hauteur i6e25 ! 14.0 t 15.2 ! 16.5 i 17. 8 ! 20.3 i 21.6 i 23: 5 . ~ 
t ',·. (J?TT) ! ! 
t notoau '· '· t t " 
1 ·" (m) ! 7 ! 15.2 i · 16.5- i 17.8 i 19.1 i 21.6 i 23.5 ! 24. 8 .fi i ! i(PTT) !(S . 140)! ! ! ! ! ! 

1
1 

!_-8/_9 __ '
1
• 15. 9 ; 11.1 ! 19.1 !· 20.3 

1
1 22.9 ! 24.8 ! 26 .. --7 -!I 

t l ! 1( S . 140)!(S 190)Î(S 190) !(S 325)!(S -325)i(S 430) i 
t ! 10 1 11.1 i 19.1; 20.3 ; · 21. 6 ! 24.1 !. 26.7 1 2s:-~tl 
i i i ! 1(S .140)j(S 190) i(S -255)i(S -325)i( S 42J ) i 
t ! 11 ! 17. 8 ; 19.7 ! 20.9 !. 22.9 ; 25.4 L 27.8 ; · 29 ."2-~ -; 
l 1 1 i<s 1oo)ics 190):( s 190) i<s 255)i(s .325)i( s -4 ~J) il 
1 t. '· t t t ' ' ! f 12 18.4 19.7 · 21.6 • · 23.5 · 26.7 · · 28.6 30. 5 · 
Î i i i(S . 100)i(S 140)i(S -190) i(S -255)i( S 325)i(S _43 ~) ___ 1 
l ! 14 tt 19.7 ! . 20.9 ! 22.9 ! . 24.8 t 27.9 ! 29.8 ! 32 • . ~ ! i i I i (s -1 oo) i i (s 140) i ~-s 255) i ( s 325) i ( s __ 43:~ .. 1 
t 15 ! 20.3 tt·. 21. 6 ; 24.9? 26.0 ! 28.6 !. 31.1 l 32. 7 · i I i !(s 1oo)i(s .14o)i(s 14c,) i( s .255)i(s 325)i(~J :_) ~. tl. 

t ! 7 ! 20 9 ! 2 ! 4 8 f 6 ! 0 1 2 ! /1 (' • 1 • 3. 5 2 • • · 2 • 7 f 29 • 0 f 3 • 4 t J r • _, f i ! i i i i ( S · 1 4 J) ! ( S · 2 5 5) f ( S 32 5) ! ,· 
! 1 18 ! 21. 6 ! 23.5 ! 25.4 ! 27.3 ! 31.1 ! . 33.7 ! 36 . 2~ i i i i i ~ ( S · 14 0) i ( S 2 5 5) i ( S . 32 5) i ; 
! f 2J i 22.2 '1· 24.1 ! 26.7 ! 28.6 -~ ! . 34.9 ! 36. , ... -... - , i i i ! 1 i( s .140) i(s . 19oi:(s .255)i( s 32 5) i 
i TublGau 7_ - Dimnètrc dos po tc ~..x de Teck à 1 m de ~i a base (c:r;i) scl or:. ·--- -, 

t l os nor mos Ni géricnos. Corrospondonc o avec l a norme P..FNOR C 67 - 1 J :: ! 

i ( ontro poronthèsos, l rn:1 t ypes AfiNC;R do po t c~~ux.) ----~------~~--

Th..'l.l'ls cos conditions , C.ll liou de cl t·,ssor l es po t oo,v.x do Teck i voiri -:, :.s. • 

d..:-..:.-is l et clo..s~ification. fr ~mçaiso (c. T. F. T. 1 1966), il sonb~o, judic~oux ,. ,~;u.r 1 
lG lllDr.L pr atique, do s i tuor c os pot ceux por rapport aux cri t eren dimcns ::. . ..lv! -

n cùs ot m.éc cni quos en vigueur uu Ni géri e1. ( Tableau 8). On ror.1c..rque que: 1 ..:. 

l ot de potoo.ux do Teck étudi é se s i tu.e dans los c o..tégori cs 11 E:x:tra.. Light" 

( /lrO %) ot 11 Vory Light 11 (50 %). (Solon l e., norElO AFNOR : S 100 = 20 % ; S 

140 ~ 70 % et S 19 J = 10· %)~ 

1 
1 
1 
1 
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t 
t Tabl eau 8 - Class ement des poteaux de Teck selon les normes 

l AFNOR et NJS (Ni gé:i;-i an Industriel standard). 

l 

! 
! 
! 
! 

1
- f ! t 1 · t 

Poteau ! 1 d ! D ! Charge ! Cla3semen t ! Classeme::.1tt 
n° ! t ! d ' essai ! AFI.rOR t 

l ( 1 ) . ! ( 1 ) 1 ( 1 ) t ( 1 ) ! daN t ~ t N I S ! 

1
- -8--i ·- -8-..... !--12 _ _,,! -~~ t S 100 ; -E-~----i 

! t ! ! ! ! 

J 
9 ! 8 12 ! 16 ! 4 30 ! S 100 ! E 1 ! 

1 ! 1 ! ! l ! 
t 11 ! 7. 9 14 ! 18 485 1 S 140 ! EL ! 
' ! t ! ! ! ! 
f 12 ! 8 ! 14 ! 18 ! 4 30 ! S 140 ! E L ! 
t t 1 ! '! t t ! 
1 13 ! 10 ! 14 ! 20 ! 9 30 ! S 140 1 L ! 

t 14 i 10 : 14 i 20 : 720 i S 140 i V L i 
! t ! t ! t 1 

15 

17 

18 

! 10 14 t 20 ! 870 ! S 140 1 V L 
! t ! ! t ! 
! 10 t 16 t 23 t 750 t S 190 ! V L 
! l ! t ! ! 
! 10 ! 12 ! ·18 ! 760 ! S 140 ! V L 
! 1 ! t ! ! 

l 19 ! 10 t 14 ! 20 ! 750 ! S 140 ! V 1 1 

t _ _ ____ ! ___ .,.! ____ l ____ l ______ ! ____ ,__ ____ .... I - ·----'! 
t ! 

l (1) - Donnée s tiré es clu document C.T.F.T., 1966: "Ess ais de ! 
. ' t Ré s istanc e à l a rupture de poteaux de Teck de Côte d'Ivoi-! 

1 · re 11 
( Nogen t /&:i.r / iYiarno ) • ! 

1 ! - -------~-------- · 
Ces r ésulta ts qui ne portent que sur un nombre très limité 

d 1 i n.di vidus perme ttent do oon c1,1rc que l es Tecks de Côte d ~ Ivoil.'"·e 

sont apt es à être. utilisés on pote aux dans l es condi tians dirnensio:n .... 

nclles s uivonteo : 

,, Po t eaux Tél écommunic at ion . 

- Longueur 7 à 10 ru 

- Di ru."lè tre fin bout = sup.érieur ou égal à 12 cm. 

- Diomè tro à 1 mè tre de la base = su};)érieur ou égal à 18 cm. 

* Potea;ux électri~s E E CI. 

·· ( Selon normes C 67-1 00 et NIS . 06 ) • 

... Longueur 8 à 15 m 

- Diaraè trc f i n bôut = de 13 à 18 cm. 
- Diamètre à 1 mètre do la b2.Se = de 17 à 26 cm. 
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Préservation . 

Les poteaux de Tec k , en contact direct av ec le sol et soumis 

aux intempéries , doivent impér ativement ôtrG traités si 1ton veut 

ob t enir une du.rée d'utilisation de l'ordre de 20 - 25 ans, et 

surtout une homogénéité assurée do cotte duréo .d ' cm.:ploi . 

Cc t r aitement do 12résorvation doi t ôtr o effec tué salon dco 

pr oc édés ot des produits appropr i és . 

L' utilisation du Teck on poteaux trcd. téo ne date pas 

d ' au j ourd ~hui . Dès 19 60, los poto u.ux do Tock f:u.saiont l 'o·bjot ùo 

t r aitements de protdc tion à Bouaké ot ABIDJ.i'JT ( FOUGEROUSS.E , 1960). 

Les proc édés uti l i sés c ons i st::üent soit on une imnLorsion 

p:rolongéo do l a base dans une s olu tion saline froi de , soit on une 

irrLpr égnat ion à l a créosota on cuve chau de ot cl.ro i de . 

Mais c os nw t hodes s ' avèrent n e ttement i nDuffi oant os : los 

résultat s d ~ osso.i s do chomps mi s on pl ac e o.u Ba.'1.c o et à Kokondc]e:.~o 

l' ont démontré . 

En foi t, 1 2. s euls solution t echni q_uomont e t éc onomi quor:1ont 

volable cot c ell e do l' impr égnation :grofondo on o.utoclav o , t alle 

qu ' elle est J;)r o..ti qu éo univor sollomont. 

PJ.iusiours pr oc édés ot ùivor s pr oduits pouv ont ôtre utilisés 

mai s l es c onditions éc onomi ques r édui sent l os pos s ibilités : i l 

seDble q_ue leo 12r odui t s scùi ns à base do Cu ivre-chrome-Arsenic 011 

sol ution aq_ueuso à une c oncontro..ti on qui no devrait llas ôtro 

i n f érieur e à 5 %, appliqµéG sel on l e pr oc é dé BETHELL ( Annex a 2) 

c ondui sent à ùnc ir.11œégnat i0n c1uas i t oto.le cle 1 ~ aubi er ( FOUGER.OUSSE, 

1982). 

D9 après l os ooso.i s effectués 12ar le c . T. F.T. do Nogen t/Sur/ 

Mcrno , l a ré t ention cm pr cdui t set.l i n o::::t très v c.r i o..blc pour l e 

Tec k : do 350 à 680 kg/r.13 (DEON, 1980). 

1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

L'utilisation d ' un pcntach l or ophénol pourro.it ôtro une 1 
sol ution do r oopl aconont ac.16quatc dans l o. nosuro où iJ. sor o.i t ni::.; 

on so l u t ion à l r.'.. c onc cntrntion n ininru.o de 5 % füms une huilo 1 
l ourde obé i ssent à une spoc ific c.tion pr écisé , ·· à l aquelle il 

c onvionc1rait ëL ' o.j outor une c or.1IJosant c i nsoc t icic1e (typ o g or.rr.1cxru.1.o 1 
à 1 ou 2 %) (DEON, 1980; FOUGER.OUSSE, 1982)~ 

1 
1 
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2 - Perches et Piquets. 

L es produits d • éclaircie qui ne conviennent pas pm.,u' 1 tutili3c..

tio:n en poteaux en raison de le~ ft.li bl esse du d i cirn.ètre et cle l :::!. 

l on6'1.J_eur peuvent ~tre utilisés en pi que ts ou perches . 

La définition exo..c t e de ces produits est l o. suivo..."lte : 

.... Porche : tige de cli:unè tre com:2ri s entr e 10 et 14 cm et dont 

le volume moyen est d 1:J o. 07 mJ. 

- P:i.qu~~ : Fraction de tige fc;,çonné o à pe:.rtir de tige oynnt un 

di runètro s u ffi sant pot-;.r fournir 1-1.110 perc he ou m1 poti t 
poteo.u , J:rJ.D,is dont 1 2. forr:10 intcrdi t c otte utiliso..tion. 

Les pote::.ux ëte di omètre à l e:. base supérieur à 25 cm. mGis 

r0jet6s pOlU' forme déîoctueuse pouvont ~tro dcsti;.1.6s D.u s oic.ge ains i 

que nous le verrons :pa s l a suite. 

En c o qui c one erno l es porches , p i eux , p i q_uots , 1 ' ui1 d0s 

pr:i.l1.cipaux problèmes que pos_o leur mi se en o euvre es t la :grésorvc.

tion qui ne pout ~tre envis ctg ée I e plus souv Gnt de fuçoE i ndustriol

lo 1 rnD.i s nu contra.ire de rm:inière crtis u.n:J.1. e. 

Bion que l'on cherche à obtenir pour cos bo i s de service une 
-

duruc d 'utilisation m..'1Ximn.1.e, on no doit pC'..S p o·_ser C8 problème do 

dur nbili:t é dons le s mômes ternes techni ques et écono:rliquco quo 

pour l es po t oQux. 

L es lll1it h odes . do préservation à:. adopter doivent ~tro ru.stiq_uœ~ , 

t out on offre.nt une grandG officncitG. 

Pc..r JlG . passé, prinoipalomont en r cigion do sav o...."lo 1 un ti~oi te:nm'lt 

souvont utilisé_ é.:t a i t lo t-ror0_po.gc do lo. b :_1,so dos piqµotc do . .n;:; 1-me 

solution huileuse à 20 % do dield.r:i.J.1.0. Co trci t 011c:nt o..:pp.a.raissui t 
002,:ime offic aco pour q_uc:tquos cm1.1écs contre los turmitos , 1~ri n ci}_) -'.Ü 

dongor de dcigro.dntion da.YJ.s cott.o zona , r:w.is il :présentait paurtc.ut 

l'inconvénient d '~tre co{lt cux pour 12, durabilito obtonuo, ot un 

t out é t at do c nuoe no prot égeait pas ln_ j_l :.:.rtic aéri enne des piquots 

c ontrG los Bostryches. ot ln pourri turc ( FOUGEROUSSE, 1966). 
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D' une manièr e génér ale , il convient de souli gner que l e 

badigeonnage ou l .e trempage de piquets et per ches écorcés , séchés , 

av ec un produit de );?réservation en solution organique ou en 

solution aq,ueuse sont totalement i nopéra~ts , la profondeur de 

pénét ration étant insuffisante (DEON, 1978). 

En revanche, le trem.pa,ge long dans des solutions de produ i t s 

sal i ns deG p i que t s v erts et é.corces donnent des résultats 

appréc i ables . 

Une ex:9érimentation de c e genre a été eff ectué.e por l e 

c. T. F. T. - Côte d 'Ivoire s ur des piquets de Teck de 6 à 8 cr.1 cle 

di amG tre et de 2, 50 mètres de longueur , à trè s forte proportio:;:: 

1 

1 
1 
1 
1 
1 
1 

d ' aubi er . Les tra i t ernents essayés étaient l..c tremJ;?a:gc long , s el-- .· 

une durée variable, à 1 et 2 extrfünités , e t av ec plus i eu.rs prc ~"·,_it ,_· 1 
salins : (Cuivre-chromë-.Ars ènic à 5 % ot 10 %, e t Cuivre-chrm_.-;.,0-

fluor à 5 %) • Aprè s 5 ans d ' exposition , los piquets d.o Teck t::.~ :.....,::. t ~: _; 1 
au Cu-Cr-As à 10 ~ , é t Gi cnt pour l n plupart on bon éto.t, surto;_· t 

ceux traités aux deux oxtrômités . 

Lo t:toE1:page long pnr Ïiimersion do l a totalité du :gi quot 

som.bl o donner égal ement d ' cxcull cnts r ésult Qts (durée de servic e 

d ~o.u n ains 6 illlS ) (DEON, 1978). 

Des essai s conpl énont Qir es dc:ns c et t e voi e devroient ~tro 

pom"'suivis de mo...'1.i èr o à quontifior de fnçon st o.t i st i quemont satis

f:.lisonte cette présorvc:tïion des piquet s , ot à évcluer let r o::.1.t2..bi

li t é fino.ncière d ' une t ell e opérati on por proc édé rust i ~uo . 

~is d ' a.nergi~. 

Tous l es rondins de Teck de t r ès petit di o.mè tro qui ne 

peuvent etro utilisés en boiG de servic e peuv ent (Hre r écupéré z 

on bois d ' énergie (chc..uffo..ge domestique, curboni so.tion ). 

Lo.. SODEFOR 0;, d ' u.illeurs valori sé de:9u i s longter:.lJ?S de genre 

do produit s i l' on s 2 on r 6fèr o c.u .... ,c div ers r apports .co'1.eorné..nt l e. 

1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

ges tion dos plante.tians anciennes ( BERTR_·J,rn , 1980) : 60.000 stè:ce:::; 1 
environ de Teck par on. (21.000 tonnes ). Cc s ont l es coütf, élovC_; 

du tro.nsport qui freinent cette v aloris c.tion des proclui ts d ' c.icl :....i -

rcios en bois de f ou. 1 
1 
1 
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Comma environ 30 à 50 % de l e.. valeur calorifi q_ue du bois est 
perdue lors de sa conversion en c harbon , il peut sembler plus 

rentable d'utiliser du bois de f eu lorsq_ue 1' on en di spose à 

proximité et que sen transport coüte peu. 

Ivlais l e. charbon ·~ de bois pré.sente plus ieurs avantages 

pr imordiaux: 

- Son pouvoir calorifique par unit é de poids est l e double dG 

celui du bois s ec à l'air. 

- Son rendement énergétique est meilleur et par conséq_uent 

son transport sur de grandes distances est plus r entable. 

- Ses caractéristiquGs de stockage et de combustion sont plu:.:; 

intéressantes que celles du bois de fou. 

Ces facteurs sont déterminants lorsque 1 1 on étudie la r entabi

lité éc onomict.ue du bois d'énGrgie: bo i s de feu-bois de carbonis 2r

tion. 

En c e qui c oncerne le ·Teck, des essai s clo c arbonis a tion ont 

été effectué_ par la. SODEFOR elle m:füne . Le C. T. F. T. pour sa. part 

n'a :gas do résulta ts sur c e tt.e qµestion. 

Etude du sciage du Teck. 

Une des principales utilisations valorisant es à envisager 

pour l os bois de petit di2I11ètrc, outre l a production do po t eaux 

de ligne, es t l e sc i ae;o . 

Le probl ème ost do [,avoir s i la. fai blesse du di amètre a i n s i 

q_ue l a . conformation srécifi que du Teck permet d 'obtenir un 

rendement et llilG q_1~1d ité_ qui no compromettent pc;s l a ront abi li t é. 

industrielle de ~'opéra tion. 

Pour répondra à ces Questions , plus i eurs ossai s ont até 
ent~epris par l o C.T.F.T. - Côte d'Ivoire c onformémont ou 

schéma 4. 
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Caractéri stiques des billons de Teck. 

Ces essais de sc io.ge ont porté". sur plus ie1_u-•s lots :Provenant 

de parcellas différen'ies et diversement ~gé es . Dans l e but d ' étudiai' 

l' inc idenc e du diaL1ètr e et dG l a c onformation de l a bille sur le 

rendement sc i age , nous avons adopté_ pour tout es ces expérimenta tioï1E3 

un systèrne de cotation q_wJl i t a ti v e que l ' on a réslliné. en annexe J. 
Le Tableau ~ - p -·ésont c los coractéristiqucs di mensionnelles et 

q_uali tati v os des billons -l;es tés. 

Il es t intéressew.'1t de r em.2.rquer '1.ue les rondins do Teck des pl m;.tu

tions do Brunoro ont à 4 0 m:ri un diamètr e v ois i n de ceux :prov enrn1t 

de l a SEGUIE ttgés do 15 ans . ( = 26 crï1 de diamè tre), mai s av ec un 

volume d ' aubier très différent . 

D' autr e part , on note que les Tecks do Bomor o ont pr iltiq__uomcmt l es 

mômos déi'auts do confor mation (mépla t, l éger contrefort) que c eux 

de l a Séguié. ; il 11; on est p2.s do môme pour l os c o.nnolures ot l ec 

noeuds : 1 er..; Tecks do la Ségu.i é pr é.s.en t ent des co.nnelures moins 

prononc ées (cotes 1 e t 2) mais pl us de bossoo et do nooud.s (cot ,J 3) 

q:ue ceux de Bruaoro.- Cos corn.paraiso11.S n ' ont d 1 a illour :::; ct.u 'uno 

vàl..our t oute rela tive é t2.nt donné l os différ ences d ' ~o entre co~ 

lots , mais elles per nettont dctr1s uno certa ine raGsuro de sign2ler 

L1 i xûlll.ouoa do facteurs écologi ~u eo cur les d&for nati ons dos :füts 

d e Teck ,c.ATINOT, 1970). 

ESPINET (1980} a tenté de définir des corréle,tions entre 1 cc 

différ cnto cl2f ô..uts de c onforr.irr.tion de l a bille, nais l o.· f ni blo coo 

de l' 6c:no.ntillon utilisé 11 1 a pns p_cr mi d 1 avancor dos con clusions 

bien nett es s ur oetto ct.uostion. En revanche, l es divers ess :üs J.o 

so i.Ego e ffec tués su.r l e Teck depui s 1979 portent sur :grès de 250 

bill ons d ' ô.-gcs et de pl.ontntions différents et une a.nclyse 

raultifactorielle· matte.nt en jeu des -u:::iri::iblos cxplic a tive:3 telles 

que di1:1cns i ons et conforr:.10.tion des billons et dos VCJ:r·iabl es à 

expl_j. q_uor (rendcncnt ,.:, ciago , pourc cnt0,go de frises), nctucll encnt 

on cçmrs , <levré'.i t por r1ottrc de précis Gr qu c..nt ï tritivoncmt 1' influence 

do 1 9- fo r n o et do l ei. qut..ùi t é de l e'.. b i lle uur l e rondenent rac.t i èr o . 
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! ;j rnoy j AUB ! c_ A N . ! _ c O F l N O E_ :r!! E P . · _ E X~ P::1rc e lle 

(lgc ) ; (cv %) ;CcV%) 1 1 ; ~ ;31,r.·-·;i-3·~-~--r;-13+-1r ·2 ! 3 +,~;--r·;-1 
. i ! ~ <~~%) ï (%) ~}i <%) i (%) i <%) i <%) i <%) i <%) L-~~ili%' 1 (%) i c~) i (%) ; 

B)lilORO 29 ; 36.o ; 20.3 ! ! ! ! : ! l r-·-y 1 ·-r-T f ! --- 1 -t 

n = 

50 ans ; - ; · _ i 4 5 ! 35 ; 20 ~ 70 i 20 f io ! 13 ~ 33 i 54 : 3 ! 67 ; 30 J 30 ! 5 5 t 15 1 
n = 60 ( 1 ) ! ( 13. 2) ! ( 16. 4) ! Î Î ! t l i l ! . , . · , · ; t t 

-·- · -1-·---. ---~! - .-- ! ! ! t 1--i--·- ! -~---T--i ~ i ~ - t i ~ 
B.4Jl10RO 39 t 2 6 • 4 ! 35 • 5 ! ! 1 t ! f 1 t t ! ! ! . ! ! t ! 

40 ans · ! ! t 21 ! 43 ! 36 l 86 ! 14 t O I 21 t 21 l 58 ! 14 f 50 ! 36 t 26 1 65 t 7 t 
n = 14 (2) ! (12.0) !(7.8) t ! ! t t t ! l ! · ! ! ! ! ! t · t 

t ! ! - · ! _ 1 ! l 1 l _ t ! ! t ! 1 ! t t 

BAl;IORO 
41 ans 
n .= 77 

1 1 r 1 1 1 1 1 t 1 1 ! ---r· 1 1 1 1 t 
42 ! 26 0 1 ! 26. 1 ! t ! ! ! ! ! l ! ! ! ! ! ! t t 

SEGUIE 68 
41 ans 
n .= 52 

SEGUIE 68 
12 ans 
n -= 28 ( 2) 

! · ! t 19 l 25 ! 56 ! 57 t 29 1 14 1 0 ! 1 O ! 90 ! 3 1 50 ! 4 7 t 29 t 68 t 3 ! 
( 11 • 2) ! ( 30. 0) t ! ! t , . ! l ! ! ! ! ! ! ! . t ! ! 

__ ! ___ ,;. l t _ l ! _ ! 1 ! ! ! ! ! ! 1 ! ! 1 
' t t . t t T-----,--- ' r ' . ' ' --·---,. • • • ! • • •• ! ! l ! ! 

27.1 ! 4 3. 0 l ! l ! ! ! ! ! 1 ! ! ! ! ! ! t 

( 11 ~ 6) 
! . ! 21 1 51 l 28 ! 71 ! 21 ! 8 ! 8 l 4 ! 88 ! 8 t 54 ! 38 ! 58 l 40 t 2 t 
! ( 18. 6) ! ! ! ! . ! ! ! t ! ! ! t ! ! . ! . t 
! . ! ! I ! ! ! l -+ 1 ! ! ! ! t ! t 

-~t ·--,--1 -i-1-1 r · r ,----- ·- , ~-, -- , r·-.. -. . . ! . . t • • • • t 
! 
î 

24.0 ! 54.0 t ! ! 1 t ! 1 l ! ! t ! ! ! ! t 
! · · t 54 ! 21 ! 25 ! 89 ! 7 ! 4 ! 7 t 7 t 86 ! 43 t 21 ! 36 ! 43 ! 50 t 7 1 

! (1 8.0) ! (14.0)t · 1 l · · 1 l ! l ! ! ! t t ! ! t 1 
1 1 ! ! ! I ! ! 1 ! I ! ! ! I 1 t 

-- - (2) -? 
Sources (1) : B. ESPINET (1980) ; R. SITBON (19 81 ) t 

. t 
Tableau 9 : Caractéristiques . dimensionnelles et q_uali to..ti ves moyen..nes à.es billo:ns de Teck étudiés on t 
---- t 

sciage . 

CAN::: Cannelures; CON = Contrefort; NOE== Noeuds et bosses 
1 
t AUB ::: .Aubier ; 

IvŒP == .Mé:Qlats. ; EXC == ExcGntrici t é du co Gur . i 
·---------- ·----·~-----·-------- ------------------
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:Modes de débit e·è conditions de s c i~fl_~.• 

Ces essais de sciage ont até entrepris en fonction des 

utilisations valorisantes possibles des a:vivés à pc.rtir des Tecl: .~ d o 

cete d'Ivoire ( FARr-1ER, 1972 ; ESPINET, 1980 ; BERTRAND, 1982 ) [!, 

savoir : 

Ebénisterie 

- Pa:cquets et parements (frises ) 

- Parmeaux en bois massif reconstitué (blffilkG). 

Pour atteindre cet o.bj ectif , dos dimens i ons standard de 

débit ont éété reten~ d'aprè s le:s princi:paJ.c~s spécifications dos 

mo.rché.s .. européens que rq;irennent d'ailleurs los règles d.e class cmcnt 

des sciages avivés tropicaux af'ricains (C.T.F. T., 1979) : 

• Epaisseurs t::: 19, 25, 38 et 50 mm pour le marché , r 1 genGr a 

:::: 16, î9, 22 pour les frises. 

• Sections 50 X 50 ot 50 X 75 mm pour les chevrons. 

Los essais de sciage ont tous été effectués sur ~me scie à 

rubcn (volants do di runètro 110 c1:1 ) équi pée d'un chariot libre à 

griffes manuelles. Co matériel 1~orrrœ t le s cüige de premier débit , 

sciage de rep~is o ot l o déli@12.ge. 

Le schéma. général de sc i .uge qui 2, été &dopté pour la totcli t 6 

de ces essais os t le s uivant : 

1 - Découp_e d ' u.Le dosse . Premier plan de référence 

2 - Retournement s ur c c pl rn1 de référence. 

3 - Découpe de dosse et contredossc (s) 

Ces découpes dont l e fo)mbr o d.ôpend do l e. forme ùc lo. 

bille (c a.nncluro , méplat ) ont pour but de r éali ser tm 

plcu.1 de r éfor o:nc e per12ondiculaire G.U premier et l' cu~~to 

nins i formée sort de mise à l et cote sur le chariot . 

4 - Retournement 

5 - Sciae;e do le~ quasi-totalité do lo. bille-(fonction do 

l'excentricité du coeur). 

6 :Re tournomen t 

7 - Débit du dernier plateau (s ouvent en chevrons). 

., ' ..:.. l , 
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Règles de C1lassemen~. 

Le Teck é.ta.rit une essence i n troduite en Afrique , il :n 1 exü;t,e 

pas actuellement de r ègles de class emen t spécifiCD-teS de c ette 

essenc e . Les r ègl es asiatiques ne s emblant pas tout à fait appro

priées aux Tecks africail'ls, sur t out du fait que les dimensioEG 

adoptées en Asie ne correspondent pü.s toujours aux marchés afri

c ains et curo~éenot des modific a tions ont €t é apportées à c es 

spéc ifications as i at i ques (ESPINET, 1980) sans toutefoi s en c ~laJ.'1{_. c r 

Iles prin cipea de manière à perlilBttre d'éventuell6"S cornp8..ra i sons . 

La:. base de c e.tte ada1ptat ion mis e au point par le c. T. F. T. 

d 9 ABD)JAN es t ~ doc1..m1ent en cours de normi:-J.is,ation en Côte 

cl' Ivoire : 11SciagœJ avivés tropicaux o..fic élins : (SAT.A) règles do 

classement" (C~T~F. T., 1979 ) qui :fixe l e s ystème d'1..111ité de 

découpe, l es tolérmices tles dé f auts de scü1ts'C; l es suroQtes dimen

s ionnell es ; e tc ••• ). 

Los m.odificc:.;,tions par r o.p:port à cc document SLTA portent 

principalement sur los toléranc es à i n troduire dans lo c:rassement 

des s ciages, en fonction des cléfauts , i.i.'1.héronts au Tock . Ces défc~u-t:::J 

particuliers sont surtout l os noeuds et lec décolorations. 

Les noeuds sont relat ivement fréqu ents sur les ,T8cks (surtout 

1 

1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

lorJ perc hes d ~-éclc..ircic) e t d'un di e;n1ètnc importm1t : on cm c. tc::. .1."1 1 
compt e dons les pr-cscri:[ftion8 qualitatives. 

LGs noouds sains., et adhérents s ont considérés comme t e l =:: 

lorsquo l'on peut dâterminer avec précis ion l .a p2..rtio englob 6o 

de l Q br onche qui est souv ent caractéris ée pur l u présenc e do 

moelle on s on centre . 

1 
1 

Les rn tres no0uds, po..rtioll cmcnt adhér ents, 1101.:1 adhérent e , 1 
pourris ou vicieux sont con:Jidérés comme des n oeuds LL...:ls a ins . 

Il est intéressru1t de notor qu 1 cm lw i e , l es noeudo do 2 cm1 c1.o 

diomètrc ( 3/ 4) sont admi s dffils les pr crniors choix sous certainoo 

c o:ndi tions. (CJL..1,sscments. ·.a.es s c i o.gos de Teck de Thail:..mde e t 

d 9 1ndonésie). 

En c c qui con cerne les décolora tions , elles appnro.issont 

f'réq_µo mmont sur 1 er; débits fr c-1,is, s1.,1..rtout au v:_)is:i..ru.'lr.i:ge du coom"', 

mais elles s • ostompont au séchc~ge . (Il no f c-.ut po..s confondre ces 

décolorations avec l os disc olorei.tions d • origi:no fong ique ). li.. 

l' ins t m~ des rè glos do clo.s se1:iont o.siatiques du Tock~ cos clécolorc.

tions sont pris os on c ompt e d/Jlls los ::groscriptions rrnlon la lt.:rgcur 

dos b cmdes. 

1 
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1 
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Ces règles de classement, dont l es grandes lignes sont 

décrites en Armexe 4, distinguent différents choix selon les 

débits et les marchés , ains i que le montre le tableau 10 ci-ap:;:-ès . 

! 11'[arche's l Choix ! Pr · f S d t ~Tr- · ·' -r-Q--t--:-,·- -'" t 
! u !Débits ! enuer t econ l oisieme ! ua: rio::rte! 

t Général ! Planches ! 1 1 2-----'!- 3 ! 4 ! 
! ! ! t f ' f !------e-t------~i- -----..t---- i-- .. - i --.. ··--"'-! 
! Particu-1 Frises~ 1 A t B ! C ! f 
! licrs . ,--------!--~---...-!---~- ! ----,--. ------·· .... ·--·· ! 
! ! Chevrons t I t II ! III ! t, 

! 
! 
! 
! 
! 
! 

--=----------,---- ---=---------······ -·-.. 
! ! b ! - ! 
1 a t t 1 

t ! Courson s 
---- _ _. ___ __ --..-·· 

Tabl 0..a:u 10 - Choix sciages en fonction a.e s débits et des 

marchés. 
--------------------------

Tous ces marchés ont été pris en cons idérati .-Jn dans cette 

étude de manière à obtenir une récupérati on maximal.ede ces sci agc0 

de Teck. 

Pour se faire une idée préciso de l ci. vale1.,i_r marchando de cou 

Tecks ivoil"iena. ," on a proc.édé è. un groupement do ces choix 

s ciages on lots marchonds . (ESPINET , 1980) répartis comme suit : 

Premier lot • Cho Le 1 e t 2 marché_ général • 
(Lot 1 ) ChoL'-:: A frises 

Choix I chovrons 

Choix a. c oursons. 

Deuxième lot :Cho ix 3 Tu'.I@;r C hé_ Génér8l 

(Lot 2) Choix B frisas 

Choi x II chGvrons 

Choix b cm1rsons. 

'.Il:-oisièmc lot:Choix 4 n1orché généréD. 

(Lot 3) Choix C f'risos 

Choix III chevrons. 

On considère quo les lots 1 et . 2 correspondent · - à la quo.li t é 

"EXP.ORT11 do ocioges, tondir:,que le lot 3 s'apparente à c oque l'o::.1 

appelle communément l a. qu8li té "LOCAL 11. 

p 

! 
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Ex:Eression du rendement scia~. 

Dans cette é.tude du sciage du Teck, on a cons idéré les 

fucteurs de rendement matière suivants : 

1 
1 
1 

R1 +2 == rendement s ciage "Export II qui correspond à l a somme 1 
des lots marchands 1 et 2. 

== rendement brut au sciage , qui définit la proportior.' do 1 
s ciages , tous choix confondus , cp.o l'on ti:re d'une 

bille de Teck. 1 
Une analyse multifactorielle des intérelations entre caractéristi-

q__ues dimensionnelles et qual.i tati ve de la bille et les rendemGntri 

1 au sc i agG (actuellement en cours) semble montrer que le pourc cnt 2.gc 

de frises et planchettes (1) dépend pour une bonne part, du 

di amètre des billes et du n.ourcentage d ' aubier. Il es t apparu 

i nt6r essant d'évaluer d8ns le cadre do ces es s ais le pourcentage 

de frises . 

On définit ains i les caractéristi ques snivantes : 

1 
1 

== Pourc o:ntage de frises dru1.s les lots 1 ot 2 ( q_.µali té export) .1 
= Pourcentngo totrü clc frise3 obtenus 

confondu), 

Gu sciage (tous c ho i x 

Compte-tenu de c es dmfinitions, los quatres fncteurs d o 

rendement matière sont colc1.üés selon l os fo:v.rn.ules suivilllteG , 

posc:mt : 

v1+2 = Vol-u,~o total de sciage que.lité export 

VA + 

== som.~o des volu..~es de s ciages doc lots 1 et 2 

== V1 + V2 

== Volwno tot2..l do grUill.eS sur écorc e .. 

== Volume total scié (tous choix conf ond1,1.S) 

= v1 + v2 + V3 des lots 1 , 2 et 3. 

B = Volume toto.l des frises de choix A e t B. 

en 

VA + B + C = Volume totol do frise s obtenu au sci:J.ge t ous c h oix 

confondus= (VA+ VB + v0 ). 

( 1) Frises = Sciage dont l' é:gaisse1.1r est comprise Gntre 16 ut 32 

et l u. largeur se situe entre 5 et 12.5 n11n . 

1 
1 
1 
1 
1 
1 

PlŒnchGttes = Sciage dont l' épo.issGur os.t comprise entre 16 8t 4
0

~-~- I 
mm ot la l c.rgGur entre 5 et 12. 5 Llln e Dons l e roste de l'étude, , 

o. dési8llé ces doux sciages de péti tes l o..rgcura sous le tGrmG fri:;1 

1 
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R1 + 2 = v1 ,/ VG = (V1 + V2)/VG. + 

Rb = VsfVG. 

F1 2 =VA+ -;jV1 + 2 = (VA + VB)/V1 2 + + 

Fm = VA+ B + c/Vs ::: (VA+ VB + Vc)/Vs. .L 

Ré sultats . 

L'application de ce système de classement des grumes et de~ 

1 

1 
1 
1 
1 
1 

se iages , ains i que :ta mise en oeuvre do cette m.éthode d' é.valuati . 1 
des rendements av. se iage on t permi d 'obtenir des r ésultats que 1: Jîl 

a consignés dans l e tableau 11 ci-après. - -1 
(CV f;) iPourc ontago de fr; ·e;s i i /> i IYI~d~ de ;"Rendos eu t ! Parcelles 

R1 +~ ! Ex:por=f; .J. ! To-f81: ,1"'7!1 
(%) ! Sciag_e ex.! Vs_)l.umc S '.:i~ 

m debi t ,-.. R.''6 - - 1 
! (cm) : (mn) i (%) i ' (âbg?~l ! l'l = l ..L ons 

t ! t ' 
1 3AiilORO 29 t~1_i_s_te~Î 

! ! ! 

1

1 (50 &"1S ) 36.0 !~ 19 ! . 
! 25 ! 

1 n = 60 (1) ! 38 ! 
t t '· • 5 X 5 -

i~--· ! i7• 5 X 5 
l DJlI'.iORO 3~isos ~---
! (40 9-YJ.G ) ! 26.4 19 
1 

n = 14 ( 2) ! 22 
1 t' 25 

37.0 
(?) 

45.1 

( 13. 7 

! 

' . ! 
of ) 1 
;;c l 

! 
! 

~ ! 

31.2 

(24. 8 %) 

93.4 
(?) 

! 20.34 23.47 ! ! 
! 

35.1 82.0 

• • (5 X -5) 
1-------,,----....--------,.-----e--·--------~------
t ' , ' ' ! 
l B.AMORO 42 ! t Ebenisto-j · 

. P~O 25 . ! 1 ( 41 ans ) ! !- ! ! 
! 
! 

! n = 77 ! l JS 6.8 36.4 ! 36.3 
!5x5- l ! ! 

! ! 7.5 X 5 (25.1 %)! (109 .7 %)! ! 
_ J_ ! -- _. _!~ _________ J.... __________ _ 

I - -- -- -------:-r-··--T-·---.~---,..._...,-----·--·-r--~----.. , ·- --------, 
f SEGUITï' 68 · · 25 · · · · 

~--...,~- - ' f ' f i f i ( 1 5 2.ns ) ; 27 . 1 j 32 j 2 5. 9 ; 6. 8 j 34. 9 t 
• H· = 52 ! ! 5 X 5 i (23.5 ~)! (970 6 %) • • 

! -~...,. 
! SEGUIE 68 l Frises i r =r :2 ans )( . - l 24. 0 ! 1 5 19 • 0 i 1 6. 0 
! n = 28 2) ! 19 I ( ? ) ! ( ? ) 

;------ ! 22 ! ! _ ___L, __ 
Î Tabloo.u 11 - Rendement sciago e t pourcentage de frisos obtcnw:; en 

18.2 ! 94.2 

--··--·-·---.. --

! îo::-ic tion de l 'or i gine dos billons de Teck (plant a tion, ~0) et du 
! ;_ ,)do de d.ébi t. 

[ --Source (1) = ESPINET, 1980 ; sourco (2) = SITBON 1 1981J ( entre 

-! 
• ! 

1 
! 

! 
l 
! 
I :pu.ron thès os les coefficiènts do variation CV %). ---, 
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Ces résu_i tats portent sv..r :plu.s ieurs planta tions d 'âge et 

d'indice de productivité différents et s ur plus i eur s modes de cl é: ·i.t 

( ébéni sterie ou fl"'ises). On pcmt en t irer quel ques conclusions 

intér essantes sur l e plan de la v alorü,Eü i on t8c l"m ologique de E:: 

produits d'éclaircie de Teck: 

a/ - Teck de Bamoro de 50 a..n s. 

On arrive pour dos r ondins de 36 cm. de diamè tre moyen, à d e~.: 

l"'en.dern~nts bruts de l' ordre de 45 %, dont 30 7~ à 1 1 export a t io 0 i 

lorsque 1' on opte po1.rr un mode de débit "ébénis t erie 11 
( 19 - 25 - 38 

mm marché général e t chevrons ). Cc résultat présen t e uno vari abil i 

t é r e l at ivemont :f a ible s elon les bill ons ( 13, 7 % ot 24. 8 % do c oe f f i 

cient do v ari ation po1.n· les r endements bruts e t en choi x export r os

pectivom. cmt ) • On obti ent dan s cc cas un :pourc ent age de fris e;f, 

d ' envi ron 2D ·'/. 

Dans une étude en cours d 'élaboration sur les corrélation s 

entre caractéris tiques des billes et :rondement sc i age , on a not :~ 

que l a courbe du r endement · en q_ual i t é export (Lots 1 cd; 2) 

cro i ssait en fo :::1ction du d i amètr e des billons po1J.r se s t abiliocr 

asympto-tiquemcm.t v ers une valeur moyenne de 35 .-. 37 r/i , à partir 

d•un dirunètr e d e 40 cm 1 ce qui correspond à une v8lcur de DG= 

44 crmdc diamètre à 1, 50 m (138 cm do circonfér ence s ur éc orce) 

( 1) • 

Simultanér.aent 1 l a c ourbe décroisoantc du pourc ont s.ge do fr i :J0 ~3 

en fonc tian du diOL1ètre t ond vers une asymptote do 20 % de frü;o :: 

peur uno v a l eur moyenne de diamètre i d entique. 

Bomoro étent clasàée dé::i.r:t:::i le groupe dos stations à fcr t ili t ,: 
o oymm.o ( Ip vois in de 7), l o diamètre moy en DG à 1 t-50 m. du ;; .:,l des 

Tecks pr ov enant de c c type de plantation , dovTa i t Q;ttoi..YJ.dre 4 7. 6 cr·: 

à 60 o.:n.s . ( MAITRE , 198 3). On N3 t en droit de so doaandor si , ::ni· 

le plo....vi é c on omique et f incncier , il y a lieu d ' e..ttondr c 60 011s 

pour l o. c oupe f:i.J.1.cù.o , qu211d on Së:~i t quo le render::1ent sc i age 

n ' augmentera . que de façon i nfi me à pé:rtir do 44 en de d i 1:inètro. 

r ( 1) On démontr e que l o d.i ru:1ètr e moyen d'une bille Cf' m) es t li é QU . 

1 
1 
1 

dü:ù21è trc r:ioyen nosv.ré à 1, 50 m. (De_) por un coefficient correc t ci..,u' 

qui es t foncti cn du défilomcnt ot do l a l ongueur utilo du rot 
(vL:r i ables o.v oc 1 1 1g.e et l'indic e de productivité de l a plo.nt :-~ti -.n ). 

Prc.tiquornont, pour le Teck , on effectuu m10 correction d8 + 2,0 à 

+ 4, 5 cm sur l e diamètre pcnu~ po.socr de ,95 m à DG. 
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b - Teck de Bamor o de 40 ans . 

On cons t a t e qu e l e r endemen t bru t baisse s ens i blemen t , du f c,i t 

du di azn.ètr e . (Rendement Rb de 36 à 37 %, avec u.no variabi l ité d é. j i.'. 

:pl us i mport sn t e CV = 25 % au lieu de 14 7;). 

Résulta t int ér ess ant : on c onstat e que pour les produi ts 

d ' éc l a i r c i e de c e type (5ème ou 6ème ) l e r endement en c h oix export 

au gmen te lorsque 1 1 on chois i t un s ciage en fri ses e t pl anche t t e:--· 

pour un même r endement matière bru t. Cel a :peut s ' expl iquer par ·· 

pr és enc e d 1 'l1-.11e pr oport i on d r aubi er r el ative:rrmnt impor tant e: ( 30 ~:, du 

volwnc ) e t p ar l .a f réquenc e plus élev ée de noeuds . 

1 

1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

Ces pro duits corres pnndent en fait à l a qu atrième éc.lairc i o .. 

( MAITRE, 1983). Les r ésulta t s s ont également très cla irs : 1 
Si on débite c es r on di ns de diom.ètre d ' e1Ul'iron 25 cm c:n 

ébénis terie, l e r endement b-ru.t est relativement intér essant mai s 1 ~·, 1 
qµalité de ces s ciages du marché. général n' est p as exc ellente 

puis qu e le rendement Gxport n'atteint p ets 7 l~• En revanche s i or:,. 1 
op te pour 'lm e pr oduction de planche ttes e t fri sos, l e r end e8 ont 

global es t moindre , mej_ s l a qualit é des 

me:illcure (1 6 % de rendemen t export). 

s ciages es t nettement 1 
Don s cc c a s éc8lmnont, OD aura i n t érôt à 

de frises ot pla~c h ott cs . 

choisir une produc t ion 1 
Une aut;re remorqu e im;portm1. t e concernant c os r ondins de 25 c :.';. 

de diamètre : on cono t o.t e quo pour le mfünc di uriè tre , l a r ondou c:nt 

brut n' es t pCLiJ i dentiqu e , sel on quo l os Tecks proviennent d o 

Bamoro ou d.e l a Sé,ç,;ui é . 

Les r a i s ons quo 1' on peut av anc er sont l e s s u iva..11.t os : 

• Le pourc en t n.go d' aubier ost pl us i rnport r:mt pour l es r ondL '}_;J 

d e l e~ Séguié ( 43 à 54 % en volur;.1e au lieu do 26 à 35 ~l ) • 

• On a constaté lors du sciage des r ondi n :::: clo l e:-, .36g ,ü6 

défor ~w.tions de sci:.1ge duos ŒUX libérc.tions de contrc.intes d.o 

d e:::; 

1 
1 
1 
1 
1 

croiss cmco, phénomène moins net sur les Tecks clo môme diomè t r c d.c 

Boaoro . Ces déformations entrainent bion s"!lr lL~ déclc.ss on er.. t o t c .::10 1 
bü.iss o d o ren dor.ien t mntièro. 

1 
1 
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TECK DE PLANTATION 
5EGUIE BAMORO , MATIEMBA 
TENE Kokondekro 

~i I p : 7 

11 ans 
3e- éclaircit-

DG= 23 

~m= 2 1 

FR15E5 

RB = 2 OX 

REx= 10% 

1 7 ans 
4E' é-claircie-

DG= 27 

~m= 2 4 

LATTES BMR 11 FR15E5 

ESSAIS A 

POURSUIVRE 
RB= 20% 

~x=15% 

24 ans 
5e éclaircie-

DG = 3 3 ? 

~m = 
? 

A ETUDIER 

~S-21ansl 12s_33ans 
"éclaircie ~e écla '1rcie-

1 9 ~m = 24 
~ 21 11 DG = 26 51 'DG= 3 3 

9fm=30 

UDIER 

FRISES 

RB= 35% 

REx=15% 

LATTES BMR 

RB=26% J(1) 

22 % REx= 

( 2 J 

SCHEMA s : RENDEMENTS 5CIAGE5 BRUT (RB) ET EXPORT( R Ex) EN FONCTION : DE5 
PLANTATIONS ET DE5 ECLAIRCIES . ( DG = DIAMETRE MOYEN A 1.50m ( MAlïRE. 1983) 
~m= DIAMETRE MOYEN DES BILLONS)- (1)=DURAND 1 1983 - (2) EVALUAT ION 

-"S ans 
6"é,claircie 

D - L. 0 G -

0m=36 

EBENISTERIE 

RB= -45% 

REx=30% 

EBENISTERIE 

RB= 40% 

REx= 25% 

---------------------
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Ces résultats provenant d ' essais port~~t au total sur plus 

de 250 billons d'âge et de prov enances différents porm.ot t ent d2 

répondre, tout au moins partiellement, aux principales ques tions 

que no manquent pas de so poser les responsables de la SODEFOR C;Y;_ 

matière do valo~isation dos Tecks . 

1°/ Lo sciage dos. produits d'éclaircie de Teck ost-il onvisago a blo , 

et à partir de~uol diamètre? 

2° / Quel est le mode de débit lo plus approp_rié on fonc tiœ1 do l ~,-:, 

conformation ot du diamètre dos billes. 

3°/ Ces sciages son:fi-ils exportables , sous quelles formes et Gn 
quelle proportion? 

Pour répondre à ces questions, il y a lieu do faire la 

distinction entre le diamètre moyen dos r ondins (fe' m) et lo 

diamè tre moyon à 1;50 (DG) utilisé par l es forostiors. (On so 

reportera à la remarque (1) dos pages précédentes). Ceci étont 

établi, on peut relier de façon approximativ e les produits à scier 

aux éclaircies progrrumnées· en fonction de l'indice clo :groductivité 

dos Teckeraios (fuAITRE; 1983). On r omnrquera, compte tenu des 

mesures effectués lors dos osso.is de s cü'!,gc , quo pour BMIIORO, 

l'indice de productivité so s itue ontre 6 ot 7, tBndisque pour l 2. 

SEGUIE, l'indic e Ip est v oisi~ do S. 

1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

Pour tenter do réponQre aux 3 

on a conçu un schéma qui per met de 

(render.i.Ents brut RB et export REX) 

question s posées précé.d ommcnt , 

définir los rendœ::wnts au sc i n.go 1 
que l'on peut théoriqµenrnnt 

cscom:gtcr · avec lo ~-1 différents produit:::; cl' écl[ürcio réalisés sur 

los différontos . pl:Jnt:.üio:ns,cn fonction de l'~o et de l'indic e do 

productivité . (Schéma. 5). 

On notera quo cc schér::m. cDnGigne les résultats obtenus à cr: 

jour, et laisse appar8.ftrG les co..s qui restent enc or e à étudier. 

:Pour répondre à l a 3ème question conccrn:..mt le r.11J do do drSbi t 
à chois ir, on ébénisterie ,frises , ou lattes Br,ill., nous av ons 

relevé quel ques chiffres ccro.ctéristiques du négoce . du Tec k Gn 

cwivés (SODEFOR, 1984) et on panneaux . Bil'IR (BERTHPJTD, 1983) 1.}ui n e 

peuvent bien entendu pas ôtre appliqués directm:icmt au Teck do 

1 
1 
1 
1 
1 

Côt e d'Ivoire pour dos r c.üsons évidontes, mais qui donnent nô~_u1.woi:1rJ 

une idée comp:c.ro.tive clos prix <le ces divers produits (Tableau 1g) .. 1 

1 
1 



1 - - ~ ---·--···t ,--- -···- -·------·1-· - . 
t Pays -r _ Indonéste ( Java) .. i Thailande ? DanGm.er k ( .Frru.1c 0--! 
1 . . ---è--------· f i- ·-----~f---------iy-- -----,-~--.. ----+--~~-----+·----------1 
Î Po~ition de Ï FOE 1983 ! FOE 1983 ! FOE 1983 t FOB 1983 ; Départ t . Rendu Î Dép8Xt i 
I vo~te _J___ ,_J____ _ _ ! ·--- t ~---- i B~glcok 1 1111portélt Gur I Us:ino (HT ) t 
1 Produit i FRISES i l 'LANCHE.3 1 P.d.itQUET f CHEVRONSi BHR ··- i BMR ··--r·--B;ffi·----! 
----- -- !--.. - --·--t--··-----, ---r~·-- ~-----ï-j\T--d···"-- ·.---- -}-- Eb' • -t • -:-" f 

! Qualité t EXPORT ! EXPORT ! EXPORT t EXPORT ! ? 1 l,o eu 8 ,s a i ns l ~ eni~ Grio 1 
! 1 !ébénis te ! t 1 ! 2.ecoptes 1 sans def'auts , 
i --·-- ---~--i-,-- --·----~--,,.._________ ,----·--- ~---, ---· ' ·-------- ,----·-··· -,---··--- --------------· 

Epaiss eur · · · · · • 1 ! 
1 fn;; ) t 19 t 25 ! 12.7 ! 50 ! 25 1 25 1 22-50-80! 
! l, ! . t ! t · ! .. 1 · ! · ! 

Lar rr r.,ur --rr··-- ---·-- ! -----T- ----···- --~r -= -----r·-··- ··---- -·----·· r --··---·---·- ·- 1·-- t 
! (c )".· t)_, c.; t 7 . 6 à îO ! 15 - 22.5 ! 50 1 50 ! 66 l 62.5 ! 62.5 mini ! 
! ,il ! ! . ! ! ! ! 1 t 

1 !- ,----r--- _.,_-· !- ------ 1 -··------·· , - ------ , _____ ,, ________ t _._~.--~ - ----,- ---~-1 
CO 1 1 011[.1..l.Our 1 0. 60 c . t 1. 70 - 1 Ü• 9 1 - 1 1 82 . · · 1 ? 1 2 · • · . f 2 5 3 5 f 

( -· ) , 1 8 2 . 2 7 5 • 1 6 h , mini . i nn.ni • - • 
0") i ü'L ! • ! • ! 0 J · ! - ! ! · 1 1 r ,-·-- -·-------·---- ,------- -- _._ ___ _ , ··--·--·----- -i ------·-- ····--·-·,·---- --- .. ·-· ___ ,. , ·· ·-------·-·····-· -·---· 1 -··-···- ··-·----- .. ··--·· -- ,· ·--··--·-

i Prix i 210.0~0 ài 260.0?0 i 220.000 1 220.000 i 413.000 1 t~~~o~o - i 750.000 - i 
t CFA/nr3 ___ !_~_O.Ov-~- t 445. J00 __ 

1
t _______ 

11 
__ _: _____ -4-___ _ ____ t ~_:_~v•?~·O !I 1.~oo.oo~_t 

t f .. t . L . T '• t 
! Sourc os 1 (1) t (1) ! (1) ! (1) t (2) t (2) ! (2) ! 
t 1 1 ! 1 ! ! ! 1 
-----·--- ·-- -- 1 

} Tablea~g - Prix 198 3 on CFA/mJ du Teck selon l a qualité e t l e produi t , :Qratiqués dans divers pays. i 
t ---------·~--- - : t . 
t Sov.:cc oo : - ( 1) SJDEFC':R , 1984 ; (2) = BERTRAN]), 1983. 1 

I -----------

- . - - - - - - - - - - - - - - - - - -- - -
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On constate que tous cos produi t s sont extrômement valorisants . 

Cependant il y a lieu d ' ~tre prudent sur l a valeur commerciale à 

donner au Tec k de Côte d 'Ivoire , t2nt qu ' ~L~e amorce do n égoc e 

1 

1 
1 

n ' est pas faite sur l e nwrché internationcl 1 avec des produits 
0emi- fL.~is ou élaborés • frises , ,'.1.quarrl8 _séchés , parquets , p[j.1111C &UX 1 
rcconsti tué3 . 

Ess a is semi- industriels . 

:Pour é.~tudier l ei commercialisation de prod.ui t s en Teck mass i f 1 

pour les rnx.'U'chés ivoirien et régional, et pour 1' exportation, l e 

C. T. F. T • ..:. CI a ontro:pri3 on collo.boration av ec clos industrie l s de 

la pl.20c , de ~ essai s que l'on peut résumer de l a . façon Guivont e : 

Parquet mos~î92?-e: Dos équarris prédébités on 28 n-u:n. ot res suyés do 

Teck de Bom.oro 1942 ont été préparés o.,u C.T.F.T. ot livrés à une 

en trepriso sp6cicliséo. dons l a production de l e.mas parquets. 

( Dim:cnsions des l :::,r_ws : 25 x 5 x 1 cn ot 16 x 2. 5 x 1 cra) 9 rn2 do 

parq_uets m.os uî que ont a insi été fc~briqués sol ori é os dinensions . 

:Plus i eurs expositions nu cours_ desquelles c os parq_uets ont 

é-té J;?résontés t ont. per m de so f[lire une idéo de l et valeur do cos 

pc.rquets do Tecks: 

0 L' cubior doi t ôtr c ir:i.pér ativooont élir.J.inl 

• Ln ques tion du poinço.nncr.1011.t ot do l 1usur o (class ii~ic ntion 

UPEC dos par q_uoits do Teck) doi t ôtro é,tudicfo. 

,, Le prT quot de Teck , corJI:10rci ctJ. i sG.. on As i e o.t aux USA, 

devra/ t pouvoir etro exporté on Europe à c or.di tion d o gnrcmtir ot 

véJ.lorisor l8 lJrodui t p::-.r un l o.bol C.e quol i t12 .• 

Lrunbris :. A pnrt:ir. d ' (~ qw:rris do Teck ( Bo.r:t0r o 1942) pr édébi t cfa de 

80 om, sciés e t r essuyés ::1u C. T. F. T. puis livr&s à c ott.e nê~w 

usino 1 10 Ll2 de l 2.1.1bris out u .. té f o..briqué_s . (Dino:nsions : 

soc tions 69 x 9 ~ 5 mr:1 ) sol on deu.."C types : "LDnbri s briq_uo" et 

"grande lonb,uourli. En r cüson do le.:. f r é.quonc o dos nooucls , lo m_uil

l.eur rendouent r!W.tièro a . lité obtenu ~-~vec l e l ru::br i s 11briquo II do 

longueur li.lai tCJe ( 40 et 60 en). L' aubier dev.cc..i t égalor.ient ~tru 

oxclu. 

1 
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Panneaux d ' ébénisterie. Un essais complet a été E:ntrepris po u.r· 

évaluer les poss i bilités d ' utilis~tion des Tecks de pet i t di am8tro 

en l?anneaux d 1 ébénisterie en bois massif r ec onstitué (BMR), à 

partir de 1lattes ~ar.o..ellées-c ollé:es . 

Le sciage l' éli mination de 1.' ::1:u.hier et l' ébouttage ( élimina-
. ' ont 

tion cles noeuds) i é_té é tudiés sur les rondins clc BAFIORO 1942. 
(DURAND , 1983). Le rendement mat i ère est :i.11.téressant pui sque l e 

volwne de 1lattes de c hoix export correspond â 22 % du volume 

grunrn . 

Le collage a été effectué av ec une colle vinyl i q_ue à priec 

rapide. Plus ieurs ponrwaux d ' épaisseur 22 et 32 mm , l o.rges do 60 en 

et longs de 2 m.1 ont ainsi é_t é f abriqués . 

Si l'on parvient à concevoir le nat éricü de f abric ation do 

ces panneaux BivIR appropriés à l' arti3anat ou la peti t o cntrepri:::ic 

ivoirienne, e t à étudi er son prix de r evi ent, il s or~. possible 

d'établir l' i ntér~t et l a rente1.b i l i té d'une fabric ation local e: do 

12onneaux d'ébénisterie pour le 1r1arché . national ou l'exporta tion .. 

Mobilier - L' a t oliGr do menui serie du C.T.F.T. a _ f abric a..tion 

plus i eurs Iiloubles ( faut euils, lits, t ablGs, etc ••• ) on Te c k prove 

nant de l a SEGUIE Gt do BALIORO. Les r ésul té'.:.t s en ébénisterie sont 

exc ellont s 1 tant sur l e pl an dos assGmbl::::.ges et do 1 'usinn.go quo 

de l o. finition. 

Il conviGnt toutefois de signaler quo l' aspect diffère 

sens ibleaent suivo.nt que l' on u tilise les TockG do.BAi'!lORO ou de ln 

SEGUIE. Les :premiers s o:a t génér olenent plus foncés; nv oc do ~, 

voino:=3 sombr os 1 t c-ndis quo ceux de lo. SEGITTE sont au c ontre.ire 

J lus cla irs , plu s honü'gènos et mo i ns v e inés, rcppelont ainsi 

dctvo.nt c.go l' c.spGct do l' A.sso..~éla.. 

Etude du trruic hQgo du Teck de Côte d 'Ivoire . 

Cotte é.tude o. porté_ pri ncipoler:.cmt sur les Toc.lfe do B.AMORO 

1929 et B.AiJiORO 1939. 
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Préparation des billons. 

Les billons ont été débités en ~uartelles de telle sorte 

que l e maximum d ' aubier et de noeuds soit éliminé , tout en s ' effor

çant de conserver lLn r endement mat ière optimal. 

En r a i s on des petits diamètres des rondins (valeur moyenne= 

36 cm), l e débit s ' est fait de la façon suivant e : 

Elimination de l a d.osse aubieuso 

Débit en 3 parties : 1 pl &t eau c entral contonant l a moelle 

e_t deux m~iGr s do tri:mchage pour l es débits Dur dos ses . 

Le plateau central os t r efendu pour éliminer l a zone de 

moelle , don..nant a i ns i deux quartelles de petites diL:r.ens i ono 

à débiter sur Llaille ~ 

1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

Ces 4 quortelles ainsi obtenus par billons ont ét é é.tuvéc v er s 

65°c avGnt le trru1chage. 1 
Tranchage : 

Le tranchage a été effectué. sur dos quortellos disposées s1u· 

l e~ tranchoune de m.nnière à o_,btenir des plo.c ages s ur maille et suT 

dosse . 

Le r é.gl age du couteau et de l a barre de :pression o. é't é fait 

pour obtenir des é:paisseurs de pliJ.C nges do 7/10 mm. 

Résulta ts obtenus . 

* Tranchage S::!f.....,SP Ï l l o . 

Les plo.co.ges présentQicnt une maillure Gsscz r.:ü.1..rqµéo. 

1 
1 
1 
1 
1 
1 

Dans la. zone proche dc l e. noello 1 on c. noté pre::::que systô-1ati

quenont de largos bandGs (jusqu ' à 9 - 10 en) de décolor0,tion dé j ù 1 
s ignalé.es dons l es scingos . (C' cs t d ' d.illeurs d ;.."'..ns cette partie 

billon qµo l'on renc ontre l.c plus do noeuds qui dciso.ffÜtcnt et 
altèrent les couteaux êlo trc.nche.uso . 

du 

On au.ru donc intéret, dr.ns l Q pratique, à exclure cette 

de q_µo..rtelle qui no peut fournir quo dos :plo.cc.ges défcc:bucus 

au déxriracnt des coutcQux . 

pc.rti o 

ot 

1 
1 
1 
1 
1 
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* '.I:ra.nchage sur dosse . 

Les pl acages t;ra:nchés sur dosse présentaient dans l'ensemble 

un me illeur aspect: figuration avec voinages sombres . 

On a . r encon tré moins de noeuds, et on a pu a i ns i obt enir de s 

pl acages nets cle noGuds et sans aubier jusqu ' è. 19 c r::. de largeur. 

C t Gst d' a illeurs avec c es placages qu'il a é:.té possible de f abri

quer des panneaux dé.coratifs avec des faces c:n placa.:_,;os trf:' ..... îCl~és 

de Teck qui ont servi à dos expositions à ABIDJAN. 

L' étude du tranchage clu Teck de Côte d' Ivo iro n ' ,en est qu v ?:t 

son démarrage..· : plusieurs points restent à pr éciser. : 

- RGndement net de pl ac ages par rapport au volume grume . 

Etude deSt critères externes de formc, do di mens i ons , ot 

d'aspect anatorriqµo observé· à l a couge ( sur l ()S sections ) 

qui permettent do sélectionner l es billes do tro..11.c hc..cc . 

- Etudi er sur <les dispositifs ex:p.ériraDntaux d 1 cnsnis c ompare.

tifs de provon~mc os existants, los }îrovonanc es qui folu~ni z

scnt, do J2ffi' l es fôrme do l eur ftlt, et l u qué:ù i té de leur 

bois , le meilleur Tock de trm-ichagc . 

CONCLUSION. 

Le Teck cle cete d' Ivoir.o es t m10 essenc e de rob~üsement qui 

offre de nombreux ŒVT'~'lta.gcs : 

1. Lès · pro~riétés physiques et rnéc r.:.ni ques qu~ ont été évaluées r3u.r 

l e Teck dE: plus ieurs o:rig i..~es permettent de cln.s:::::or cotte ec::,onc c 

pm-rni l os rnoillouroo du monde. 

L' é.tudo compo.ro.tivo exposée clru'ls co r apport pr ouve ::ir1.r 

c.illcurs que le Teck cle Côte cl ' Ivoire ost o.u moins ::~si bon c;_uo 

le Tock d ' Asio e t cnux provenant des autres plc..nt 2.tions ;_uric c.in.us . 

2. Le s nombreux ossQis d 1usinc.ge , de trcmsforr:1ntion menés sur dos 

Tecks d I tige et de plantGtions div ers ont démontré qu 'il étc.i t 

possible d 'envisngcr une mi se en oou:vro intér essant e ot vcùoris~ntc 

à tout es les éclaircies successives: 
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- Bois de feu et de carbonisation 

Perches et pi~uets, pote8llX 

Petits scia·ges et frises 

Sciages, d'ébénisterie. 

- 13:' a..'1.C hage • 

0 1 es t au c ours d e ces expérimen t ations t ecr..nologi ques q_ue 

l'on a mi s l'accent sur l' ampl eur Ju défaut c;:ue constituent los 

noeuds : au n iveau du re:m.doment au s ciage ot lors du t ranc hage . 

Cela. met on é.:viclenc e l'importanc e clos études sylvicoles 

1 
1 
1 
1 
1 
1 moné_es ou à entrepr endr e ( détermination de ln c1ens i té à l ' hoc taro , 

éclaircies, él agage artificiel) dans l e but do r éduire au maxirnurn 1 
les noeuds. Cela montr e an outre que l a r 8c herchc entr eprise depuis 

quelques années au C.T.F.T. Côto d'Ivoire, d312S l o dor:1&inc de 

1 l _1 amél±.oration génétique, devrai t :P.ermottrc de sél octiori..ner dec 

provenéi!l1ces qui allient à l a fois vigueur, bomw conformat ion de 1 ~-.. 

bille, qualité du bois , branchai.B on fn.vorisE.:..nt la r é,duc t i o11 des 1 
noeuds. 

1 Il n'en reste pas moins vrai que, sur l e pl o...n de l ;_'. 

transform~tion, plusieurs s éries d'essais dovraient ôtre poursui v i o ::., : 

• Sciage deo Tecks de l a SEGUIE - TENE rlc l a 4ème éc l aircie 

• Sciage des. Tecks de Brunoro - Matiomba des 3ème e t 5ème; 

écla :Lrc ies • 

• Essais dG tr3.11chnge avec los produits do l e~ 6ème écl2.ircic 

des poroolles de Bruno.ra e t des Tecks d ' élito dos viei lles 

plo.nt2..tions. 

CG s é tudo-s technologiques, si poussées so i ont-clleD , no 

sauraient Ô'tro vraiment util.às s i elles n' é·t a iont a.ccompr1.gnées 

1 
1 
1 
1 

d'une é tude do marc hé.. qui o. d' o.illourn até cntor:1ée ( BER'.!:RAi""lfD, 1983 1 
SODEFOR, 1984). 

1 L'ob jec t if de c ette é_tudo très im.port CL."'1.te est bien pr écis et 

peut se r ésumer c1o l a fc.çon suiv::nt o : 

Quels sont les produits s ami-finis. ou f i i1i z pouvc-,n t ~tro f a:briqu_é2. 

1 on Côte d 'Ivoire, pour l o mo.rc he:5 nntioncl e t loo mo.rchos r égi onc.J. 

e t i ntorno.tior.1.Gl ? A quel prix <lo revient ? Quol prix FOB 

:grâconisor ?. 1 
1 
1 
1 
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Les produits semi- finis peuv ent être: 

1 - Eq_µarr i s séchés, conditio1més pour les fabrications de l ambris , 

de frises à parquets , et pour l ' ébéni sterie . 

2 - Panneaux bruts d • éb6ni s_terie en lattes_ lamell ées-collées , nün 

poncées (blanks). 

3 - Placages_. tranchés ~:Léchés , conditionnés . 

Les produits finis sont: 

1 - Les poteaux _ traités_, correspondant aux spcfo ifications Nigéri

anes , puis plus tard ivoiriennes . 

2 - Les parquets mosaïques r épondant aux: normes do fabrications 

europé_ennes et prochainement ivoiriGnnos. 

3 Les ~arnbris séchés , dirn.cns ionné.s , conditionn0s . 

4 Les meubles en Teck massif ou en panneaux d ~ébé1ù s t ori e l att és 

collé.s . 

5 - Les meubles on po...1111oaux à f uce en placages Tock . 

6 Los prumeo.ux déc or a tifs à face on pl œe,ges_ tréll'lchôs . 

Une collabor ation avec dos industriels ot arti sans dG ln 

placo s 'impooe avec un s ystème do d(l:pôt-vcnt o à ABIDJAN ot à 

J.l' citr r:!.llgor do f açon à péné:cor l os mo.rchcis ir._tornn..ti on~ix:: actuels 

du Teck s oLr~cnt très f ormés , do façon progress ive m~i s compcititi

v e . 
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AI\TNEXE 1 : Norme Nigériane NI S - 06, 1972. 

§ 4 - Espèce, contraintes méc~ques et d.imen:Bions. 

4.1. - Espèces. 

Les espèces .concernées par les poteaux support s d e 

lignes sont : 

OPEPE 
TEAK 

(IDIGBO) 

Nauclea diderichii 

Tee ton a grandis 

Terminalia ivorensis 

4.2. - Contraintes mécaniques. 

(BADI) 
(TECK) 

( FR.filVlIRE) • 

Tous les calculs de dimensionnement et de charges d0:.; 

poteaux sont basées sur les valeurs suivantes des modules 

de rupture maxima en flexion statique. 

EGpèces Module de ru:p.ture 

BADI 68.9 :rvrn/m2 
TEOK 82.7 r.1IN/m2 

( FR.tJ.URE) . ( 37. 9 i'IIN/m2) * 
* L a valeur du modulo de rupture concernant le Framiré doit 

être considérée comme ostimé.e, en rai.son du faibl e nombre 

d'essais .. 

4.3. - C@JJégorios de poteaux. 

7 Catégories s ont définie.s cm fonction dos résistances 

à des charges horizontales appliquées à 61 Ciil' du s ommet du 

poteau, quel s que s oient l'espèce, I~ longueur et le diarnÈtre . 

Catégories 

Extra, Ligut 

Very Ligùt 

Ligut 
Mcdiurrn 

Hoo..vy 
Vory Hoavy 
Ex: tr a Ho avy 

.(EL) 

(VL) 

(L) 
( lVI) 

(H) 

(VH) 
(EH) 

4.4. - D:u:1onsions. 

Charges do rup;l;ure. 

5.3 KN 

6.7 KN 

8.9 KN 

1 1 • 1 KN 

15.6 KN 

20.0 KN 

24.5 KN. 

4.4,1. - Los dimensions sont données pour chaq_µe 
clnsso dans le tableau ci-après. 
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1 
1 

! ()]Jasse_-s------.!,---EH---.i-V-H_.....,!.--H-____,l.-----M-~!--L---r-l- V-L __ ---.-i _ _ E_L __ ·~ 

Oho.rgoa à 61 · ! cr:;(~)sommet ! 24,5 ! 20,0 l 15,6 l 11,1 ! 8, 9 l 6,7 ! 5, 3 • 

1 ] i 8IIlètrG i ! i 8 i i i i ----! 

1 s ommet 1 21.9 !. 20.3 , 17. ! 15.2 , 14.0 , 12.7 t 10.2 1 
1 ( cm) l l Î ! i Î ! r Lo:rurl im) * l Diamètre à 1,50 fil de l a . bns e. (crœ) ... . - ~ 

! t ~,.--------,t...------1--~--.-1----~!~-----~!-~-~~!~~ - ---~, 
t 6 __ J ._1_0 __ !,....· 1_._2_2_,,_! _2_3_._5 _ _,tt_2_1_. _6 _!_2_0_. 3 _ _,_!_1_1_. 8_-1_1 _6 ._5_ ..,;..! _ 1 5 8 2 __ _ ! _14. -~----1 
1 t 1 ! t ! ! ! 
! _ 7.-32 j1.52 l 24.8 t 23.5 t 21.6 ! 19.1 t 17.8 ! 16.5 15.2 ; 

i _:3_.54 i 1.52 i 26.7 i 24.8 i 22.9 i 20.3 t 19.1 i 17.1 ! 1~_- 9 =i 
i 10.06 i1. 84 i 28.6 i 26.7 i 24.1 i 21.6 i 20.3 i 19.7 i 17.1··- il 

i~·20 i1.98 i 30.5 i 28.6 i 25.4 i 22.9 i 20.9 119.0 i 17. 8 fi 
~ 13.12 , ........... :-1-.9-8-..... i-32·-.-4---! 29.8 

1 
27, 9 T 24.8 l 22.9 i 20.9 : 19.1 1 

i 15.25 i2.13 i 33.7 i 31.1 ; 28.6 i 26.0 i 24.1 i 21.6 1 20.3 1 
t -~,-- -~!- --~1~,.---1~·--8--~!- 8--~1--·--=----y----!--- --, 

. Ï 16.77 i2.13 ! 34.9 ! 32.4 ! 29. ! 2 .7 t 24.8 ! 23.5 t 20.9 --· 

I 18.36 i2.29 i 36.2 i 33.1 i 31.1 i 21.3 i 25.~ _ _ i_:3,5 : 21.6 • 

* h = ho;uteur d' onfoncolilcnt dans l e sol. (n ). 

4.4,.2. - Dicmètre ( s ous écorce). 1 
Le dio.mètre au :;.1.ivoau d1,;. s ol es t l a n oycnno do deux. rrtcsures 

prises à ongl e droit, e t ne dovr~ pas etrc inférieur aux 1 
v3leurs indiq_ué.os do:ns l e t able.::m ci-deasus. 

1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
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ANNEXE 2 - Procédé BE~1ELL ( à cellules pleines). Il consiste à 
remplir à refus les cellules du bois par le produit de préservati on. 

CI es t le procédé qui assure l a pénétration du max i mum de 

produit dans le bois . 

Les ph.a.ses successives sont l es suivantes : 

1 Chargement du cylindre 

2 Vide ini t i a.l 

3 Remplissage sous vide du cylindre av ec le produit 

4 - Pres.s i on de l'ordre de 10 à 15 kg/cm:2 
(la durée dépen d de l'essence à traiter, du type 

et des dimensions des pi èces à traiter). 

5 - Vidange du cylindre 

de :pro c1ui t 

6 Vide de r essuyage pour enlever l .' excès de produit encore 

sous press ion dans le bois. 

7 - Retour en llr ession atmosphéri que . 

8 - Déchargcmen t du cylindre 

(D' après DEON, 1978). 
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ANNEXE 3 - COTATION QUALITATIVE DES BILLONS DE TECK DE COTE 
D'IVOIRE. 

(Appliquée à des billons d ' essais ne dépassant pas 2,50 m. de 

longueur). 

CANNELURE (CAN) = creux longitudinal! signalé par un r enversement 

local de c onvoxi té. du roulant. 

1 Pas de c arurnlure 

2 

3 

Légère cannelure 

Gross os c 8.11.l1.elurcrn ou c a.nnolure profonde qui se signalera. au 

délà d.o la premièr e dosse , provoquant visiblement uno perte 

ou sc iagG. 

CONTREFORT (CON)~ Nervure saillante située à l a . base du :rot, au 

dessus du niveau du sol, raccorde.nt l es princi:p.o.J..os:· racines 

latérales à l a partie inférieure du :f'üt (Norme NI - B - 2 -

002 - 1980). 

1 - Pas de contrefort 

2 - 1 l éger contrefort 

3 1 gros contrefort ou plusieurs l égers. 

1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

DOSSES ET NOEUDS (NOE) 
par des bourrelets. de 

bronches qui naissent 

o.nnées . 

= Lee bosses sont ossentiollement consti t,.161 

recouvrement · do jeunes rom.onux , petites 

sur le :füt dos j oU11es Tecks dès les prcmi0re~ 

La" présence d'un noeud appo.rent sur la.. bille de Teck :::io 

sigrn .. ùo par illlG marque d'élago..gc n0,turel récent ou artificiol. 

1 Pas de bosso n i do noeud 

2 - !fil plus 3 noeuds 

m). 
(ou bossas) Our l:,'.1 longueur du f'Ü.t ( 2 à 

3 - Plus de 3 noeuds (uu bosses) sur l a l ongueur du :rat. 

MEPLATS (MEP) = Parti o:r::. de roulant do l n bille p:résent:mt quo 

surface tendo.nt à ~trc plane. 

1 - Pas do méplat 

2 - 1 méplat plus ou moino marqué ou 2 légers 

3 - Plusieurs méplats marqués. 

2.50 

1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
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EXCENTRICITE DU COEUR (EX C). 

1 Coeur c ontré 

2 - Coeur Légèremen t exc entré.:,· c I ost-à-diro loc alisé d2.ns 

une zone c entrée de di amètre é.gcl à 1.::,, moitié du di ill'ilri 

tre do l n bil l e . 

3 - Coeur excen tré_, c' est-à-dire s i tué. dons ln c ouronne 

externe défini par l n cir c onf ér onc e de l a bille ot la 

zone préc édente • . 
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ANNEXE 4 - Règles_ do clnsscment des Tecks (Résu.r:J.é ). 

MliliCHE GENERJ'.L (Pl.anches_) • 

- Le clo.ssement s~cff0ctue_ sur l o. f acG ln plus dGfectuouse 

- Prcscri~tiona. oo1Il1Il11n0S: PourriturG, c oour nou, pi~ürc 
o;ctive, fm1.tes sur rives exclu s . 

1 
1 
1 
1 
1 

Caro.ctéristiques 1 Ohoix 1 1 Choix 2 t Choix 3 
~~~~~~~~-----~---.-~~~-~;I 

1 ! ' . 
Lo.rgcmr mini. 0~150 ! 0.125 t 0.100 

! 1 t 

t 

t · Lo:ngucmr uini. ' 2!25 1 2.25 ! 1. 75. . 
~~---~~-t---~~~+--~~----:-~~~~~~I 

l 
1 ! ! ! 
! Moelle ! Ex:c]ue ! Exclue ! Exclus 
1 ! t ! 
1 Aubier 1 Exclu {Hors DN == 20 % 1 25 % lo.rgeui~ 
t l 1 lo.rgour . 1Inf. 
! Flo.ches t Exclues 1 Exclue.s l Hors DN 
! l t ' 10 ~ 1, 20 % L . 
t ! ! Hors -:tm • 10%! .nN. 

FG:ntes Exclues • ors 
! 1 ! longueur f 10 ~ longueur 

!I ---------~--------...----~---------------, 
~~~~---~---~---;'--~----"----~~__.,...~_,__----fi 

t 
~ -.._.,,..,._. _________ _ 

! -Fil t IJ.1.f .. 3 % ! Inf. 6 % 1 Inf~ 9 % ! 1 ! t 

il 
t 
f ~-----~~~----,~---~-~~~~~-~~~~--îl t 

! 
! 
l 
t 
t 
! 
! 
t 
t 
t 
! 
1 
1 

t 
.. 

t ! Noeuds En déhors DN 1/15 UD 1/10 UD 
l ! 1 

Dirilcnsions raini. 1 t ! 
dé.coupes nettes. ! 24 UD l 15 - 16 UD ! 12 UD 

l t t 
Surfa.ce nettes de 1 t ! 

dé:f.'.lut. t 90 % t 80 % ! 60 % 
l 1 ! 

t 

i1 ·--------! 

il 
! 

D N == Dé_c ou 1' e nette l = JLnrgeur L = longueur. 

U D = Unité. de découpe. !1 
1 

-~----~--~-~-~---~~--------~~~~~-~-~~~-!1 

1 
1 
1 
1 
1 
1 



1 

1 
1 
1 
1 
1 

t 

1 i 
t 
l 

1 t 
1 
t 

1 ! 
l 
l 

1 
t 
1 
t 
1 

1 t 
t 
1 

1 t 
! 
t 

1 
l 
t 
l 
t 

1 t 
t 
t 

1 l • 
t 

1 
t 
! 
t 
1 

1 
1 
1 
1 
1 
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MARCHES RiiRTICLTLIERS. 

(Planchettes . Gt frises}. 

• Le classor.Jent se fait sur los deux fc\acs : l.a. meilleure ( = fnc o 

de classemont) ~tant celle. qui a:ppa:ra.ttra. lors de la oise on 

o.cmvre. L! autre ( = mauvaise fa.ce) é:'tont l n. fo..ce cnchcfo. 

• Preacrintions; communes: nourriture, coeur mnu, piq'tlre o.ctivc , 
fenteSJ sur rive excI:.us. 

Cora.c tères 

(Longueur) 
mini. 

1
1 

Ohoix A. l Choix B t 
t t 

Choix C 

t t t 
t L ::. 2.25 t 2.25 t 1.75 ! 
t l t t 

Face classement 1
1 

f t ·-t 
1 l t 

lrubier l O t O l 10 % 1 l 
Moelle t O t O t .0 t 

1 ! t f 
FJ.La.che t O I O t O t 
Fil ; Inf. 3. ~ ; Inf.. 6 % ~ Toléré i 
Fentes t · 0 l O ! 20 % L 1 
Noeuds i O ~ I so:in/1,50 m. i Sains tolérés J 
DécolorQtionsl O t - 20 % largeur t acceptaes. . t 

--------~1 ______ -+-t --------i-! ________ 1 

Autre fuce -----
Aubier 
Moelle 
Flaches 

Fil. 

Fentes 

Ifoeuds .. 

1 t 1 
! ! t f 
i Inft. 50% la.rgelif Inf. 5(),;b lnrg eu} · ToJLér~ i 
1 0 t O ! 20 % L ! 

~ 0 i 10 % 1-20 % L I 20 ~ 1 ét 40 L i 
! ToJléré t ToJ.léré t Toléra. ! 
1 o l o t o t 
! l t t 
t 1 . t ! 

1 So.ins tolérés i ri1~so.ins ~ 1/ 1m:. ~ 
.1 t sains . toler cs t 

t l 

Taii.érés 

Dé.c olora.-:tions t ~o~éré:es t ToJl.6r6ies: t Tolérâes. 
! t 
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( CheYrons) • 

-~ Le ollassemen:t s!afieotue sur les 4 fa.ces. 
. . -

! :Presori:gtions corrnnunea .. : :pourriture, coeur mou, moelle, fentes 

suyé.rieur
0 t su.roote de ].ongueur (0.050 nn) exclus. 

1 
1 
1 
1 

t " 1 t t tl t Oarao tères ! I ! II l III t 

: Longueur mini. f 2. 25 } 2. 25 ~ 1. 75 il 
l f 12 faces adj. f 2 fac~s adj. 1 

Î Aubier : 0 i 25 % Largeur/ ; 50 % lairgeur / ~ 1 
t 

1 1 -- face 1 . face. 1 
1 f t 1 ar~te t 
f F.tanhe f O -~ O ~ Inf'. 20 % ;1 
t , ·t t 1 . l~geur t 
i - , i 'I I Fil In:r. 3 % t Lnfè 3 % l Inf' • 6 % l 
t J 1 · sur 4 fac es t 1 1 Noeuds sa.in.a }hors un J ~ sur 4 faces : 1/face ;1 i------------,1.---------;..1----------1-----~t 
J Noeuds malsains 1 O I O 1 0 1 

t f ! . '11 
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(Coursons). 

• Il s~agit de coursons de chevrons, dont l a longueur est comprise 
entre 0!50 et 1.00 m~ 

• Le classement s' e.ff ectue sur l os 4 faces 

• Prescri:Qtions comrmmes : pourri turo, trac e de mo:elle, coeur mou, 

fente , ~i~üt'cs actives , noeuds non adhérent, exclus. Le fil es t 
droit. 

! 1 !· %40 

! 
Crarac,tères Choix a 

! 
Choix b 

t Aubier 1 0 l 2 fac es adj. 1/3 1/facc l ' ! . 
! No eud serins ! 0 1/4 f aces 
l I ! 
t . l Sur 2 f aces adj • 
l Décolorations ! 0 

Inf. -1/3 1/faco. 1 ! 
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