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L'objet de cette note est de vous exposer succinctement quelle est
la portée des résultats des essais qui ont été effectués les 26 et 27 janvier
et de vous éclairer sur ce qu'il reste a faire dans cette section avant
d'accorder sa réception.

phd

Aprés les tatonnements antérieurs, ces essais ont montré dans
quelles conditions il convenait d'utiliser 1'installation avec des jus bruts,
ce qui est essentiel et déterminant pour faire sortir le projet de 1'impasse
technique dans laquelle il était bloqué.

Les grandes 1lignes des actions qui restent & entreprendre
maintenant sont, par ordre chronologique :

a) Etudier si 1'installation permet réellement d'alimenter les décanteuses
en boues, issues de décantation statique, dans les conditions générales
correctes de procédé. L'utilisation des boues est en effet une disposition
contractuelle.

b) Travailler dans des conditions correctes de procédé est une chose. Les
optimiser en est une autre. Il s'agit ici de rechercher les réglages et les
conditions de fonctionnement qui réduisent les pertes d'huile a leur minimum.
J'adresse une note a la Direction Technique a ce sujet.

c) Nous savons qu'il n'y a malheureusement pas de corrélation directe entre
les '"'garanties de procédé" et les pertes d'huile en absolu. Il faudra donc
transformer par le calcul les résultats obtenus lors des essais en " garanties
de procédé". Si les limites contractuelles sont atteintes, il sera donc
possible de procéder aux Essais de Réception Provisoire.

d) Avant de procéder aux Essais de Réception, il conviendra de décider avec
le fournisseur s'il faut, ou non, placer 1'installation dans sa configuration
définitive. A mon avis, il vaut mieux le faire avant si les optimisations
recherchées ont bien été identifiées.

e) Viennent ensuite les Essais de Réception Provisoire, qui ne devraient
plus €tre pour la station de Clarification qu'une vérification contractuelle
de résultats déja connus.

Si elles n'ont pas été entreprises avant les essais, les remises en état
définitives de 1'installation seront placées en réserves techniques de la
Réception provisoire.

J'attire votre attention sur le fait qu'il me parait indispensable que ces
travaux soient organisés et contr6lés par un Ingénieur trés compétent, sous
peine de leur voir perdre toute signification.
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Ci—joint, un tiré a part d'un article de la Revue Oléagineux qui vous
éclairera sur la maniére de calculer les pertes d'huile dans les phases d'une
décanteuse centrifuge 3 voies.

II.1 / PRINCIPES GENERAUX

o
=
=

On mesure le débit-poids de chacune des phases.

o
=
t

On analyse en pourcentage les éléments huile, eau, SNH
dans chacune des phases.

2.1.3 On traduit le débit de chacune des phases en poids d'eau,
d'huile et de SNH.

2.1.4 Les jus bruts qui entrent dans la machine sont le total
des poids des 3 phases qui en sortent, mais aussi les
totaux des poids des éléments respectifs.

o

IT.2 / MOYENS ET DISPOSITIONS PREALABLES DE MESURE A KIENKE

2.2.1 Une bascule & cadran, capacité 100 kg, precision de le
lecture 100 g, parfaitement vérifiée et tarde.

2.2.2 Deux demi-bidons, munis de poignées, capacité 100
litres, parfaitement tarés.

2.2.3 Une brouette propre et tarée.

2.2.4 Un chronomeétre.

2.5 Un matériel de laboratoire suffisant pour analyser eau,
huile, SNH de six échantillons par jour (et le personnel).

2.2.6 La centrifugeuse de laboratoire.

2.2.7 Pour la dérivation instantanée du débit de la phase
liquide lourde (eau) vers le demi-fGt qui sert de
récipient, placer 2 vannes de diamétre 2" A ouverture
rapide {(papillon ou quart de tour). Cf schéma page
suivante.

2.2.8 Pour la dérivation instantanée du débit de la phase

liquide légere (huile) vers le second demi-fdt de 100
litres, ce point reste & imaginer.
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1lustration du point 2.2.7

IT.3 / MESURE DU DEBIT DE LA PHASE SOLIDE

- Placer la brouette sous la sortie de la vis convoyeuse de la
phase solide et déclencher le chronometre.

- Laisser s'écouler pendant le temps de remplir la brouette (sans
débordement ni perte) et arréter le chrcno au moment de retirer
la brouette.

- Mesurer 1'écart de temps en minutes et en secondes. Le traduire
en secondes.

- Peser la brouette, puis calculer le poids de solides en en
déduisant la tare.

- Prélever un échantillon pour le laboratoire et le placer dans
un récipient fermé.

- Le débit est égal a :

Poids de solides en kg x 3 600 secondes
- kg/heure

Temps de mesure en secondes



IT.4 / MESURE DU DEBIT DES PHASES LIQUIDES

- Placer le demi-fit taré sous la tuyauterie de dérivation.

- Déclencher le chrcnométre lors de la manoeuvre simultandge des
deux wvannes.

- Laisser s'écouler le liquide jusqu'a remplir les deux-tiers du
récipient. On préleve un échantillon a ce moment-1la.

- Arréter le chronométre en méme temps que l'on manceuvre les
deux vannes a l'envers.

- On mesure l'écart de temps en minutes et secondes et on 1
traduit en secondes.

w

- On peése le demi-fit et 1'on déduit la tare de ce poids pour
obtenir le poids net en ligquide.

- Le débit d'une phase est égal

Poids net de liquide en kg > 3 600 secondes
kg/heure

Temps de mesure en secondes

ITI.5 / REMARQUES IMPORTANTES

Les mesures doivent &tre effectuées dans des conditions
stables de fonctionnement, c'est-a-dire débit et dilution
constants.

Moyennant quoi, 1l est alors possible d'effectuer les
mesures de débit des phases consécutivement et non simultanément.
En effet, 11 y a peu de variations a craindre car elles ne
prennent gue peu de temps. Et les mesures consécutives permettent
d'opérer calmement et avec slreté.

La stabilité peut étre considérée comme atteinte

30 minutes apr&s tout changement de dilution,
15 minutes apreés tout changement de débit de pompage.



A - PHASE SOLIDE

CONDITIONS DANS LESQUELLES S'EST EFFECTUE L'ESSAI

apres L'arnét de fLa mesure, pour analyse.

., Dilution
. Pression pompage
. Température
Essadl n®
MESURES C ALCUL S RESULTATS
- e > >
1 2 4 " 12 13 14 21
1 Tare en hectogrammes, de la brouette
2 Heure, minutes, secondes du début de la prise d'échantillons
3 Heure, minutes, secondes de 1'arrét de la prise d'échantillons
4 Poids de la brouette pleine, en hectogrammes
1 Poids de 1'échantillon en hectogrammes = "4" - "1"
12 Transformation de "2" en secondes
13 Transformation de "3" en secondes
14 3" - m2" = durée de 1l'essai en secondes
21 Débit horaire de la phase solide
" n n n
-..1-1_- x W00 - 360 % -.l kg/heure
II‘I&II TO "1.&"
Note : Ne pas oubfiern de prélever un échantiffon immédiatement



B - PHASES LIQUIDES

Les tableaux de mesure sont identiques
pour la phase liquide légére et la phase liquide lourde.

e

CONDITIONS DANS LESQUELLES SE SONT EFFECTUES LES ESSAIS

Dilution :
Pression pompage :
Température
Essal n®
MESURES C ALCUL S RESULTATS
--- > >
1 2 3 4 11 12 13 14 21

1. Tare du demi-f(t de mesure, propre et sec

2 Heure, minutes, secondes de 1'ouverture de la prise d'échantillons

3. Heure, minutes, secondes de la fermeture de la prise d'échantillons
4  Pesée en hectogrammes du demi-fGt plein, sans pertes ni éclaboussures

Nete : Ne pas eublier de prendre un dchantiffen de 100 g pendant
£e nemplissage du faz.

11 Poids de liquide = (""" - nqn) hg + 1 hg
12 Transformer "2" en secondes
13  Transformer "3" en secondes

14 m3n _ w2" en gecondes = durée de l'essai

21 ll‘I‘]ll
ll‘]4||

x 360 en kg/heure = débit




TABLEAUX DES RESULTATS

A Quantitatifs

CONDITIONS DANS LESQUELLES SE SONT EFFECTUES LES ESSAIS

Dilution
Pression pompage
Température :
Essal n’
RECAPITULATIF R ESULTATS
a b s} d e J) k I m n p q

a Débit phase solide

b Débit phase liquide lourde

c Débit phase liquide légére

d Tonnage moyen horaire de régimes

e Dilution totale sur presses en kg d'eau/heure

[}

Débit horaire jus bruts = a + b + ¢ kg/heure

k Débit horaire jus bruts non dilués = a + b + c - e kg/heure
1 Débit de jus bruts & la tonne de régimes = — 1

m Débit de jus bruts nmon dilués a la tonne de régimes = —
d




B

Qualitatifs

RESULTATS DE LABORATOIRE
( Le laboratoire donne les pourcentages )

P HASES

iqui P iqui Ph
ELEMENTS Phase'{lqu1de hase liquide gse
Légeére lourde solide
Huile '
X, X, A
Eau (g
£1 /5‘ 2 3
SNH X X Y
1 2 3
—— e e
TOTAL 100 % 100 % 100 %
TABLEAU DES CALCULS EN KG
P H S E S
ELEMENTS - RESULTATS
Phase liquide Phase liquide Phase TOTAL
| légere lourde solide s t
| ot |
1!Hu1e O<1x c O(zx b O(axa Huile
Eau ; Eau
(} , xC (52 x b (53 X a
SNH h/ 5 ¢ 6/ x b \{ x a SNH
1 2 3
TOTAL c b a a+b+c
m———— i
Note : vénifiez a4 Les caleuls sont exacts en faisant -
c+b+a = huife + eau + SNH
r = Perte totale en huile en kg/heure = (C(z xb)s (K3xa)
s = Perte totale en huile en kg par heure par tonne de régime = —
t = Perte en huile en kg/heure par tonne de régime dans la phase liquide = E&é_f_ﬁ_

d
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RESUME

L'utilisation des décanteurs centrifuges se
généeralise de plus en plus. Le besoin se falt sentin d'une
méthodologie qudi permette d'apprécdler correctement fLeurs per-
formances.

L'auteur gait Led etat d'une d'entre elles.
ELle fournit fLes meyens de cafculen fLes pertes en huile en
valewr absoflue et en pourcentage. ELLe donne aussi fa pos-
s4bi0ite  d'evaluations marginales nouvellfes des conditions
d'exploltation.



I - INTRODUCTION

L'utilisation des décanteurs centrifuges a axe hori-
zontal en huilerie de palme se développe rapidement.

Il est d'ailleurs surprenant que ce phénomene ait mis si
longtemps a se produire, tant leurs avantages sur les centrifugeuses précé-
dentes sont pour ainsi dire palpables

Continuité opérationnelle,
Performances stables,
Insensibilité aux variations,
Pollution réduite.

Une des raisons réside peut—étre dans la mauvaise per-
ception de ces qualités-la. En effet, il n'existe pas partout de méthodo-
logie bien caractérisée pour leur contrdole opérationnel et, a défaut
d'autre chose, les utilisateurs leur ont transposé les méthodes utilisées
sur les machines a bol et a assiette.

Jusque la tout est trés bien. Le probléme commence lorsque
1l'on compare les pourcentages qui tiennent lieu de résultats. Leur inter-—
prétation est en effet trés trompeuse puisque tant les débits que les pro-
duits de centrifugation des uns et des autres sont différents.

I1 nous a donc paru utile de mettre au point une procédure de
contrdle qui soit spécifique a ces nouvelles machines. Nous vous la livrons
ici. Elle vous permettra de découvrir des réalités parfois surprenantes qui
seraient restées insoupgonnées derriére les résultats qui vous paraissent
anodins.

ITI - RAPPEL SUCCINCT DU PRINCIPE DE FONCTIONNEMENT DES DECANTEURS CENTRI-
FUGES

2.A - la partie active de la machine est constituée :

. D'un bol cylindro-conique a axe horizontal dont la rota-
tion a grande vitesse soumet les jus a centrifugation.
Ces derniers sont introduits a l'intérieur du bol a
1'aide d'un tuyau axial.

. D'une vis convoyeuse placée a l'intérieur du bol, dotée
d'une vitesse de rotation peu différente de celle du bol,
ce qui engendre un mouvement relatif lent de la vis par
rapport au bol qui est analogue a celui d'une vis d'Ar-
chimede.

Une sortie cOté petit diametre du cone par ou s'évacu-
eront les solides.



. Une chicane placée cOté opposé au cOne qui permet d'ob-
tenir deux phases liquides différentes.

2.B - La machine est complétée :

. Par un carter extérieur de protection contre le danger
des parties tourmantes.

. Par le moteur élctrique et les commandes d'entralnement.

2.C - Principe de fonctionnement

2one de séchage 2one de clarification

Zone de séparation |
52 L]
J
-
 ——
e e T
[ ‘ « Alimentation
; sl s PO
T ‘
L T 2
Refoulement sous pression
de la phase légére clarifiée
TE I | P
| ] ¥  Ecoulement libre de
Sortie des la phase lourde
matiéres solides P2
P3
Fig. 1 i Coupe du décanteur trois phases Cliché WESFALTA SEPARATOR

= L'introduction des Jjus huileux provoque l'apparition de trois
couches successives, étagées par ordre de densité, contre la
paroi du bol tournant :

. A l'extérieur, car la plus lourde, une couche constituée

de solides humides, dont la consistance la rend pel-
letable.

. Au centre, une premiere couche liquide, de densité voi-
sine de 1, constituée principalement d'eau et d'éléments
en dissolution dans l'eau.

. A 1l'intérieur, car la plus légere, une couche qui ren-
ferme 1l'essentiel de la fraction huileuse.




- La vis convoyeuse va reprendre la couche solide qui se dépose
continuellement contre la paroi du bol et la déplacer petit a
petit vers l'extrémité du cbne jusqu'a la sortie qui lui est
destinée. Elle s'en échappe par centrifugation.

- La chicane située a l'autre extrémité est destinée a extraire
séparément, et en continu, chacune des deux phases liquides dis-
tinctes qui s'étagent dans le bol. Cette chicane comporte plu-
sieurs réglages. le premier est destiné a régler la hauteur de
la couche totale de liquide dans le bol, ce qui a comme effet
secondaire de contribuer au degré de séchage de la phase solide.
Le second permet en général de contrOler les débits respectifs
de chacune des deux phases liquides.

- Chacune des trois phases contient de l'huile. Les pertes en hui-
le sont constituées par celle qui reste dans les phases qui sont

ensuite jetées, c'est-a-dire la phase solide et la phase liquide
lourde.

ITT - METHODOLOGIE

3.A - Symbolisation

3.A.1 Nous désignons par :
P0 les jus qui entrent dans la machine.
P1, P2 et P3 les trois phases qui en sortent, soit
P! la phase liquide légere
PZ 1la phase liquide lourde
P3 la phase dite "solide"

(extraite par la vis convoyeuse).

3.A.2 Chacune de ces phases a trois composantes principales
que nous appellerons

H 1l'huile

E 1l'eau

S les matiéres solides non huileuses et qui seront
mesurées en laboratoire.

3.A.3 Autres unités
Les densités  symbole d
Les températures en degré C

Les débits en Litre par heure
en kilo parn heure

Les poids en kifo

les volumes en L4tre ou w



3.B - Méthodologie

Le principe de la méthode est le suivant :
-~ On mesure le débit de chacune des phases P1, P2, P3.

- On mesure les composantes principales H, E, S, de chacune de
ses phases en laboratoire.

= On calcule le poids de l'huile contenue dans chacune de ces
phases, dans leurs débits respectifs H1xP1, H2xP2, H3xP3.

- On ramene la perte a sa valeur réelle qui est :

Hix P1 + H2 x P2 par unité de temps.

= On la calcule en pourcentage sous forme du rendement de
1'opération

H3P3

H1P1 + H2P2 + H3P3

IV - DONNEES PRINCIPALES RECUEILLIES PAR LE LABORATOIRE

4.A Conditions générales

Toutes les mesures, tous les échantillonnages seront
effectués en régime stable et continu de fonctionnement.

4.B Mesure du débit des phases

I1 faudra mesurer le débit en kilos par heure de chacune
des phases de sortie de la machine P1, P2 et P3.

les trois débits devront étre mesurés simultanément
(autant que possible). Ceci dit, il est sans doute plus pratique
d'avoir des temps de mesure t1, t2, t3 spécifiques a chaque phase,
plutdt que d'essayer de tout mesurer pendant le méme espace de temps
125

La durée de la mesure sera comprise entre 120 et 150
minutes.

I1 nous est difficile de préconiser la maniere de s'y
prendre pour mesurer les débits car elle doit étre adaptée a 1'ins-
tallation dont on dispose. Toutefois, la précision dans le débit devra
étre supérieure a 98 % pour étre assuré d'avoir un résultat signi-
ficatif.



A titre d'indication, la phase solide est en général
pesée au moyen de brouettes. Il est donc nécessaire de disposer d'une
bascule tarée d'une précision de * 100 g. Les phases liquides devront
aussi étre de préférence pesées, ce qui peut en général demander leur
transfert par pampage, mais ce qui en revanche supprime les erreurs
de mesure des récipients et des densités.

4.C Analyse des phases

Chacune des phases sera échantillonnée, puis analysée en
laboratoire pour déterminer en poids et en pourcentage son contenu en
H, E et SNH.

L'échantillonnage sera effectué par prélevements d'en-—
viron 50 a 100 g chaque 15 minutes. Des robinets pour prises d'échan-
tillon seront placés pour cela sur les tuyauteries de sortie des
phases liquides. Les échantillons seront mélangés dans des flacons
maintenus bouchés pendant la durée de 1l'essai.

Les procédures d'analyses seront les mémes que celles
généralement utilisées pour les opérations courantes en huilerie.



LABORATOIRE

Daden ... 0. el il
DECANTEUR CENTRIFUGE TABLEAU DES RESULTATS i S . Tl e
DUREE DE L'ESSAI QUANTITES RECUEILLIES ANALYSES
Heure Heure Durée cy s Total Débit 0 . . Total
PHASES | début fin (a) Quantités (b) ) H % E % S % (d)
|
B ¥
(7'
P 3

Pl = phase Liquide fégére = huife (a) = durée = heure §4in - heure début (en minutes)
PZ = phase Liquide fLourde = eau (b) = total = total des quantités parntiellfes mesurées en kg
= 1 . b .
Kol precmsobleg [c) = débit = — * 60 = kilos/heure
Y]
[dlp=tH = E &S = 100 4



V - LES RESULTATS

Nous allons utiliser des valeurs réelles pour chacun des
parametres afin de mieux illustrer notre propos. Voici donc quel pourrait
étre le tableau fourni par le laboratoire :

(b) en kg
(e) en kg/heure
DUREE DE L'ESSAI QUANTITES RECUEILLIES ANALYSES
PHASES i e D?:fe Quantités Tf;?I Df:;t H % £ % s % T?;?l
P 9h32 | 11h28 116" 4 781 2 473 | 96,59 | 3,15 | 0,26 100
P2 9h25 | 11h37 1321 4 842 | 2 201 0,62 | 92,84 | 6,54 100
P3 9h15 | 11h17 122" 1 346 662 3,94 | 76,53 | 19,53 100

Les valeuns données dans Le tableau sont néellfes et cornnespondent a
des fus bruts faiblement dilués
provenant d'une presserie d'envirnon 10 tonnes/heure.

I1 est ensuite aisé d'en tirer la composition de chaque
phase en poids et non plus en pourcentage, ce qui donne :

P1 P2 P3 P1 + P2 + P3
Débit kg/h 2 473,0 2 201,0 662,0 5 336,0
H 2 388,7 13,6 26,1 2 627,9
E 77,9 2 043,4 506,6 2 428,4
s 6,4 144,0 129,3 279,7
TOTAL 2 473,0 2 20,0 662,0 5 336,0

D'ou Le résultat principal :

La pente en huile totalfe est donc de
13,6 + 26,1 = 39,7 kilos/heure,

404t 1,51 % de £'huile totale.




VI - AUTRES RESULTATS

Le contrOle opérationnel de 1l'huilerie fournit de son

coté un certain nombre de renseignements qui, combinés avec ceux fournis
par le décanteur, apportent des éléments précis et nouveaux dans 1'appré-
ciation de la récolte. Les voici :

6.A — Ies Jjus bruts

6.B -

6.C -

Nous avons vu que le débit horaire de jus bruts était déterminé
par P1 + P2 + P3, soit dans l'exemple cité : 5 336 kg/heure.

Dans cet exemple, la dilution sur presse, mesurée, était de
450 kg d'eau par heure, et l'on peut estimer a 150 kg/heure la
vapeur condensée dans les opérations de réchauffage des fruits
et des jus. Soit un total de dilution de 600 kg.

Nous avons donc un débit de jus non dilués de 4 736 kg/heure.

L'huile dans les jus bruts

Un deuxiéme parametre peut étre aisément extrait la teneur en
huile sur jus brut.

A notre avis, il devrait pouvoir se substituer avantageusement
tant sur le plan de la facilité que sur celui de la précision,
aux critéres habituels de qualité de récolte.

Nous avons en effet ici une teneur en huile sur jus bruts de
2 627,9 : 4 736 = 55,49 %

Résultats rapportés a la tonne de régimes

ILes autres renseignements fournis par le contrdle opérationnel
de l'usine permettent de rapporter les deux résultats précédents
a la tonne de régimes.

Ici, dans le cas que nous citons, la presse avait un débit moyen
calculé de 10 850 kilos de régimes a 1'heure.

On peut donc en conclure que :

La perte de taux d'extraction due a la centrifugation
a été de :
39,7 x 100

10 850

= 0,366

Qu'une tonne de régimes fournit 436,5 kilos de jus bruts
non dilués.
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III.1 / CONDITIONS PREALABLES

Dilution
La dilution sur presses sera constante pendant la durée du test. La variation
entre niveau bas et niveau haut de 1'eau dans le chiteau d'eau sera limitée
a 1 meétre.

Stabilité

Les essail et mesures seront entrepris lorsque 1'huilerie sera en
fonctionnement stable et continu.

N

IIT.2 / CONDITIONS DE MESURE

Certaines observations pourront étre effectuées sur les liguides au
moven de la centrifugeuse de laboratoire. Elles permettront de vérifier des
corrélations. mais n'auront pas de valeur significative contractuelle.

Les mesures contractuelles seront toutes faites en poids et non en
volumes.

Une bascule a cadran de 60 cm environ. capacité 100 kg, précision de
lecture 100 g, tarée et vérifiée, est nécessaire pour peser les échantillons.

II1.3 / LE VOCARULAIRE

"

Les termes eau'", "huile'", "SNH" seront strictement réservés a la
désignation des éléments.

Le terme 'phase'" sera utilisé pour la décanteuse DC3V, entrée, solide,
liquide légére, liquide lourde.

Les termes "couches'" seront utilisés pour 1'identification des produits
dans les éprouvettes

nel Lourde-solide
ne? Lourde-liquide
ne3 Interne

ne4 Liquide-1égere

Le terme '"boues" sera 1réservé a l'effluent issu de la décantation
statique des jus bruts.

Le terme "jus bruts'" est réservé au produit qui est pompé dans la cuve
a jus bruts, Il peut étre qualifié de dilué.



sur jus bruts, dilution par presse 500 kg/heure
v " " 1 500 kg/heure

" " " 2 500 kz/heure

as
0

sur boue, aprés dilution a 35 % d'huile des jus bruts

IIT.4 / LES DIFFERENTS ESSAIS
3.4.1 Essai
8 YA 2 Essai
3.4.3 Essai
3.4.4 Essai
3ol o Essai

sur boues avec la dilution qui convient pour obtenir S 000
débit a 1'heure.



ESSAI N° 1

Objet principal

Déterminer les résultats d'exploitation du DC3V en centrifugation
de jus bruts dilués a 500 kg d'eau par presse et par heure.

Mesures a prendre

- Tonnage moyen horaire de regimes traité en kg,
- Dilution d'eau sur presse,
- Débit de la phase solide,
- Débit de la phase liquide légeére,
- Débit de la phase liquide lourde,
Analyse de composition en eau, huile =t SNH de chacune des phases.

Observations complémentaires a noter

- Pression de pompage,

- Température des jus bruts au pompage,
Centrifugation d'un échantillon de jus bruts en éprouvette,

- Centrifugation d'un échantillon de chacune des deux phases liquides de
sortie DCJV,

Procédure générale

N

a} Une premiére mise en route sera effectuée afin de procéder aux réglage
A la mise en place du personnel. aux prises d'échantillons, aux
observations complémentaires.
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On travaillera :

- Avec une seule presse,

- Sans cyclone dessableur,
Par alimention directe d'un DC3V, & 1'aide de la pompe a
débit réglable du bac a jus bruts.

La premiére mise au point consistera & ajuster le débit de la
pompe de wmaniére a le vrendre égal a celui des jus bruts en
provenance des presses et régler l'injection de vapeur pour
obtenir la température désirée.

La deuxiéme mise au point consistera ensuite a trouver une
position de réglage du diaphragme qui fournit une phase liquide

@

légére 3 environ 2 7 d'eau.

(Placer la manette 3 la position désirée, laisser stabiliser
pendant 5 minutes et prélever un échantillon de phase liquide
légeére, puis recommencer 4 fois., Faire analyser les impuretés et
la teneur en eau des échantillons).



b) Deux essais de mesure seront effectués le lendemain, lorsque les résultats
de premiére mise en route auront déterminé convenablement les conditions
de réglage.

I1 faut compter 1 heure et demie pour la mise en route, 3 heures
pour un premier essai par exemple le :matin, 3 heures pour un
deuxieéeme 1'apreés-midi, sans que la chaine ait été arrétée.

I1 appartient au laboratoire de fourniir les résultats au plus tard
le surlendemain.

Procédures de mesure

a) Du tonnage moven horaire de régimes traités sur les presse
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b) Dilution

Faire placer, la veille des essais, le contenu pesé de 10
camions (environ 70 tonnes) dans des cages qui seront mises
de co6té pour 1'essai.

Ces cages seront livrées a la deuxieéme chaine apreés
stérilisation, sans exception, de maniére A étre assuré que
le tonnage pesé passe bien en production.

Le temps d'extraction sera mesuré par différence entre 1'heure
de mise en route de la presse et 1'heure d'arrét apreés la fin
des cages et vidange du malaxeur.

Les temps d'arrét des presses seront enregzistrés,

Ce temps d'extraction sera égal a : heure de démarrage - heure
d'arrét = temps brut - temps d'arréts = temps d'extraction.

Le tonnage moyen horaire sera le quotient du tonnage traité
divisé par le temps d'extraction.

d'eau sur presse

S'assurer de la régularité de pression d'alimentation en eau.

I1 faut mettre en place un dispositif ou un réglage qui
garantisse que le débit d'eau choisi pour la dilution sur
presse sera obtenu a au moins 2 7 preés.

Choix du dispositif : =i vous avez une pression constante, le
meilleur est un diaphragme placé sur un bouchon a 1'extrémité
du tuvau. Ce dispositif limitera le débit 3 la quantité désirée
en ouvrant grand la vanne.

Préparer un bouchon, une série de rondelles pergées a 2, 5,
8. 12, 16 =m.



Préparer 2 récipicants, 1'un de 10 litres, 1l'autre de 50 litres
environ. Les placer horizontalement sur une bascule. Les tarer
vides, puis les vrewmplir d'eau jusqu'a débordement, peser et
déterminer par la différence poids - tare la capacité exacte de
chaque récipient.

Les récipilents calibrés seront anenés i co6té de la presse et
placés sous le yobinet de dilution, en position horizontale.

Le temps qui est nécessaire pour remplir un récipient - avec un
diaphragme déterminé, sera mesuré,

Le débit de dilution sera le quotient du volume du récipient par
le temps de remplissage.

Ce calibrage sera effectué la veille des essais. Le rapport de
calibrage indiquera la hauteur movenne de 1'eau dans le chiteau

d'eau, ou la pression d'eau a 1'amwont du robinet.

c) Mesures de débit des phases

Voir Mémo

o2y
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FONCTIONNEMENT AVEC JUS BRUTS

IV.1 / LES CARACTERES GENERAUX DE L'INSTALLATION

La génération d'eau chaude et la commande des dilutions sur presse
seront revues. dans le sens d'assurer une régularité de leurs débits.

Le chauffage des jus bruts s'effectuera par injection de vapeur
dans le bac a jus bruts et non par serpentin.

Le dessablage s'effectuera sur un circuit indépendant de celui de
la centrifugation.

Les décanteuses seront alimentées pay pompage direct des jus bruts
a partir du bac a jus bruts dessablés.

Une des décanteuses sera alimentée par une pompe a débit constant.
L'autre pompe, équipée d'un variateur, équilibrera les débits de sortie avec
ceux qui arrivent.

La sécurité de fonctionnement sera assurée au wmoven d'un
contacteur de niveau dans le bac a jus bruts., Il sera muni de 2 contacts
niveau haut, de 2 contacts niveau bas et d'une alarme sonore mise en route par
niveau "'treés haut",

Au cas oU les essals wontrent gque tous les jus bruts peuvent étre

traités avec une seule décanteuse. les principes ci-dessus seront modifiés en
conséquence.

IV.2 / QUELQUES DETAILS PARTICULIERS

a) Le tamis vibrant doit ftre a gros trous afin de laisser passer des jus
visqueux faiblement dilués.

b) Le pompage vers le dessableur sera choisi en fonction des caractéristiques
des cvclones, :mais aussi des liquides pompés. Prévoir un variateur et une

pompe & faible vitesse de rotation.

L'aspiration sera faite dans le premier compartiment du bac a jus bruts,
et le retour du cyclone sera dirigé vers le second compartiment.

Les cyclones peuvent 8tre placés au-dessus du bac a pieds et le sable v
chutera directement par gravité.

c) Prévoir une possibilité de ringage du systeéme pompe—cyclone a 1'eau chaude.





