Comportement
de vari¢tés de cotonnier
a I’égrenage

“par G. PAULY *

RESUME

Cette étude a pour but d'observer le comportement a I'égrenage (égreneuse 20 scies) de diverses variétés de
cotonniers en fonction de la quantit¢ de coton graine qui doit étre égrené et du débit de ['alimenteur.

On a pu constater que le pourcentage de fibre et le rendement fibre/scie/heure croissent avec le poids de
I'échantillon & égrener et qu'il existe également une forte dépendance du rendement fibre/scie/heure avec le débit de
coton graine dans la poitriniére. Le pourcentage de fibre varie en fonction inverse du débit pour les variétés a grosses

graines et présentant un fort pourcentage de linters.

Ces observations permettent de définir la facilité d'égrenage d'une variété, le poids optimal des échantillons pour
les essais d'égrenage et le meilleur débit d'alimentation en coton graine de I|'égreneuse.

Les principales caractéristiques d’égrenage d'une
variété de coton dépendent de deux types de fac-
teurs :

— Facteurs agricoles : climatologie, pédologie, condi-
tions culturales... ;

— Facteurs mécaniques, liés directement aux condi-
tions d’égrenage : vitesse, réglage du « seed-board »,
niveau de nettoyage et degré d’humidité du coton-
graine...

L’égrenage du coton de différents essais variétaux
sur l'égreneuse 20 scies de la station ILR.C.T. de
Bébedjia (Tchad) a permis d'étudier plus particulie-
rement deux des facteurs mécaniques:

1) La taille de l'échantilion de coton-graine

Les quantités a égrener pour une méme variété
étant tres variables suivant les essais (de 5 a 40 kg
environ), les principales caractéristiques d'égrenage
obtenues pour chaque essai peuvent ne pas étre
comparables entre elles.

2) La vitesse d'égrenage, déterminée par le débit de
coton-graine dans la poitriniere de l'égreneuse.

Les conclusions de cette étude contribueront a
améliorer l'égrenage en usine et permettront d'inter-
préter certains résultats obtenus sur l'égreneuse
20 scies, suivant les variétés considérées.

MATERIELS

L'influence de la taille de l'échantillon de coton-
graine et de la vitesse d'alimentation de l'égreneuse
sur les principales caractéristiques d'égrenage est
étudiée respectivement sur 4 variétés (BJA S92,
MK 73, Pan575 et F280 glandless) et 3 variétés
(BJA 592, MK 73 et F 280 glandless).

Trois raisons ont conduit au choix de ces variétés :

— elles sont vulgarisées (BJA 592) ou prévulgarisées
MK 73, Pan 575 et F280);

— issue de parcelles isolées ou de parcelles de mul-

* Génétiste, Station I.R.C.T., Bébedjia (Tchad).

tiplications de la station I.R.C.T. de Bébedjia,
chacune d'elles donne une quantité de coton-
graine suffisante pour exécuter les différents essais
d’égrenage et les répéter ;

— chacune posséde des caractéristiques d’égrenage
et de technologie particulieres.

BJAS92 : % F et longueur moyens; seed-index et
% linter forts;

MK73 : % F assez bon; longueur bonne; seed-
index et % linter moyens ;

F 280 : % F bon; longueur moyenne; seed-index

et % linter forts;
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Pan575 : % F assez bon; longucur trés forte; seed-
index moyen ; % linter faible a trés faible.

Tous les essais ont été effetcués sur l'égrencuse
20 scies de Bébedjia.

Les essais d'égrenage en fonction de la quantité
de coton-graine ont été réalisés avec la manette d'ali
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mentation sur la position 3, pour les variétés BJA 592,
MK 73 et F280, ¢t sur la position 4, pour PanS575.

Dans le cas des essais en fonction du débit de
coton-graine, un controle de la vitesse des rouleaux
d'alimentation a la base de la goulotte et de la
position du contrepoids solidaire de la boite de
régulation, permet de répéter l'expérience sans trop
d'éearts.

METHODOLOGIE

Pour chacune des variétés, un mélange homogeéne
est réalisé par brassage de la totalité du coton-graine.

L'essai d'égrenage est répété 2, 3 ou 4 fois, suivant
les variétés. Les résultats et courbes obtenus pour un
type d’essai correspondent a la moyenne.

Apres chaque égrenage, on procede a un nettovage
complet de l'égreneuse.

Pour chaque essai, on considere les caractéristiques
suivantes :

— le temps d'égrenage, mesuré en centiemes de mi-
nutes, correspondant a la durée de rotation du
rouleau dans la poitriniere ;

— le % de fibre brut (% F), a partir du poids de
libre ;

— le % de graines, a partir du poids de graines ;

— le % de mottes ;

— le % de poussieres ;

— le % de pertes ;

— le poids du rouleau de graines correspondant au
poids de graines, restant dans la poitriniere a la
tin de I'égrenage, le seed-board étant fermé lorsque
le dernier coton-graine quitte la goulotte d'alimen-
tation ;

— le nombre de tours de l'arbre de  scies (en
tc s/minute).

Dans le cas des essais d'égrenage en fonction de
la vitesse d'alimentation, on détermine le débit de
coton-graine (kg/mn) correspondant aux différentes
positions de la manette dalimentation, suivant les
variétés :

kg coton-graine de 'échantillon — 2 kg
Débit (kg/mn) =

temps d'égrenage
ou 2 kg représente la quantité de coton-graine pre-
levée sur I'échantillon pour remplir la poitriniére au
debut de chaque essai.

“ RESULTATS ET
\
1) Essai d’égrenage en fonction de la
quantité de coton-graine
Des ¢échantillons de 25, 5, 7,5, 10, 12,5, 15, 17,5,
20, 25, 30 et 50 kg de coton-graine sont préparés ct
¢égrends A la méme position d'alimentation. Les ré-

Fig. 1. — Egrencuse 20 scies (Continental)
de l'usine de la station de Bébedjia.

D’autre part, on observe le rouleau (forme, dureté,
vitesse  de rotation), les  graines (%o linter) et la
régularité du débit en  coton-graine durant  toute
I'expérience. v

INTERPRETATION

sultats sont donnés dans les tableaux suivants :

tableau 1 pour BJAS592;

tablcau 2 pour F 280 (glandless);
tableau 3 pour MK 73 ;

tableau 4 pour Pan 575.
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Tableau 1. — Essai d'égrenage en fonction de la quantité de coton-graine.
Multiplication 00 BJAS592 (moyenne sur 2 répétitions).
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Poids de % F Durée Rdt F/s/h Poids Graines Mottes Poussieres Pertes
coton-graine égrenage du rouleau
(kg) (mn) (kg) (kg) (%6) (%) (%) (%6)
2,50 35,00 1,26 297 — 64,00 0,20 0,50 0.30
5,00 35,15 1,93 272 —_ 63,74 0,15 0,50 0,45
736 35.22 2,41 323 — 63,75 0,23 0,37 0,40
9.85 35,60 3,13 3,37 —_ 63,24 0,20 0,43 0,51
12,20* 35,90 3,66 3,59 — 63,19 0.20 0,49 0,20
14,24 35,89 437 3,65 — 63,07 0,18 0,40 0.44
17,33 36,03 521 3,55 — 62,81 0,20 0,42 0,53
20,00* 36,15 6,37 3,40 —_ 62,62 0,25 0,40 0,57
25,00* 36,20 8,13 334 = 62,64 0,24 0.44 0.48
30,00* 36,28 9,67 338 — 62,67 0.25 047 0,33
50,00* 36,50 16,79 3,26 = 62,28 0,28 0,46 0,48
* Une seule répétition.
Tableau 2. — Essai d'égrenage en fonction de la quantité de coton-graine.
Variété F 280 (glandless) - (moyenne sur 4 répétitions).
Poids de % F Durée Rdt F/s/h Poids Graines Mottes Poussieres Pertes
coton-graine égrenage du rouleau
(kg) (mn) (kg) (kg) (%) (%) (%) (%)
25 36,80 1,08 2,55 — 62,50 020 0,60 --0,15
5,0 36,77 1,70 323 — 62,05 0,22 0,47 047
75 36,77 2,17 381 4,51 62,03 023 0,62 0,35
10,0 36,99 2,80 396 5,69 61,89 0,26 0,56 0,30
12,5 3712 337 413 6,54 61,73 0,26 0,60 0,29
15,0 3724 3,95 423 7,10 61,56 0,27 0,62 0,31
17,5 37,40 473 4,15 123 61,33 0,29 0,60 0,37
20,0 3749 542 4,15 721 61,17 0,28 0,61 0,44
25,0 37,61 7,00 4,03 7,15 60,97 0,32 0,61 0,47
30,0 37,84 8.59 3.96 7,26 60,88 0,32 0.60 0,36
59,0 37,96 1472 387 7,61 60,57 036 0,60 0,50
Tablcau 3. — Essai d'égrenage en fonction de la quantité de coton-graine.
Variété MK 13 (moyenne sur 3 répétitions).
Poids de Durée Poids
coton-graine % F égrenage Rdt F/s/h | du rouleau Graines Mottes Poussicres Pertes
(fin
égrenage)*
(kg) (mn) (kg) (kg) (%0) (96) (%)
25 36,33 1,18 231 — 62,67 0,29 0,33 0,47
50 36,50 158 346 - 62,63 0,13 0,33 0.40
7.5 36,31 2,16 379 4,48 62,64 0,18 0.38 0,49
10,0 36,47 2,63 4,15 5,59 62,58 0,15 0.38 0,42
125 36,76 334 4,13 585 62,35 0,17 036 0,36
15,0 36,74 4,04 4,09 6,07 62,19 0,15 034 0,57
17,5 37,03 4,62 421 6,33 62,05 0,14 032 045
200 3701 527 422 6,10 61,97 023 0.4s 033
250 37,20 6,43 434 6,16 61,69 0,17 0,40 0,55
30,0 37,18 7,85 4,26 5,9 61,86 0,18 031 0,45
50,0 37,28 13,17 425 6,05 61,69 0,20 029 0,54

* Moyenne sur 2 répétitions.

Degré hygrométrique: 39% a 8 h, 25% & 10 h, 22% a 11 h 30,
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Tableau 4. — Essai d’égrenage en fonction de la quantité de coton-graine.,
Variété Pan 575 (moyenne sur 3 répétitions).

Poids de Durée Poids
coton-graine % F égrenage Rdt F/s/h | du rouleau Graines Mottes Poussieres Pertes

(fin

égrenage)

(kg) (mn) (kg) (kg) (%6) (%) (%) (26)
25 38,33 0,94 3,05 — 60,93 047 0,67 — 0,40
50 38,03 1,42 4,02 — 60,70 033 053 0,40
75 38,22 1,82 473 444 60,80 0,31 0,60 0,07
10,0 38,25 2,23 515 583 60,70 0,30 0,53 022
12,5 38,47 2,70 534 6,89 60,47 0,33 0,56 0,17
15,0 38,67 325 535 714 60,28 0,31 0,61 0,13
173 38,81 374 544 741 60,08 0,35 0,62 0,14
200 38,76 421 5.52 753 60,13 0,33 0,61 0,17
250 3887 527 5.53 7.59 60,05 0,34 9,56 0,18
30,0 38,93 6,19 5,66 748 60,09 033 0,58 0,07
50,0 39.09 10,42 5.63 732 59,88 032 0,58 0,13

a) Rem" "ques communes aux quatre variétés
— Nov.uie de tours de larbre de scies:

1l reste a4 peu prés constant pour une méme va-
riété: 680 environ pour F280 et MK73, 685 pour
BJA 592 et 675 pour Pan S75.

— % de mottes :

Trés homogene pour une méme variété, il subit
une légére augmentation a partir de 25 kg; pour
Pan 575, il est un peu plus fort que pour les 3 autres
variétés.

— % de poussieéres :

1l reste a peu prés constant pour chaque variété.
F 280 ¢t Pan575 sont plus chargés (0,60 %) que les
variétés BJA 592 (0,45 %) et MK 73 (0,35 %).

— % de pertes:

Il reste & peu pres constant pour chaque variété
durant tout l'essai, sauf pour les grosses quantités
de coton-graine ou il augmente légeérement; il est
équivalent pour BJA S92, F280 et MK 73, nettement
plus faible pour Pan 575.

b) Rendement 2 I'égrenage (fig. 1)

Le % F croit en fonction de la quantité de
coton-graine suivagt une courbe sigmoide réguliére
dont la courbure sypéricure se produit au niveau de
15-17,5 kg pour Pan 575 ; de 17,520 kg pour BJA 592 et
25 kg pour MK 73 et F280. Le palier de la courbe
est légerement croissant entre 20 et 50 kg.

Etroitement lié a la quantité de coton-graine entre
75 et 20 kg, le % F varie peu pour de gros échan-
tillons, quelle que soit la variété. Le rendement a
I'égrenage varie de 1% environ entre une petite et
une grande quantité de coton-graine (tabl. 5). Cepen-

dant, on observe des différences variétales. Les va-
riétés BJA 592 et F280 présentent des variations to-
tales plus fortes que MK 73 et Pan 575.

c) Le rendement en fibre/scie/heure (fig. 2)

On distingue deux types de courbes, correspondant
a deux comportements variétaux différents a 1'égre-
nage.

Cas des variétés BJA 592 et F 280

La courbe croit régulierement entre 2,5 et 15 kg,
elle passe par un maximum vers 15 kg, puis décroit
jusqu'a 20 kg ou elle devient asymptote jusqu'a
50 kg, avec une légere décroissance. Malgré des ren-
dements en fibre par scie et par heure peu différents
entre 10 ¢t 50 kg, on peut définir cette forme en
cloche de la courbe et I'asymptote.

Jusqu'a 15 kg de coton-graine, l'augmentation ré-
gulicre du rendement en fibre/s/h est liée a la for-
mation du rouleau dans la poitriniére : au-dessous de
10 kg, le rouleau ne peut se former et tourne encore
longtemps apres l'arrét de 'alimentation en coton-
graine, d'ou les faibles valeurs enregistrées; entre
10 et 15 kg, le roulcau est peu dur et tourne régulie-
rement ; un équilibre s'établit entre la quantité de
graines évacudes et le coton-graine qui alimente le
rouleau. A partir de 15 kg, on note un encombrement
du rouleau par le coton-graine arrivant dans la poi-
triniére, un net durcissement du roulcau qui évacue
moins facilement les graines par le « seed-board » ou-
vert; le rouleau augmente de volume ct agit sur la
réglette d'autorégulation de l'alimentation: le débit
diminue légerement, ce qui entraine une baisse du
rendement fibre/s/h, alors que le % F augmente.

BJA 592 et F 280 possedent des graines a fort seed-
index (entre 11 et 11,5 g) et a fort % linter, ce qui
géne une évacuation normale des graines du rouleay
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Tableau 5. — Variation du % F en fonction de la quantité de coton-graine.
Variétés Rendement a l'égrenage a Variations entre Variation

totale

75 kg 20 kg 50 kg 7.5 et 20 kg 29 et 50 kg
BIASI2 g s sca vy 35,22 36,15 36,50 093 035 1,28
F280 . ... 36,77 37,49 37,96 0,72 041 119
MK 73 36,31 37,01 37,28 . 0,70 0,27 097
PABISTS:  soc ssvonn swee 38,22 38,76 39,09 0,54 0,33 0,87

par le seed-board lorsque la quantité de coton-graine
A égrener st importante.

Cas des variétés MK 13 et Pan 515

La courbe croit entre 2,5 et 15 kg, elle devient

asymptote jusqu'a 50 kg.

Jusqu’a 15 kg, on observe la méme forme de courbe
que pour les variétés BJA 592 et F280. A partir de
1S kg de coton-graine, le rendement en fibre/s/h
reste plus ou moins constant, ce qui correspond a
un équilibre entre le débit du coton-graine dans la
poitrinieére et le départ des graines du rouleau,
quelle que soit la taille de I'échantillon.

L'évacuation des graines par Je seed-board est
facilité¢e par un seed-index moyen (85 a 95 g) et
surtout par des graines peu vétues (MK 73) ou pres-
que nues (Pan 575).

d) Le poids du rouleau (fig. 3)

Augmentant rapidement entre 7,5 et 17,5 kg, il
devient plus ou moins constant jusqu'a 50 kg.

Entre 2,5 et 7,5 kg, les faibles quantités de coton-
graine utilisées empéchent la formation du rouleau,
malgré la [ermeture du seed-board. De 7,5 a 17,5 kg,
on observe la formation du rouleau de graines dans
la poitriniere : il tourne régulicrement et se durcit
avec la quantité de coton-graine. A partir de 17,5 kg,
la taille de l'échantillon de coton-graine est suffi-
sante pour que le rouleau présente une dureté et un
poids plus ou moins constants: un équilibre s'éta-
blit entre l'évacuation des graines et l'alimentation
en coton-graine. L'égrenage est régulier et semble
optimal pour le débit constant correspondant a la
position 3 ou 4 d'alimentation.

2) Essai d’égrenage en fonction du débit
de coton-graine
Tous les échantillons de coton-graine font 20 kg.
Les résultats sont
vants :

tableau 6 pour BJA 592 ;
tableau 7 pour F 280 (glandless);
tableau 8 pour MK 73.

donnés dans les tableaux sui-

Le tableau 9 réunit les principales observations sur
I'égrenage.

a) Remarques communes aux trois variétés

— Nombre de tours de l'arbre de scies:

Il diminue avec le débit; ceci est lié a I'augmen-
tation du poids et de la dureté du rouleau de graines-
coton-graines, c'est-a-dire a l'augmentation des forces
de frottement dans la poitriniére.

— % de mottes:

1l diminue légérement avec le débit; on observe
un moins bon nettoyage des mottes de la fibre 2 la
sortie des scies, celles-ci étant engorgées de fibre.

— % de poussiéres :

Il diminue avec le débit; le coton-graine est de
moins en moins bien nettoyé, les différents niveaux
de nettoyage de l'égreneuse étant moins efficaces
lorsque trop de coton-graine arrive a la fois.

— % de pertes :

Les résultats sont variables suivant les variétés.

— Poids du rouleau de graines :

Il augmente rapidement avec le débit. Pour MK 73
on observe un palier, ce qui prouve un équilibre au
niveau du rouleau entre le coton-graine arrivant et
les graines évacuées, contrairement aux variétés
BJA 592 et F280 (fig. 6).

b) Le rendement 2 V’égrenage (fig. 4)

— BJAS92 et F280:

Le % F suit une courbe décroissante dont le
maximum correspond a des débits faibles 2 moyens
(2 a 3 kg/mn). La chute du % F (plus forte chez
BJA 592), enregistrée pour des débits élevés (supé-
rieurs 2 4 kg/mn) est liée a la présence de plus en
plus importante de coton-graine dans le rouleau en
fin d’'égrenage, souvent précipitée par le blocage du
rouleau.
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Tableau 6. — Essai d'égrenage en fonction du débit de coton-graine.
Multiplication 00 BJAS592 (moyenne sur 2 répétitions).

Positions Débit Durée Rdt F/s/h | Poids Graines | Mottes | Poussiere| Pertes | Nb tours
manette coton- % F égrenage rouleau arbre
graine
(kg/mn) (mn) (kg) (kg) (%) (%) (%) (%)
o — 35,17 25,34 0383 — 63,72 0,20 0,50 0,40 690
2 2,17 36,06 829 261 547 62,72 0,25 0,46 0,50 687
3 293 36,08 6,15 3,52 6,43 62,82 0,25 041 0,42 685
4 3,54 35,80 5,08 422 7,58 63,12 0,24 037 0,46 682
5 4,05 35,55 4,44 4,80 747 63,47 0,24 0,40 034 680
6 4,50 34,90 4,00 523 791 64,24 0,21 035 0,30 680
8* — 32,82 4,10 4,80 9,39 66,22 0,15 0,35 045 675
* | seule répétition,
Degré hygrométrique: 24% a 9 h, 29% & 12 h.
Tableau 7. — Essai d'égrenage en fonction du débit de coton-graine.
Variété F 280 (glandless) - (moyenne sur 3 répétitions).
Positions Débit Durée Rdt F/s/h Poids Graines | Mottes | Poussiére|{ Pertes | Nb tours
manette coton- % F égrenage rouleau arbre
graine
(kg/mn) (mn) (kg) (kg) (%) (%) (%) (%)
2 2,13 37,88 543 2,69 5,48 60,63 032 0,64 0,52 680
3 317 37,66 5,68 398 723 60,97 0,32 0,63 0,42 677
4 3,82 37,59 4,71 4,79 7.51 61,19 029 0,55 037 675
5 451 37,29 399 561 8,05 61,38 0,27 0,58 0,44 670
6 4,84 37,03 3n 598 8,53 61,66 0,27 0,60 0,43 670
il 5.49 36,73 328 6,72 8,92 61,93 0,25 0,61 0,47 668
8 6,14 36,39 293 744 9,05 62,27 0,26 0,53 0,55 662
Tableau 8. — Essai d'égrenage en fonction du débit de coton-graine.
Variété MK 73 (moyenne sur 2 répétitionss.
Positions Débit Durée Rdt F/s/h Poids Graines Mottes Poussitre Pertes Nb tours
manette coton- % F égrenage rouleau ’ arbre
graine
(kg/mn) (mn) (kg) (kg) (%) (%) (%) (%)
2 2,5 3737 829 2,70 597 61,18 0,30 0,59 0,51 699
3 3,50 37,08 5,14 432 6,46 61,81 021 045 0.4 685
4 4,40 37,07 4,09 5,4 749 61,82 0,15 0,34 0,61 680
S 495 36,96 3,63 6,10 741 61,86 0,24 0,44 0,50 672
6 550" 37,16 327 6,82 7,57 61,80 0,16 0,30 0,57 670
7 6,14 37,14 293 7,61 8,00 62,03 0,16 029 0,36 670
8 6,70 kIAN 2,68 8.29 7,87 61,82 021 0,34 0,51 660
9 1,19 36,86 253 8,72 8,07 61,98 9,21 0,41 0,52 660
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— MK73:

Le % F reste a peu pres
débit: r = 0,164 et
0,015 x + 37,005.

constant avec le
la droite de régression est:

¢) Le rendement en fibre par scie et par heure
(fig.5)

Il croit régulierement avec le débit: toutes les
variétés présentent une relation linéaire, les droites
étant presque confondues. Cependant, on distingue
des comportements variétaux différents : l'élévation
du débit de coton-graine entraine une augmentation
du volume et de la compacité du rouleau. Pour
MK 73, on n'observe pas d'arrét du rouleau dans la
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poitriniére en cours d'égrenage, les graines peu vé-
tues étant évacuées normalement. Pour BJAS92 et
F 280, les graines a fort % linter s'accumulent dans
le rouleau en méme temps que le coton-graine, mal-
gré une autorégulation de l'alimentation, provoquant
des blocages fréquents du rouleau vers la fin de
I'égrenage. Le rendement en fibre/s/h baisse bruta-
lement pour un débit de 45 kg/mn chez BJAS592 et
de 6 kg/mm chez F 280, par arrét du rouleau dans la
poitrinieére en cours d'égrenage.

d) Caractéres technologiques

On ne note aucun effet du débit sur les principales
caractéristiques (tabl. 10).

Tableau 9. — Principales observations sur l'égrenage.
Variétés BJA 592 F 280
Débit kg/mn 2,90 320
— rouleau bien formé, peu dur
tournant régulicrement ;
— évacuation des graines facile, idem BJA 592 idem BJA 592
% linter normal ;
— alimentation en coton-graine
réguliere et suffisante.
Débit kg/mn 3,50 3,80 4.40

— rouleau bien formé, mais dur;

— accumulation des graines dans
le rouleau,
graines difficile ;

— alimentation
duite par autorégulation ;

— en fin d'égrenage, arrét rapide
du rouleau, présence de coton-
graine non égrené.

Débit kg/mn Supérieur a 4,00

— rouleau bien formé¢, assez dur,
tournant normalement ;

évacuation des | — évacuation des

male ;

fortement  ré- [ — alimentation en

un peu régulée par le volume

du rouleau.

Supéricur a 4,50

— rouleau bien formé, assez dur,
tournant normalement ;

— évacuation des graines facile ;

— alimentation en coton-graine
réguliere.

graines nor-

coton-graine

495 a 7,10

— rouleau tres dur,
mineux, tournant trés mal,
s'arrétant souvent, étant blo-

pide du rouleau, présence de
beaucoup de coton-graine non
égrené (de l'ordre de 2,6 % de
fibre).

trés  volu- [ — rouleau trés dur et compact,
tournant trés mal, s‘arrétant dur, mais tournant
souvent ;

qué au-dela de 4,50 ; — évacuation de
— aucune évacuation de graines ; cile ;

pide par blocage du rouleau,
présence de beaucoup de co-
ton-graine  non
I'ordre de 0,8 % de fibre).

— rouleau passant d'assez dur a

toujours
réguli¢rement ;

— évacuation des graines nor-
male, % linter normal;

graines  diffi-

— arrét  de l'alimentation par | — arréts de l'alimentation par | — alimentation réduite par auto-
autorégulation ; autorégulation ; régulation, mais jamais ar-
— en fin d'égrenage, arrét ra- | — en fin d'égrenage, arrét  ra- rétée.

égrené  (de
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Tableau 10. — Influence de la vitesse d'égrenage sur les principales caractéristiques
technologiques des variétés BJAS92, F280 et MK 73.

Variétés Positions Longueur Uniformité Indice Pressley % fibres
25% SL mm % micronaire 1000 PSI miures
BJA 592 1 219 45,1 4,46 78.6 75,7
2 28,0 46,0 4,46 789 76,7
3 28,0 457 428 82,0 75,1
4 219 455 443 781 76,5
) 28,1 45,1 4,49 784 770
6 279 45,1 4,43 78,0 76,5
8 28,6 46,1 4,53 84,2 5.7
F 280 2 27.8 46,0 4,22 838 744
3 28,3 459 4,12 81,3 728
4 285 46,6 417 79,5 740
5 282 46,0 4,14 823 739
6 284 45,7 4,22 82,7 732
7 28,2 46,0 4,12 788 719
8 282 464 422 81,5 73.8
MK 73 2 297 457 4,06 86,8 757
3 29,6 4“5 4,14 87.3 75,1
4 297 46,8 4,17 84,0 715
5 29.5 447 417 87,5 75.3
6 303 46,2 4,20 837 715
7 299 464 4,17 783 75.7
8 30,1 46,5 4,17 82,2 76,5
9 29,8 459 4,14 83,4 76,5
CORRELATIONS

Dans certains cas, ces ¢tudes sont complétées par
le calcul de corrélations :

— coefficient de corrélation r dans le cas de relation
binaire ;

— rapport de corrélation ou rapport de corrélation
non linéaire n mesurant le degré de dépendance
des variables considérées, quelle que soit la forme
¢ la relation qui les lie.

La valcur plus faible de r pour Pan 575 résulte de
la différence de comportement variétal : la courbure
supéricure de la sigmoide se produit vers 17,5 kg au
licu de 20 kg pour les autres variétés.

Le rapport de corrélation non linéaire montre que
le % F et le rendement de fibre/s/h sont étroitement
liés a la quantité de coton-graine.

1) Essai d’égrenage en fonction de la Variétés % F ’ Rendement
quantité de coton-graine B B ___en fibre/s/h
04 T eTrob néatre > SV . - e .
-l(‘(;n.::-:;nEl(l’:\’(|-l-m7h‘;”‘klmzL()m]\- ;sfn\,anl la quantité de F 280 0,360 l 0810
SOEREFIAES GO Sy g: VLG R 0618 l 0,944

Varicétés

BIA 592 0,934
F 280 0,848
MK 73 0.873
Pan 575 0,701

Seuil de
signification
al%

significatif
»
»
»

Droite
de régression

0,067 x + 34.89
0,057 x + 36.38
0,059 x + 3591
0,052 x + 37,81

2) Essai d’égrenage en fonction du débit
de coton-graine

Le débit de coton-graine est fonction de la position
de la manette d'alimentation (fig. 7):

A partir de la position 4, la relation entre le débit
de coton-graine par minute et la position de la ma-
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nette est parfaitement linéaire: r = 0999 pour
Variétés r Secuil de Droite BJA592, 0995 pour F280, 0998 pour MK73. Les
de régression demi-droites correspondant aux 3 variétés sont sen-
siblement paralleles, mais ne sont pas confondues.
o G Enasaas Dong, la position ne constitue pas une donnée fiable,
BJAS92 ... 09% significatif 579 x + 1124 car on observe des débits différents pour une méme
F 280 | 0992 5 631 x + 1146 position, suivant les variétés; pour comparer les
MK 73 0,985 * 670 x + 1371 variétés entre clles, on utilise le débit de coton-
graine.
CONCLUSIONS

Ces deux types d'é¢tude montrent :

— la forte influence de la taille de I'échantillon de
coton-graine sur le % F et le rendement fibre/s/h
graine, surtout pour des ¢chantillons de taille
moyenne (de 75 a 20 kg): ces deux caractéristi-
ques augmentent avee la taille de I’échantillon ;

— la forte influence du débit de coton-graine dans la
poitriniere sur le rendement fibre/s/h; il croit
régulierement et lindairement  pour F280 et
MK 73 ; BJA 592 présente une chute du rendement
en fibre/s/h a des débits assez élevés ;

— la variation du % F en fonction inverse du dc¢bit,
pour les variétés présentant des graines dasscz
grosse taille et un fort % de linter. 11 semble
indépendant du débit pour la variété MK 73, ou
les graines sonl moyennes ¢t peu vétues.

Ces observations permettent de définir:

— La facilité d'égrenage d'une variété

Le comportement du rouleau a fort débit ou lors-
que la quantité de coton-graine a dgrener est im-
portante, et le rendement fibre/s/h permettent de
distinguer 4 types de varicétés :

@ les variétés a égrenage tres facile (type Pan 575).
Rendement fibre/s/h trés ¢élevé, surtout a fort debit
de coton-graine ; graines de taille moyenne, presque
nues ;

@ les variétés a dégrenage facile (type MK 73). Ren-
dement fibre/s/h élevé, surtout a fort débit de coton-
graine ; graines de taille et a % linter moyens ;

@ les variétés a égrenage assez difficile (type F 280).
Rendement  fibre/s/h moyen mais  chutant a  fort
débit, par suite d'un roulcau volumineux et dur,
tournant assez difficilement ;

@ les variétés a dgrenage difficile (type BJA 592).
Rendemient fibre/s/h moyen mais chutant a des dé-
bits moyens a forts; grosses graines, fort % linter
donnant un rouleau volumincux ct dur,

— Une taille optimale d'échantillon pour les essais
d'égrenage

L'¢tude de lensemble des variétés montre que le
9 F varie nettement moins avec la taille de I'échan-
tillon A partir de 20 kg, la courbe présentant un
palier plus ou moins croissant a partir de cette
quantit¢ de coton-graine. Pour les variétés a égrenage
facile (type Pan575), la taille de I'échantillon peut se
réduire a 15 kg.

Les différents résultats obtenus pour une méme
variété sur les essais vari¢taux régionaux, fermes
ou station, ne sont pas homogenes entre cux, car ils
correspondent a des quantités de coton-graine (res
variables d'un essai a un autre, et en particulier a
des quantités comprises entre 7.5 et 20 kg, entre
lesquelles le % F croit lincairement.

Si, au niveau des essais variétaux régionaux, on
ne peut pas controler le facteur « taille de I'échan-
tillon » au moment de I'égrenage, les essais ¢tant
tros hétérogenes en production, les essais de controle
de I'égrenage industriel devront intéresser des échan-
tillons de taille supéricure 2 25 kg. Tout cn restant
dans les limites acceptables par I'expérimentation,
plus on s'intéressera a de gros ¢chantillons, plus on
se trouvera dans la position de la courbe indiquant
I'indépendance du % F et du rendement fibre/s/h par
rapport a la taille de I'échantillon et plus les résul-
tats obtenus en usine et sur la station seront compa-
rables.

— Le débit optimal de coton-graine

Un débit trés important entraine une chute de
9 F plus ou moins forte, suivant le type de variété.
Pour les variétés A ¢grenage difficile, on peut éga-
lement noter une chute du rendement fibre/s/h. On
peut ainsi amcéliorer I'égrenage industriel en agissant
sur la qualité de l'égrenage et sur les couts d'usi-
nage. La qualité de la fibre ne semble pas étre in-
flucncée par le débit; cependant, en conditions in-
dustrielles, on pourrait noter une certaine influence
sur les principaux caracteres technologiques et sur-
tout sur l'aspect général de la fibre et de son grade
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SUMMARY

The aim of this study was to observe the perfor-
mance of several cotton varieties during 20 saw
ginning tests in relation which the amount of seed
cotton to be ginned and with the rate of feeding.

A strong relation exists between the ginning out
turn the amount of fiber ginned per saw and per
hour and the size of the sample. They increase with
the size of the sample, A relationship was also found
bhetween the amount of fiber ginned/saw/hour and

the rate of [eeding of seed cotton. The ginnings out
turn decreases with an increase of the feeding rate
for the varieties having big fuzzy seeds.

These observations allow to define: the ginning
casiness of a given variety; the optimum weight
of the samples to beginned (25 kg); the optimum
feeding rate of seed cotton into the gin stand.

RESUMEN

La finalidad de este estudio era la de observar el
comportamiento de diversas variedades de algodo-
nero al desmote con sierras (desmotadora de 20 sier-
ras) en funcion de la cantidad de algoddn rama que
debe ser desmotada y la rapidez de la alimentacion
de la desmotadora por el alimentador.

Se ha podido comprobar que el porcentaje de
fibra 'y el rendimiento fibra/sierra/hora aumentan
con el peso de la muestra a desmotar y que tambien
existe una  fuerte dependencia del rendimiento

fibra/sierra/hora con la velocidad de distribucion de
algoddn rama en el techo.

El porcentaje de fibra varia en funcion inversa de
la rapidez del desmote para las variedades de  si-
mientes grandes y que presentan un fuerte porcen-
taje de «linters ».

Estas observaciones permiten definir la facilidad
de desmote de una variedad, el peso dptimo de mues-
tras para las pruebas de desmote, la mejor rapidez
de alimentacion en algoddn rama de la desmotadora.
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ANNEXE

Fig. 2. — Relation entre le rendement fibre/s/h
et le poids de I'échantillon de coton-graine.
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Fig. 1. — Relation entre le rendement a l'égrenage %
et le poids de I'échantillon de coton-graine.
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—
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Fig. 3. — Relation entre le poids du rouleau et le
poids de l'échantillon de coton-graine.
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Fig. 4. — Relation entre le rendement A I'égrenage % et
le débit du coton-graine.
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Fig. 7. — Relation entre le débit du coton-graine et la

position de la manette d'alimentation.
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Fig. 5. — Relation entre le rendement fibre/s/h et le

débit du coton-graine,
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Fig. 6. — Relation entre le poids du rouleau et le débit

du coton-graine.





