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PROJET DE CONDITIONNEMENT D'UNE ECLOSERIE 
D'OEUFS de VER A SOIE 
---------------------- 

Gawrysiak G., Août 1991. 

 

 Notre expertise utilisée dans le cadre du conditionnement du laboratoire de 

technologie de la fibre de coton a été remarquée et nous a valu le contact par la CIDT 

afin de voir de quelle façon il serait possible de conditionner une salle témoin, afin 

de pouvoir maintenir, les œufs de ver à soie à des fins de produire ensuite des cocons 

puis commercialiser la soie produite. 

 

 Cette initiative serait pour que les cotonculteurs puissent avoir une occupation 

pendant la période où le cotonnier n’a plus besoin de soins ou bien est récolté. Cela 

implique aussi de bouturer des mûriers afin de pouvoir nourrir les vers qui ne 

consomment qu’exclusivement des feuilles de mûrier. 

 

* CONTRAINTES 

-------------- 

 

     Les  conditions  de température et hygrométrie du  local  doivent être de 25,5°C 

±0,5° et 82% d'HR ±2%. La salle envisagée a un volume de Long x larg x H de 4 x 5 x 3m 

soit 60m³. Ces conditions seraient à maintenir de Mai à Décembre et ce, 24h/24. 

 

     Un climatiseur de 2 CV est déjà en place dans le local pour seulement faire 

baisser la température. 

 

* RECHERCHES SUR LES CONDITIONS ATMOSPHERIQUES 

---------------------------------------------- 

 

     D'après des relevés actuels dans la salle, que nous a confié MR Komenan, les 

variations constatées vont de 50 à 96% d'HR et de 22°C à 32°C suivant les mois 

considérés. 

 

     Nous avons consulté nos archives sur les conditions extérieures, pour la même 

période considérée et sur les trois dernières années qui nous ont donné‚ 

les valeurs suivantes (moyennes des extrêmes de 3 années météo de notre station) : 

 

--------------------------------------------------------------------- 

°C       Mai  Juin   Juillet Août  Sept.  Oct.   Nov.   Déc.   Total 

--------------------------------------------------------------------- 

mini    22,1  21,0    20,3   20,3  20,8   21,2   21,7   20,4    21,0 

Maxi    31,9  30,0    28,1   28,1  29,1   30,5   32,0   32,2    30,2 

--------------------------------------------------------------------- 

% d'HR  Mai Juin Juillet Août  Sept.   Oct.   Nov.   Déc.   Total 

--------------------------------------------------------------------- 

mini    59    58     66    63    66     60     52     22        21.7 

Maxi    92    92     95    94    97     96     94     94        97,0 

--------------------------------------------------------------------- 

 

     Comme on le voit, il faut donc plutôt tabler sur les extrêmes moyennes suivantes : 

21 à 31 pour °C et 21 à 97% pour le %HR. Les extrêmes absolus étant naturellement plus 

extrêmes encore (surtout si on considérait un période plus longue que 3 années).  

 

* CALCULS 

--------- 

     Les conditions souhaitées de 25,5°C et 82% d'HR correspondent à un poids d'eau par 

Kg d'air sec de 17,5 gr. 

 

     Les conditions les plus sèches étant de 35°C et 15% d'HR, cela donne un poids 

d'eau par kg d'air sec de 5,5 gr. 

 

     Les conditions les plus humides étant de 25°C et 98% d'HR, cela donne un poids 

d'eau par Kg d'air sec de 20 gr. 

 



     Ceci étant pour toute la plage des données extérieures, les conditions à 

l'intérieur du local envisagé‚ seront sans doute un peu différentes sur la période 

envisagée, cela nous donnera donc une marge de manœuvre. 

 

     Le  volume à traiter étant de 60m³, cela représente sur la base de 1,2Kg par m³ 

d'air sec, 72 Kg d’air à humidifier. 

 

     Sur la base d'un renouvellement horaire du volume à conditionner, nous aurions 

donc besoin d'apporter de l'eau au cours de la saison la plus sèche et d'en enlever en 

période pluvieuse. 

 

 

 * Humidification    17,5 – 5,5    = 12 gr à apporter  

                          Soit 75 x 12  = 0,9 l/h. 

 

      * Déshumidification 20,0 – 17,5   = 2,5 gr à enlever  

                          Soit 75 x 2,5 = 0,19 l/h. 

 

     En ce qui concerne la déshumidification, nous pensons que vu les conditions 

hygrométriques assez élevées, l'action seule du climatiseur pour abaisser la 

température (qui produit simultanément une extraction d'eau) doit être suffisante. 

 

 A l'heure actuelle, notre climatiseur de 3CV enlève 2,25 l/h pour amener la 

température de 25/26°C et 85% HR à environ 23°C et 65% d’HR. 

 

 Nous pensons donc que l'enlèvement d'eau ne sera pas nécessaire et qu'au 

contraire l'abaissement de la température va nécessiter un apport d'eau encore plus 

important. Cependant, au niveau des nuits, nous craignons que nous soyons obligés 

d'avoir recours à des résistances chauffantes car l'air risque fort d'être trop froid 

et il faudra donc quand même lui ôter de l'eau. Par sécurité‚ et dans un premier temps, 

nous pensons donc qu'il faut prévoir un déshumidificateur et que le problème du 

chauffage éventuel sera à voir à l'usage. 

 

     Nous préconisons le REXAIR type 1400 dont la  capacité d'enlèvement est de 0,4 l/h 

(26,7°C et 60%HR) pour un volume brassé de 500 m³/h, il ne fonctionnerait que de 

façon intermittente contribuant ainsi à une courbe plus régulière. Son coût 81 était de 

2377,75FF HT. Il faut ajouter le port estimé à env. 2000FF.   

 

     Si l'on souhaite des variations les plus faibles possible, il va falloir prévoir 

un appareil donnant rapidement l'humidité requise et une sonde de contrôle assez 

sensible pour éviter des courbes de réponse d'amplitude trop marquée. 

 

 Par ailleurs, les problèmes de qualité d’approvisionnement en énergie électrique 

fournie nous oblige à penser au renouvellement de  matériel et à sa maintenance. 

 

 On pourrait s'équiper de matériel plus petit et le multiplier pour obtenir les 

conditions requises, la panne de l'un d'eux n'ayant qu'une faible influence. 

 

 La seconde option serait de s'équiper d'un matériel plus gros de type plus 

industriel (et fiable ?) et moins sujet aux problèmes. Et de prévoir un moteur de 

rechange dès l’achat. 

 

 Cette solution plus onéreuse au départ, nous semble meilleure car on n’a besoin 

que d'un seul point d'arrivée d'eau et d'énergie, ce qui n'est pas le cas de la 

première solution. 

 

     * Premier cas : - Appareil REXAIR 707 SH produisant 0,9 l/h doit être rempli 

manuellement. Il en faudrait au moins trois. Son prix unitaire étant de 2285,72FF HT en 

89. C'est un appareil simple et fiable, peu encombrant, facile à nettoyer, mais avec 

des temps de marche importants et un temps de réaction assez lent. Consommation 

électrique de 77 W. Réserve d'eau faible. 

 

     * Deuxième cas : - Appareil DEFENSOR type 3001 S traitant 200 m³/h peut donner 
3l/h d'eau. Cela nous suffirait car il est en alimentation automatique. Son esthétique 

est critiquable, mais surtout, son flux de brouillard d'eau est dirigé vers le haut, on 

ne peut donc pas le placer trop en hauteur ou au moins à une certaine distance du 

plafond.  



 Précédemment, il était possible de l'avoir avec une option directionnelle,  mais 

cela ne figure plus sur le catalogue... 

 

 Il est utilisé aux Ets textiles de GONFREVILLE à Bouaké. Son prix est de 6401FF 

HT. Consommation électrique de 75W seulement. 

 

 En cas de coupure d'eau, il dispose d'une réserve de 6 litres soit 2 heures de 

marche. 

 

             - Appareil DEFENSOR type 3502 S traitant 300 m³/h peut 

donner 3,5 l/h d'eau. Cet appareil équipe notre labo coton et est aussi utilisé 

par Ets GONFREVILLE textile (d’où possibilités de dépannage). Il est très 

silencieux, de bonne esthétique et à un flux horizontal orientable. Il a une 
alimentation en eau automatique. La réserve d'eau faible de 15 mn environ. 

 
 Son nettoyage est facile et nécessite peu d'entretien. D'un coût un peu 

plus élevé, mais de construction plus industrielle, il nous paraît très bien 

adapté à notre problème. Son prix était de 9596FF HT en 1981 et 10300FF HT en 
1991. Un moteur de rechange valant environ la moitié. Il dispose aussi de 

filtres à air. Consommation électrique de 175 W. Le port étant environ de 

3000FF. 
 

           - Humidificateur : 3502 S moteur de rechange complémentaire 

réf. 20.0493 / filtre de rechange n°5 réf.  30,1807 et filtre de rechange n°71 réf. 

30.1810.  

 

     De toutes les façons ces appareils doivent être équipés en plus d'un hygrostat de 

mise en route automatique, d'un filtre à eau et d'un réducteur de pression d'eau. 

Enfin, ces moteurs sont bobinés avec des fils extrêmement fins qui sont sensibles aux 

variations de courant. Selon le constructeur, il n'est toléré que des variations de +/- 

10%. 

 Au vu de notre expérience, nous pensons qu'une prise de terre et une prise 

spéciale de protection des moteurs de type PROTEL, nous paraît indispensable, sans 

aller jusqu'au régulateur de tension (éventuellement, pour l'humidificateur et le 

déshumidificateur seul (un de type « télévision » suffirait). Ces équipements annexes 

sont les suivants : 

 

          - hygrostat SAUTER 0/95% HBCC                   105° FF HT. 

          - Détendeur d'eau et manomètre                  200  FF HT. 

          - Filtre pour l’eau                             200  FF HT. 

          - Prise para foudre PROTEL (data store Bké)   22700 cfa TT. 

 

     Il faut aussi équiper le climatiseur d'un thermostat plus sensible que celui qui 

l'équipe dès le départ. Nous proposons : 

 

         - Thermostat THEBEN SR 112/A62 avec affichage digital de la température à 

0,1°C et réglage extérieur. Prix ??? 

 

     Le dispositif devant fonctionner 24h/24, une horloge de programmation automatique 

de la mise en marche pour réduire les dépenses d'énergie (week End) nous semble 

inutile. 

 

     Enfin, il nous paraît aussi indispensable de doter ce local d'un enregistreur de 

température et humidité soit journalier soit hebdomadaire ce qui nous semble suffisant. 

 

          - Enregistreur JULES RICHARD de °C, % d'HR réf. N°5538 avec réserve de papier 

  réf.  2046 pour 2 ans et 5 stylets réf. 97602 (noir) ou 97601 (violet) ou 

  97603 (rouge) soit env. 3500FF en 1984... L'inconvénient chez ce  

  fournisseur est qu'il faut commander pour un total minimum de 2000FF.) 

 

     Au total, si l'on considère la dernière option d'humidificateur, on peut tabler 

sur un coût d'équipement de cette écloserie d'environ 1 500 000 Cfa HT en matériel. La 

pose et les raccordements aux réseaux d'eau et d'électricité étant en sus. 
 

                                                       GAWRYSIAK G 
                                                       AOUT 91.



 



 

 

 

 

 

Mis en couleurs par GG. 
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                                                Bouaké, le 5 AOUT 1991 

 

                                               Mr Le Directeur  

                                              Général de la CIDT 

                                                  BP 622 

                                                  Bouaké 

 

 

 

          GG/KJ/N° /91 

 

Objet: Conseils en matière 

       de conditionnement.     

 

 

 

 Monsieur Le Directeur, 

 

 

     Suite à votre appel téléphonique, nous avons reçu la visite de MR KOMENAN Pierre, 

responsable du projet ver à soie dans votre Société. Il nous a fait part de ses 

souhaits concernant le conditionnement éventuel d'une salle destinée à l'écloserie des 

oeufs de ver à soie. 

 

 Il nous a fourni les renseignements nécessaires et nous avons le plaisir de vous 

communiquer ci-joint le résultat de nos recherches. 

 

 Comme vous pourrez le constater, nous vous laissons un large choix entre 

plusieurs solutions, la décision finale vous revenant.        

 

     Bien entendu, nous restons à votre disposition pour tous nouveaux problèmes que 

vous voudrez bien nous soumettre. 

 

          Nous vous souhaitons bonne réception de ces éléments et vous prions de 

croire, Monsieur Le Directeur Général, en l'expression de notre très haute 

considération. 

 

                                            Le Directeur de l'I.DES.SA 

 

 

                                                  Dr KOFFI GOLI 

 

 

PJ : Projet proposé. 

 

Ampliation : - Mr Komenan, responsable sériciculture CIDT 

             - Archives 


