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INTRODUCTION

La filière a besoin créer des variétés améliorées (production, qualité) adaptées aux nouvelles conditions
environnementales et aux itinéraires techniques des producteurs de coton, tout en répondant aux
attentes de la filière.

Elle a des objectifs de productivité au champ qui est une demande forte des planteurs qui revendiquent des
revenus corrects. Il faut aussi adapter les techniques en utilisant des aides mécaniques pour pallier les

manques de main d’œuvre et baisser la pénibilité.

Il y a aussi une demande forte de la filière pour une qualité de fibre de niveau international permettant de mieux
valoriser la production nationale sur un marché mondial sans cesse en évolution et très concurrentiel.

SPECIFICITES liées à la RECOLTE MECANIQUE  
1- Adaptation des variétés :

- cotonnier assez petit de taille la plus uniforme possible,
- avec une maturité groupée,
- à tige principale qui doit être très résistante,
- des feuilles plutôt non ou peu pileuses,
- afin de faciliter la récolte des capsules qui doivent être les plus ouvertes possible, etc…

2- Traitements chimiques nécessaires et réduits avant récolte :
Les opérations de pré-récolte demandent à avoir :

- une taille de plante en rapport avec le matériel de récolte,
- un taux d'humidité de la plante assez faible (et environnement),
- autant que possible disposer d’une plante dépourvue de feuilles (moins de contaminants),

Ces exigences peuvent être solutionnées par des variétés adaptées ou par l'utilisation :
- de régulateurs de croissance, de défoliants,
- de dessicants, et/ou de maturateurs.

- 3- Des usines d’égrenage techniquement adaptées aux modes de récolte.

Il faut garder en mémoire, que le coton possède son potentiel maximal juste après l'ouverture des
capsules et avant son exposition au milieu ambiant (conditions climatiques, techniques de récolte, méthodes
d'égrenage, stockage).

Les pratiques culturales telles que le contrôle du parasitisme, de l'enherbement, la disponibilité en eau
et en éléments minéraux influencent fortement le taux de matières étrangères et les propriétés physiques de
la fibre.

Les techniques de récolte telles que le timing, le niveau de maturité à la récolte et le réglage des
machines (en cas de récolte mécanique) sont aussi des variables importantes.

Dans le domaine variétal, certains cultivars sont plus difficiles à nettoyer que d'autres et ont tendance
à avoir un taux de matières étrangères supérieur.

La détérioration des qualités de fibre pendant l'égrenage peut être plus ou moins marquée en fonction
de la résistance, de la finesse, de la longueur de fibre des variétés et des conditions ambiantes.

Les défoliants ont un rôle d’assèchage dans le but de faire tomber les feuilles; Ils s’appliquent 10 à 15
jours avant la récolte quand au moins 65% des capsules sont ouvertes.

Les maturateurs permettent d’accélérer l’ouverture des capsules et éventuellement d’aider aussi à la
chute des feuilles.

Les dessicants sont des produits chimiques qui tuent la plante et qui induisent une déshydratation
rapide des feuilles, ils s’appliquent quand au moins 80% des capsules sont ouvertes.

Nota : Ces techniques sont-elles adaptées aux petits paysans d'Afrique?
Quel impact sur le bilan économique et sur l’environnement?
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Au Cameroun, la zone 
cotonnière est assez vaste.

Elle nécessite l’utilisation de 
variétés diverses adaptées aux 

conditions spécifiques du 
gradient Nord-Sud

et moindre Ouest-Est.

La culture en régie est testée 
sur la ferme de Yoko, la

récolte mécanisée se situe 
plutôt autour de Ndock

et proche de l’usine d’égrenage 
moderne de Homé.

III. PRÉSENTATION des RÉCOLTEUSES DE COTON
UTILISÉES À LA FERME DE YOKO.

LE COTTON PICKER :

Le choix de la SDCC s’est porté sur une machine permettant de récolter deux lignes à chaque
passage. La conception du « Picker" permet de récolter un coton de bon aspect en imitant l’action
manuelle, tout en optimisant la récolte et évitant des ’’oublis’’, de coton dans les capsules ou tombé
au sol.

Les pertes au champ ( coton graine resté à terre ou sur plant) sont généralement comprises entre
5 et 15% et doivent être évaluées.

L’avantage principal est de ne récolter que le coton graine des capsules ouvertes et mâtures tout
en n’abimant que peu les plants de cotonniers; un second passage serait donc possible, si besoin et
économiquement rentable, là aussi à évaluer.

De plus, le coton graine ainsi récolté présente un aspect un peu plus chargé que celui récolté
manuellement et ne nécessiterait que peu d’adaptations (adjonction de nettoyeurs) sur la
configuration du matériel d’égrenage des usines actuelles.

Vitesse : 6 Km/h;     Rendement : 3 à 5ha/jour.

1
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Récolteuse Cotton Picker 2 rangs d’origine Turkménistan montée sur tracteur.

III. PRÉSENTATION des RÉCOLTEUSES DE COTON
UTILISÉES À LA FERME DE YOKO.

LE COTTON STRIPPER

Le stripper est beaucoup plus agressif que le Picker car il "arrache", de la plante tout ou partie des
éléments trop fragiles : la capsule entière : carpelles et bractées, morceaux de branches fructifères ou
végétatives, restes de feuilles (interaction variété?).

Après un passage, on ne peut en faire un second, l’espacement des lignes est moins important.

Certains matériels disposent d’un dispositif de nettoyage intégré, laissant donc sur champ une partie
des débris divers (certains Picker peuvent aussi en disposer *).

Au contraire du Picker, le Stripper va nécessiter des modifications conséquentes de la configuration
des usines d’égrenage classiques conçues pour la récolte manuelle plus propre.

La robustesse du matériel est aussi à considérer ainsi que l’impact sur la fréquence du changement
des éléments "consommables" comme les brosses, les channels-saws, les scies, les barreaux, etc…Cela
pourrait aller jusqu’à envisager la nécessité d’un second lint cleaner.

Vitesse : 2 à 4 Km/h;      Rendement : 1,5 ha/jour.

2

* : Il en existe aussi des adaptables sur les machines de récolte qui n’en possédaient pas.
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III. COMPARAISON DE RECOLTES
A. RECOLTE PICKER vs MANUELLE.

Essais industriels SDCC - Ferme de YOKO pour la variété IRMA Q 302.

Essai Variété %F Net %F Brut %Pertes FSH SI
RM     P01

Q302
10 échantillons

45,2 44,7 1,2 7,5 10,0

RM     P14 44,8 44,2 1,4 7,0 9,8

RM  P01B 44,2 43,6 1,4 7,2 10,3

RM  P01C 43,8 43,3 1,0 7,4 11,2

RM P03 44,1 43,3 2,0 5,6 10,0

RM P04 43,8 43,3 1,0 7,8 10,5

RM P53 44,0 43,8 0,6 7,6 10,2

RM     P06 43,8 43,3 1,1 6,8 10,7

RM     P07 44,5 44,2 0,5 6,3 10,3

RM     P08 44,4 43,8 1,5 7,1 10,2

Moyenne 44,3 43,8 1,1 7,0 10,3

RCI    P03

Q302
05 échantillons

44,1 43,1 2,3 7,3 10,1

RCI    P04 44,7 42,8 4,4 7,0 10,3

RCI P05 44,3 42,1 4,9 7,0 10,1

RCI P07 45,1 41,1 9,0 6,2 10,6

RCI    P08 45,5 41,0 9,8 6,4 10,6

Moyenne 44,7 42,0 6,1 6,8 10,3

NOTA : P = N° Parcelle     RM = Récolte Manuelle     RCI = Récolte Mécanique

Ecart
brut :
-1,8%

Ecart
brut :
+5%
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TENDANCE des DEUX TYPES DE RECOLTE pour la VARIETE Q 302
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Essai Variété PFN PFB PT FSH SI

RM P13 Z2347
05 échantillons

44,9 44,4 1,0 6,8 10,1

RM P12 45,4 45,0 1,0 5,4 10,2

RM P11 45,3 44,6 1,7 4,3 10,6

RM P10 45,7 45,3 0,8 6,4 10,4

RM P09 45,6 45,1 1,0 5,9 10,0

Moyenne 45,4 44,9 1,1 5,8 10,2
RCI P11 Z2347

01 échantillon
45,2 43,3 4,3 6,4 9,7

Moyenne 45,2 43,3 4,3 6,4 9,7

III. COMPARAISON de RECOLTES
B. RECOLTE PICKER vs MANUELLE.

Essais industriels SDCC - Ferme de YOKO pour la variété IRMA Z 2347.

Nota : P = N° Parcelle     RM = Récolte Manuelle     RCI = Récolte Mécanique

Ecart
brut :
-1,6%

Ecart
brut :
+3,2%
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TENDANCE des DEUX TYPES DE RECOLTE pour la VARIETE Z 2347
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III. COMPARAISON de RECOLTES

C. RECOLTE STRIPPER vs MANUELLE *
Essais 20 Scies IRAD Maroua - Ferme de YOKO pour la variété IRMA Q 302.

Egrenage coton issu STRIPPER sans utiliser le NETTOYEUR HORIZONTAL (AV NH).

Essai Variété % F Net % F Brut % Pertes FSH SI
AV NH Q302 (1 éch.) 43,95 36,31 17,38 5,93 10,6

- Déchets importants de l’ordre de 17,4%.
- Le rendement fibre % F brut décroit jusqu’à 36,3%.
- La vitesse FSH décroit aussi car fonction du % F.

Egrenage coton issu STRIPPER avec utilisation du NETTOYEUR HORIZONTAL (AP NH).
Essai Variété % F Net % F Brut % Pertes FSH SI
AP NH Q302 (1 éch.) 44,65 39,74 11,01 6,32 10,8

- Le niveau des pertes pressant une l’efficacité relative du NH d’environ 6,37%.
- Le rendement fibre % F brut s’améliore à 39,7% soit +3,43%.
- La vitesse FSH s’améliore aussi fonction du rapport % F amélioré.

Nota : Malheureusement, la même expérimentation n’a pas été faite pour la variété Z 2347.
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III. COMPARAISON de RECOLTES
D. RECOLTE MACHINE
Cotton Stripper AVANT et APRES Nettoyeur Horizontal.

Ecart
brut :

+3,43%

Ecart
brut :

-6,37%

INTERET du NETTOYEUR HORIZONTAL de fabrication locale qui a été TESTE :

Etant donné que les usines actuelles de la SDCC ne sont pas équipées pour traiter des cotons récoltés à la machine, que 
ce soit Picker ou Stripper; il est évident qu’il serait normal d’utiliser des nettoyeurs supplémentaires à l’instar de ceux qui 
équipent les usines industrielles dédiées à ce type de récolte.

Cependant, nous sommes en présence de récolteuses de petite capacité, qui semblent récolter moins de déchets que les 
très grosses récolteuses habituellement utilisées dans les grands pays producteurs sur rangs multiples.

L’utilisation du NH a nécessité de l’énergie en plus, du coton graine a sans doute été perdu en cours d’opération; le coton graine 
après passage n’a pas été testé en usine industrielle, dont il faudrait, à minima, que le NH y soit relié directement.

Par ailleurs, les gains constatés, ne sont qu’indicatifs compte tenu des quantités et protocole suivi. Avec des masses plus grandes, 
utilisées directement en usine industrielle, il se peut que l’adjonction du NH ne soit pas rentable et donc nécessaire.



07/07/2022

9

17

Avantages (supposés?) du nettoyeur horizontal :

- Semble diminuer le taux de déchets.
- Un gain en %FB de 3,43% semble obtenu (Résultats 20 scies IRAD).
La machine proposée doit être améliorée et surtout testée de façon plus objective.
Elle pourrait s’avérer plus efficiente sur coton issu de Picker que sur celui issu de Stripper.
Devrait être aussi testée en égrenage industriel avec alimentation continue de l’usine.

III a. COMPARAISON des qualités de la fibre

Les échantillons de coton graine, fibre et graine, ont été acheminés jusqu’au Laboratoire de 
Technologie Cotonnière–LTC de Montpellier pour y être analysés afin d’avoir une première idée d’une 
éventuelle interaction des récolteuses sur la qualité des fibres récoltées.

Une façon de savoir si l’on préserve ou non la qualité de la fibre des variétés récoltées par ces 
méthodes, ainsi que pouvoir évaluer les supposés gains obtenus avec des chiffres fiables.

Comme vu dans les points précédents, le nombre d’échantillons, parcelles et quantités de coton graine 
récoltées et à disposition ne sont pas uniformes. Par contre, nous avons optimisé les évaluations des 
différentes caractéristiques en analysant les échantillons dans les conditions des normes internationales 
ISO 139, 20°c et 65% d’HR.

Nota : Afin de limiter une interaction éventuelle, une randomisation de l’ordre d’analyse des échantillons a été utilisée.

III a. COMPARAISON des qualités de la fibre

Au total, ce sont donc 37 échantillons différents qui ont été mesurés et comparés.
Les échantillons ont été préparés et conditionnés selon une méthodologie bien précise figurée sur la
prochaine image.

Nous avons successivement :
- Evalué le micronaire (2 spécimens de 3,24gr) de la fibre brute sur Fibronaire en

utilisant 5 standards ICCS de référence pour corriger les résultats bruts obtenus,
- Evalué le taux de déchets dans la fibre sur blender (1 spécimen 12gr).

Ce coton propre a alors été testé sur :
- Maturimètre SDL-micromat étalonné à l’aide des 3 « standards » ICCS du LTC et sur

2 spécimens de 4gr.

Puis, nous avons mesuré les autres caractéristiques de la fibre sur notre CMI 1000 Uster, en utilisant
le micronaire issu du maturimètre.
(La fibre propre fait que nous sommes ainsi, plus en adéquation avec les qualité de ténacité et élongation qui
seront obtenues sur les futurs filés, eux aussi nettoyés).

Un échantillon représentatif et ouvert manuellement, d’environ 40gr de fibre brute permettant de
confectionner 6 peignes de fibre pour longueur et ténacité et 4 spécimens pour la couleur/trash.

Chacun des appareils testés a fait l’objet d’un étalonnage en suivant la méthodologie de notre
démarche qualité, et à l’aide de standards de référence de l’USDA.

Finalement, nous avons obtenu les résultats moyens suivants sur ces différents appareils :

Nota : On trouvera en annexe, les valeurs des conditions de mesure et les résultats d’étalonnage des machines utilisées.

De même que les valeurs individuelles obtenues sur les différents spécimens.
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> 30gr

HVI

> 10gr
Mat

> 3 gr
AFIS

5 * 0,6

Blender

Dech+ Fib.

> 80gr
Brut

Rappelons que nous comparons d’abord, 10 et 5 échantillons de la variété Q302, égrenage SDCC et IRAD 20
scies.

Puis, 5 et 1 échantillon de la variété Z2347, égrenage SDCC et IRAD 20 scies.

Enfin, 1 échantillon avant et 1 après nettoyeur horizontal récolté au Stripper, égrenage IRAD 20 scies seul.

Il est donc évident, que l’on notera plutôt des tendances, que des certitudes au sujet des effets sur les
qualités des fibres.

Type
de récolte

Nbre
Éch.

Variété
Taux % 

déchets
blender

IM
brut

Maturimètre Micromat SDL

IM
propre

M R
PM
%

H
mtex

HS
mtex

Picker 5 Q 302 Yoko 8,85 3,31 3,59 0,84 74,6 154,4 185,0

Manuelle 10 Q 302 Yoko 5,11 3,85 3,69 0,87 77,4 154,4 177,9

Picker 1 Z 2347 Yoko 8,13 4,27 3,67 0,77 68,6 170,0 221,0

Manuelle 5 Z 2347 Yoko 5,48 4,02 3,89 0,87 77,5 164,3 189,5

Stripper AVNH 2 Q 302 Yoko 9,04 4,05 3,64 0,81 72,4 161,0 198,5

Stripper APNH 2 Q 302 Yoko 8,91 3,99 3,60 0,82 73,2 158,0 194,0

Home AVLC 2 Q 302 7,55 3,98 3,76 0,97 84,9 144,5 151,5

Home APLC 2 Q 302 2,99 4,04 3,92 0,90 79,8 161,0 179,0

ERE IRAD 20s 1 Q 302 Ribao 5,69 4,01 3,81 1,02 88,9 139,0 136,0

Résultats de taux de déchets au blender, fibronaire et maturité de la fibre.

III a. RESULTATS des QUALITES de la fibre.
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Résultats de chaine de mesures intégrées CMI 1000-700 USTER.

III a. RESULTATS des QUALITES de la fibre.

Nota : Formule pour le calcul de SCI Y= SCI = -414.67 + 2.9×STR - 9.32×IM + 49.17×UHML + 4.74×UI + 0.65×Rd + 0.36×(+b). Les coefficients et Cte
sont différents pour les mm ou les pouces; il existe aussi une formule simplifiée sans les valeurs de couleur Rd et +b avec des coefs et Cte différents.  

III a. EVALUATION des qualités en filature.  
Cela fait longtemps que des essais de filature ne sont plus demandés par la recherche ou SDCC, ne

serait-ce que pour les variétés en pré-vulgarisation, ce qui permettrait aux classeurs et aux commerciaux
d’avoir des armes pour défendre les qualités de leur production.

Nous avons procédé à un échantillonnage rigoureux des séries d’échantillons fibre afin de constituer
chaque échantillon de 50gr qui a été testé en filature.

Nous avons retenu :- la variété Q 302, récoltes man. (W) et mach. (X). (N°s 423-432/433-437).

- la variété Z 2347, récoltes man. (Y) et mach. (Z). (N°s 438-442/ 443).

Comme pour la fibre, on notera plutôt des tendances, que des certitudes au sujet des effets sur les
qualités des filés réalisés.

A partir des résultats des analyses de la CMI, celle-ci propose les valeurs de SCI, Spinning Consistancy
Index, qui permet de créer des lots homogènes pour les filatures. Pour nos quatre échantillons, on note
respectivement des valeurs de : 142-140 et 137-119. Il existe aussi le CSP (Count Strength Product). Le
Cirad a aussi ses propres formules incluant plutôt la finesse que le seul IM.

Pour les deux variétés, le fil issu de fibre récoltée manuellement devrait être de meilleure qualité.
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Les caractéristiques obtenues sur les variétés et donnant la meilleure efficacité semblent différentes en 

fonction du type de récolte ou/et mode d’égrenage.

Les filés réalisés à partir des fibres de récolte manuelle semblent de meilleure qualité que ceux provenant 

de la récolte mécanisée ou utilisant plus d’étapes de nettoyage du coton graine.

- Pour les variétés récoltées par ’’Picker’’, les exigences sont :

- Un coton qui doit être moins adhérent à la carpelle bien ouverte,

- Un axe de la tige principale assez résistant,

- Une hauteur maxi des plants fonction de la machine env. 1,2m.

- Pour les variétés récoltées par ’’Stripper’’, les exigences sont entre autres:

- Une forte adhérence du coton à la capsule,

- Une taille très uniforme des plants (-1m) , 

- Dont la maturité doit être groupée,

- Avec tige qui doit être assez solide,

- Des semis à tester en différentes densités,

- Un écartement de 60 à 80 cm entre les lignes (fonction de la machine).

Ces résultats permettent de poser quelques jalons sur la route de la recherche de variétés et méthodes 

tant de récolte que d’égrenage adaptées, afin de préserver au mieux les qualités intrinsèques des fibres pour 
produire les fils de qualité que les filateurs et tisseurs souhaitent.

V. CONCLUSIONS 

Merci de votre attention
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