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INTRODUCTION

La filiére a besoin créer des variétés améliorées (production, qualité) adaptées aux nouvelles &
environnementales et aux itinéraires techniques des producteurs de coton, tout en répondant
attentes de la filiere.

Elle a des objectifs de productivité au champ qui est une demande forte des planteurs qui revendiq
revenus corrects. Il faut aussi adapter les techniques en utilisant des aides mécaniques pour palliel
manques de main d'ceuvre et baisser la pénibilité.

II'y a aussi une demande forte de la filiére pour une qualité de fibre de niveau international permettan
valoriser la production nationale sur un marché mondial sans cesse en évolution et trés concurrentie

SPECIFICITES liées a la RECOLTE MECANIQUE

1- Adaptation des variétés :
- cotonnier assez petit de taille la plus uniforme possible,
- avec une maturité groupée,
- a tige principale qui doit étre trés résistante,
- des feuilles plutot non ou peu pileuses,
- afin de faciliter la récolte des capsules qui doivent étre les plus ouvertes possibl

2- Traitements chimiques nécessaires et réduits avant récolte :
Les opérations de pré-récolte demandent a avoir :
- une taille de plante en rapport avec le matériel de récolte,
- un taux dhumidité de la plante assez faible (et environnement),
- autant que possible disposer d’une plante dépourvue de feuilles (moins de col
Ces exigences peuvent étre solutionnées par des variétés adaptées ou par lutilisatio
- de régulateurs de croissance, de défoliants,
- de dessicants, et/ou de maturateurs.

3- Des usines d’égrenage techniquement adaptées aux modes de réco

Il faut garder en mémoire, que le coton posséde son potentiel maximal juste
capsules et avant son exposition au milieu ambiant (conditions climatiques, techniques &
d'egrenage, stockage).

Les pratiques culturales telles que le contrdle du parasitisme, de l'enherbement, la ¢
et en éléments minéraux influencent fortement le taux de matieres étrangeres et les prop
la fibre.

Les techniques de recolte telles que le timing, le niveau de maturité a la récolte
machines (en cas de récolte mécanique) sont aussi des variables importantes.

. Dans le domaine variétal, certains cultivars sont plus difficiles a nettoyer que d'autres
a avoir un taux de matieres étrangeres supérieur.

La détérioration des qualités de fibre pendant l'égrenage peut étre plus ou moins marq
de la résistance, de la finesse, de la longueur de fibre des variétés et des conditions ambiantes.

‘Les défoliants ont un réle d’assechage dans le but de faire tomber les feuilles; Ils s’app
jours avant la récolte quand au moins 65% des capsules sont ouvertes.

Les maturateurs permettent d’accélérer I’ouverture des capsules et éventuellement ¢
chute des feuilles.

Les dessicants sont des produits chimiques qui tuent la plante et qui induisent
rrapide des feuilles, ils s’appliquent quand au moins 80% des capsules sont ouvertes.

Nota : Ces techniques sont-elles adaptées aux petits paysans d'Afriq
Quel impact sur le bilan économique et sur l’environnement?
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Il. PRESENTATION des RECOLTEUSES DE COTO
UTILISEES A LA FERME DE YOKO.

. LE COTTON PICKER :

Le choix de la SDCC s’est porté sur une machine permettant de récolter deux lig
passage. La conception du « Picker" permet de récolter un coton de bon aspect en imi
manuelle, tout en optimisant la récolte et évitant des ”oublis”, de coton dans les capsules
au sol.

Les pertes au champ ( coton graine resté a terre ou sur plant) sont généralement com
5 et 15% et doivent étre évaluées.

L’avantage principal est de ne récolter que le coton graine des capsules ouvertes et
en n’abimant que peu les plants de cotonniers; un second passage serait donc possibl
économiquement rentable, la aussia évaluer.

De plus, le coton graine ainsi récolté présente un aspect un peu plus chargé
manuellement et ne nécessiterait que peu d’adaptations (adjonction de net
configuration du matériel d’égrenage des usines actuelles.

Vitesse: 6 Km/h; Rendement: 3 a 5ha/jour.

[ 1Zone de culture IRMA Q 302
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Récolteuse Cotton Picker 2 rangs d’origine Turkménistan montée sur trac

lil. PRESENTATION des RECOLTEUSES DE COTON
UTILISEES A LA FERME DE YOKO.

. LE COTTON STRIPPER

Le stripper est beaucoup plus agressif que le Picker car il "arrache”, de la plante tout"
éléments trop fragiles : la capsule entiere : carpelles et bractées, morceaux de branches
végétatives, restes de feuilles (interaction variété?).

Apreés un passage, on ne peut en faire un second, I’espacement des lignes est moins impo

Certains matériels disposent d’un dispositif de nettoyage intégré, laissant donc sur cha
des débris divers (certains Picker peuvent aussien disposer *).

Au contraire du Picker, le Stripper va nécessiter des modifications conséquentes de
des usines d’égrenage classiques concues pour la récolte manuelle plus propre.

La robustesse du matériel est aussi a considérer ainsi que l’impact sur la fréquence
des éléments “"consommables” comme les brosses, les channels-saws, les scies, les
pourrait aller jusqu’a envisager la nécessité d’un second lint cleaner.

Vitesse: 2a 4 Km/h; Rendement: 1,5 ha/jour.

+ Il en existe aussi des adaptables sur les machines de récolte qui n’en possédaient pas.

07/07/2022




Ill. COMPARAISON DE RECOLTES
A. RECOLTE PICKER vs MANUELLE.
Essais industriels SDCC - Ferme de YOKO pour la variété IRMAQ 30
Essai Variété %F Net %F Brut %Pertes
RM  PO1 45,2 44,7 1,2
RM P14 Q302 44,8 44,2 1,4
RM PO1B 10 échantillons 44,2 43,6 14
RM PO1C 43,8 43,3 1,0
RM P03 44,1 43,3 2,0
RM P04 43,8 43,3 1,0
RM P53 44,0 43,8 0,6
RM P06 Ecart 43,8 43,3 1.1
RM__PO7 el 2 44,5 44,2 0,5 ]
RM P08 1,8% ; 43,8 15 |77
Moyenne 44,3 (43,8 ) 1,1 /
RCl P03 44,1 431 23
RCl P04 Q302 44,7 42,8 4,4 /
PO5 05 échantillons 44,3 42,1 49 /7
45,1 41,1 9,0
P08 45,5 41,0 98 /
Moyenne 447 (42,0 ) 6,1

OTA : P = N° Parcelle

RM = Récolte Manuelle

RCI = Récolte Mécanique
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TENDANCE des DEUX TYPES DE RECOLTE pour la VA

®m Moyenne récolte Manuelle = Moyenne récolte Mé

50 Ecart
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45 BB ol

40
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15

6,1 7,0 6,8

PFB PT FSH

Ill. COMPARAISON de RECOLTES

B. RECOLTE PICKER vs MANUELLE.
Essais industriels SDCC - Ferme de YOKO pour la variété IRMAZ 2

Essai Variété PFN PFB PT FSH
RM P13 79347 44,9 44,4 1,0 6,8
RM P12 05 échantillons| 49,4 45,0 1,0 5,4
RM P11 45,3 44,6 1,7 4,3
RM P10 Feartl 75,7 45,3 0,8 6,4

brut :
RM P09 6% 456 | 45,1 10 | 59

Moyenne 54 @D | [LI ] A

RCI P11 12347 }\ —
01 échantillon |+ 43,3 4,3 6,4
Moyenne 45,2 43,3 4,3 6.4

Nota : P = N° Parcelle  RM = Récolte Manuelle  RCl = Récolte Mécanique




TENDANCE des DEUX TYPES DE RECOLTE pour la VAR
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Ill. COMPARAISON de RECOLTES

C. RECOLTE STRIPPER vs MANUELLE *
Essais 20 Scies IRAD Maroua - Ferme de YOKO pour la variété IR

Egrenage coton issu STRIPPER sans utiliser le NETTOYEUR HORIZONTAL
Essai Variété %F Net | %F Brut | % Pertes
AV NH Q302 (1 éch.) 43,95 36,31 17,38

- Déchets importants de l’ordre de 17,4%.
- Le rendement fibre % F brut décroit jusqu’a 36,3%.
- La vitesse FSH décroit aussi car fonction du % F.

Egrenage coton issu STRIPPER avec utilisation du NETTOYEUR HORIZONTAL

Essai Variété % F Net % F Brut | % Pertes
AP NH Q302 (1 éch.) 44,65 39,74 11,01 6,

- Le niveau des pertes pressant une efficacité relative du NH d’environ
- Le rendement fibre % F brut s’améliore a 39,7% soit +3,43%.
- La vitesse FSH s’améliore aussi fonction du rapport % F amélioré.

Nota : Malheureusement, la méme expérimentation n’a pas été faite pour
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Ill. COMPARAISON de RECOLTES

D. RECOLTE MACHINE
Cotton Stripper AVANT et APRES Nettoyeur Horizontal.

Récolte STRIPPER Avant et APrées NH de la variété Q302.

39.74 | Feart

brut :
36.31 +3,43%
Ecart
brut :
-6,37%
17.38

11.01
I 5.93 6.32
PT FSH

BAVNH ®mAPNH

PFB

INTERET du NETTOYEUR HORIZONTAL de fabrication locale qui a été TES

Etant donné que les usines actuelles de la SDCC ne sont pas équipées pour traiter des cotons ré
ce soit Picker ou Stripper; il est évident qu’il serait normal d’ utiliser des nettoyeurs supplémentaires
équipent les usines industrielles dédiées a ce type de récolte.

Cependant, nous sommes en présence de récolteuses de petite capacité, qui semblent récolter m
trés grosses récolteuses habituellement utilisées dans les grands pays producteurs sur rangs multiples.

tilisation du NH a nécessité de ’énergie en plus, du coton graine a sans doute été perdu en cours d’
s passage n’a pas été testé en usine industrielle, dont il faudrait, a minima, que le NHy soit relié

illeurs, les gains constatés, ne sont qu’indicatifs compte tenu des quantités et protocole suivi.
ées directement en usine industrielle, il se peut que I’adjonction du NH ne soit pas rentable g
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Avantages (supposés?) du nettoyeur horizontal :

- Semble diminuer le taux de déchets.

- Un gain en %FB de 3,43% semble obtenu (Résultats 20 scies IRAD).
La machine proposée doit étre améliorée et surtout testée de facon plus objecti
Elle pourrait s’avérer plus efficiente sur coton issu de Picker que sur celui issude
Devrait étre aussi testée en égrenage industriel avec alimentation continue de l'u

Il a. COMPARAISON des qualités de la fibre

Les échantillons de coton graine, fibre et graine, ont été acheminés jusqu’au Laboratoi
Technologie Cotonniére-LTC de Montpellier pour y étre analysés afin d’avoir une premiére id
éventuelle interaction des récolteuses sur la qualité des fibres récoltées.

Une fagon de savoir sil’on préserve ou non la qualité de la fibre des variétés récoltées
méthodes, ainsi que pouvoir évaluer les supposés gains obtenus avec des chiffres fiables

Comme vu dans les points précédents, le nombre d’échantillons, parcelles et quanti
récoltées et a disposition ne sont pas uniformes. Par contre, nous avons optimisé les &
différentes caractéristiques en analysant les échantillons dans les conditions des norm
ISO 139, 20°c et 65% d’HR.

17
ota : Afin de limiter une interaction éventuelle, une randomisation de U'ordre d’analyse des échantillons a été ut

Il a. COMPARAISON des qualités de la fibre

Au total, ce sont donc 37 échantillons différents qui ont été mesurés et compa
Les échantillons ont été préparés et conditionnés selon une méthodologie bien pré
prochaine image.

Nous avons successivement :
- Evalué le micronaire (2 spécimens de 3,24gr) de la fibre brute sur Fibro

utilisant 5 standards ICCS de référence pour corriger les résultats bruts obtenus,

- Evalué le taux de déchets dans la fibre sur blender (1 spécimen 12gr).

Ce coton propre a alors été testésur :
- Maturimetre SDL-micromat étalonné a ’aide des 3 « standards » ICCS du
2 spécimens de 4gr.

Puis, nous avons mesuré les autres caractéristiques de la fibre sur notre CMI 1000 Ust:
le micronaire issudu maturimetre.
(La fibre propre fait que nous sommes ainsi, plus en adéquation avec les qualité de ténacité et.
seront obtenues sur les futurs filés, eux aussi nettoyés).

Un échantillon représentatif et ouvert manuellement, d’environ 40gr de fibre brute
confectionner 6 peignes de fibre pour longueur et ténacité et 4 spécimens pour la couleur/t

Chacun des appareils testés a fait ’objet d’un étalonnage en suivant la méth
émarche qualité, et a aide de standards de référence de ’USDA.

Finalement, nous avons obtenu les résultats moyens suivants sur ces différents

ta : On trouvera en annexe, les valeurs des conditions de mesure et les résultats d’étalonnage des machines
De méme que les valeurs individuelles obtenues sur les différents spécimens.




Il a. RESULTATS des QUALITES de la fibre.

Rappelons que nous comparons d’abord, 10 et 5 échantillons de la variété Q302, égre
scies.

Puis, 5 et 1 échantillon de la variété Z2347, égrenage SDCC et IRAD 20 scies.
Enfin, 1 échantillon avant et 1 aprés nettoyeur horizontal récolté au Stripper, égrenage IR

Il est donc évident, que ’on notera plutot des tendances, que des certitudes au sujet
qualités des fibres.

Résultats de taux de déchets au blender, fibronaire et maturité de la f

IM MR PM H
propre % mtex
Picker 5 Q 302 Yoko 8,85 3,31 3,59 0,84 74,6 154,4
Manuelle 10 Q 302 Yoko 5,11 3,85 3,69 0,87 77,4 154,4
Picker 1 Z 2347 Yoko 8,13 4,27 3,67 0,77 68,6 170,0
Manuelle 5 Z 2347 Yoko 5,48 4,02 3,89 0,87 77,5 164,3
Stripper AVNH 2 Q 302 Yoko 9,04 4,05 3,64 0,81 72,4 161,0
Stripper APNH 2 Q 302 Yoko 8,91 3,99 3,60 0,82 73,2 158,0
Home AVLC 2 Q302 7,55 3,98 3,76 0,97 84,9 144,5
Home APLC 2 Q302 2,99 4,04 3,92 0,90 79,8 161,0
ERE IRAD 20s 1 Q302 Ribao 5,69 4,01 3,81 1,02 88,9 139,0

HS
mtex

185,0
177,9

221,0
189,5

198,5
194,0
151,5
179,0

136,0

07/07/2022
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Il a. RESULTATS des QUALITES de la fibre.

Résultats de chaine de mesures intégrées CMI 1000-700

Désignation Localisaion Mic MR UHML Ul SF SR Elong Rd b  Color Trash
mm % % e & 0% Grade _ Count

0302 spCC Recols MANUELLE {t) SDCCYoko 370 083 3085 8289 801 2005 845 7054 9.8 51.53
0302 SDCC Reécole MACHINE PICKER (5] soccyoko 359 083 3005 €272 Q13 2% 0839 TA2 4@ 12525

72347 SDCC Récolie MANUELLE {5 SOCCYoko 393 084 2076 G275 B16 2020 815 TG 841 9
22347 SDCC Récons MACHINE PICKER () soccveke 367 083 2081 B0 978 269 A T4 &0 166

RécMe CoEREIEEs AV NHROULEAUEGY () SOCCYoko 364 043 3110 8384 748 21 B39 7118 856 LIRE]
RécMo COEREISET AP NHROULEAUEGZ 12 S0CCYoko 361 083 3107 8208 893 2745 788 7089 850 96.00

ERE 1586 AV NH s0CC [using) (1} SOCCYoko 381 084 3051 8135 063 2813 775 7283 &M 5250
ERE 1887 AP NH 50CC (usine) 1) SocCYoke 347 084 3032 8§13 843 2683 82 7268 80 4575

ERE 1858 20 SCles IRAD ) SDCCYoko 381 084 2838 8033 965 2680 83 T8 7% 850

TUCAM HOME Fiore AV LC 12 soccYoko 347 084 2888 8161 @53 Zn 713 72T 840 6350
TUCAM HOME Fiora AP LC {3 soccYoko 374 084 2880 8109 906 .M 761 TIN 848 863

TUCAM HOME Tabtier EG1 Rout AV NH @ socCYoo 376 084 M R24) 779 X0 TES TLTI BM 1.8

TUCAM HOME Tablier EG2 Roul AP NH {2 soccyoko 38T 084 2006 H161 B4 A8 758 T2 840 55.38

TUCAM HOME 208 Roul Rec Me COSTRIPPER (1) SOCCYoko 382 084 28756 2268 82 2045 78 7245 79 8125

res : Cetenvol comporte a |a fols des égrenages Scle industriel SDCC Homé, 20scies IRAD et Rouleau IRAD, avec sans LC et avec
ou sans NH. Lorsqu'il y a deux lignes qui sont comparées, les élements qui sembiert sonficatits sont surlignés en jaune.

a : Formule pour le calcul de SCI Y= SCI = -414.67 + 2.9xSTR - 9.32xIM + 49.17xUHML + 4.74xUl + 0.65xRd + 0.36:
différents pour les mm ou les pouces; il existe aussi une formule simplifiée sans les valeurs de couleur Rd e

lll a. EVALUATION des qualités en filature.

Cela fait longtemps que des essais de filature ne sont plus demandés par la re
serait-ce que pour les variétés en pré-vulgarisation, ce qui permettrait aux classeurs
d’avoir des armes pour défendre les qualités de leur production.

Nous avons procédé a un échantillonnage rigoureux des séries d’échantillons fibr
chaque échantillon de 50gr qui a été testé en filature.

Nous avons retenu :- la variété Q 302, récoltes man. (W) et mach. (X). (N°s 423-432
- la variété Z 2347, récoltes man. (Y) et mach. (Z). (N°s 438-442/

Comme pour la fibre, on notera plutot des tendances, que des certitudes au sujet d
qualités des filés réalisés.

A partir des résultats des analyses de la CMI, celle-ci propose les valeurs de SCI, Spinni
Index, qui permet de créer des lots homogenes pour les filatures. Pour nos quatre échant
respectivement des valeurs de : 142-140 et 137-119. Il existe aussi le CSP (Count Strengt
Cirad a aussi ses propres formules incluant plutot la finesse que le seul IM.

Pour les deux variétés, le fil issude fibre récoltée manuellement devrait étre de meille
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V. CONCLUSIONS

Les caractéristiques obtenues sur les variétés et donnant la meilleure efficacité sembi

fonction du type de récolte ou/et mode d’égrenage.

Les filés réalisés a partir des fibres de récolte manuelle semblent de meilleure qualité q
de la récolte mécanisée ou utilisant plus d’étapes de nettoyage du coton graine.
- Pour les variétés récoltées par ’Picker’’, les exigences sont :
- Un coton qui doit étre moins adhérent a la carpelle bien ouverte,
- Un axe de la tige principale assez résistant,
- Une hauteur maxi des plants fonction de la machine env. 1,2m.
- Pour les variétés récoltées par ’Stripper’’, les exigences sont entre autres:
- Une forte adhérence du cotonala capsule,

- Une taille trés uniforme des plants (-1m),

- Dont la maturité doit étre groupée,
- Avec tige qui doit étre assez solide,
- Des semis a tester en différentes densités,

- Un écartement de 60 a 80 cm entre les lignes (fonction de la machine).

Ces résultats permettent de poser quelques jalons sur la route de la recherche de va
ant de récolte que d’égrenage adaptées, afin de préserver au mieux les qualités intrin:
duire les fils de qualité que les filateurs et tisseurs souhaitent.

12



ANNEXE 1

RAPPORT D'ESSAI HVI sur Fibronaire
20002019/Fibronaire
Colis: 20.00 de 37 échantillons

Identificateur unique :

Chent :
SDCC(C
A Fattention de Mr BP 302
GAROUA
Référence colts : Rapportd par Palai ot Memena misson france.
Avenue Jsan
7 e doon ] ?‘*’" Campagne : 2019 Type diessai : Comp rec man mach CMR
Egrenage :  Amivée le : 01042015
CONDITIONS D'ANAL YSE Nombre de - Fin Analyse
Condibonnement selon 1a norme (50 136-2008. 7 5
Manigutatons selon les standards ASTM D3316-92 et DEBST-OS Fibronaire 2 Ouvert main lccs Ge 050372020
W ignation W Fibronaire brut TM MAT propre
424 Q302 SDCC Récoite SDCC Yoko 73
425 QM2 SDCC Récolie Manuatie SDCC Yoko 154
426 Q302 SDCC Récoie SDCC Yoko 399
427 Q302 S0CC Récoite Manusile SDCC Yoko 390 | 5.0 1 | 022
428 Q302 SDCC Récolte SDCC Yoko 397 o
429 O C Récoite SDCC Yoko 3.89
430 Q02 SDCC Récolte Manuelle SDCC Yoko 57
43 2 Récolte Manuelle SDCC Yoko .85
0302 SOCC Récolte Manusile g:g
[=]] 0
434 Q302 SDCC Reécolts Machine C | SDCC Yoko 37
435 Q302 SDCC Récolte Machine C | SDCC Yoko 176 3.85 359 026
436 QM2 SDCC Récolte Machine C | SDCC Yoko 4.05
437 0302 SDCC Récoite Machine C | SDCC Yoko 4.06
o 03
439  Z2347 & Maruelle SDCC Yoko 425
440 22347 SDCC Récolte Manuslle SDCC Yoko 4.50 427 389 | o038
441 Z234T7 SDCC Récolte SDCC Yoko 423
7 C Récoite Manuslle SDCC Yoko 4.32
[ SOCC Yoko 4.02 L7 367 | 035
[ 444 Hec We Co ERE 1856 AV NH Roul  SDCC Yoko 150 3.90 3.64 | 0.25
446 Réc Me Co ERE 1886 AV NH Roul SDCC Yoko 3.81 : : a
: * 252 [an 160 | o
447 RécMe Co ERE 1837 AP NH Roul Eg = = 2
57 1 Lt F 9
i ER FIH 0K LEa
4ﬁ a4,0] 0.20
AVICET .00
452 TUCAM HOME Fibre AV LC E2 SDCC Yoke 196 | 398 276 | 022
r
453 _TUCAM HOME Fitwe AP LC £2 SDCE Yoko 402 i e |l
[T450 TUCAM FOME Tablier EG1 Rodl (3] SDCC YOko 4 o
451 TUCAM HOME Tablier EG1 Roul (B)  SDCC Yoko 401 4.05 187 | 018
b et D am | 017
455 TUCAM HOME Tablier EG2 Roul (B) SDCC Yoko 4.18 == 5
2 3 ) NG 401 sy | 014
3. 3./51 020
Commentaires : Cet envol comporte a la fois des égrenages Scie indusiriel, 20scies IRAD et rouleau Irad.
L risaas o o ek aum s e s FOL IO TegUs. Lis dchansiions sercet conmensks 2 M. Impression SISTER V4 Page 10f1
Resuw'tars de Maturité de la fibre obtenue au matu-imétre Micromar
Masse deus Fois o & grommes
RM : Récalte manuelle / RCE: Récolte machine / @302 et Z2 347 : variélés de coton / 20s : Mini usine [RAD
ERE: Essal de rendement égrenage / AV : Avant /AP : Aprés / MH : Nettopeur Horizontal
EG1-E1: Egreneuse SDCCligne 1/ EGZ-EZ : Ligne 2 /LC : Lintcleaner  HOME : Usine / A-B : Sacs de CG
INDIVIDUELLES MOYENNES
N° Ech. |Dénomination ™M | MR |PM%| H | HS | 1M [ MR |PM2| B HS
az3 fra02 SDOCC Récolte Mamuelle SDCC Yoko 359 oas1 BD.B 143 is7F
aza  |osuz sooc Fecens manueie SDEC Yok | 3.65  0.85 756 Ass  ae3
Aazs Q302 SODCC FEcole Manusike SDOC Yoko 7o .82 T2.6 1’4 201
426 Q302 SDCC Récolle Manuelle SDCC Yoko 387 0.B8 TE.6 1.1 182
a4y Q202 SDCC Récolle Manuelle SDCC Yoko 368 O.BS 755 AST 1BS 269 0.B7 rr.a 1544 1779
aze fra02 SDOCC Récolte Mamuelle SDCC Yoko 380 093 B2.3 151 162
az9 Q302 SODCC FEcole Manusike SDOC Yoko 380 0.B8 TB.2 ASE 1s0
Aa30 Q302 SOCEC FScole Manuelke SDOC Yoko 349 0.85 T5.4 mIar 1ra
431 Q302 SOCC Rscohs Manuslle SDOC Yoko 372 .86 T6.2 158 iss
A2 f02 SDOCC Récolte Mamuelle SDCC Yoko 365 0.88 TE.4 A5 0 170
433 Q302 SOCC Récohs Machine C | SDOC Yoko 349 .82 T2.7 sz is6
33 |azoz SDEC Rl Mad i © 1 SDOC Yok | Sar  omz 7.1 131 1sa
435 P02 SDOCC Récole Machine C | SDOC Yoko 364 o.re TJO.1 166 211 3.59 .84 4.6 154.4 1850
A436 Q302 SODCC FEcohle Machine C | SDOC Yoko 368 .84 T4.8 159 1iB9
437 Q302 SOCC Récohs MMachine C | SDOC Yoko 366 0.93 B2.1 144 iS5
a3s |2 2347 SDCC Ré ool Manuelle SDOC Yoko 384 0.83 z ws 2ox
Aa39 |2 2347 SDCC Ré ool Manuelle SDOC Yoko 4a.04a 0.89 T9.4 168 1BE
430 |z 2347 SDCC Adoohe Manusllis SDOC Yoko 339 0.96 B4.7 51 is¥ 3.89 0.8T 7.5 164.3 1855
441 |2 2347 SDCC Ré ool Manuslle SDCC Yoko 395 0.B8 TE.6 166 188
a4z |2 2347 SDCC Ré ool Manuelle SDOC Yoko 394 0.90 T9.8 A6 3 1BL
443 |2 2347 SDOC Récolle Machine C1 SDCC Yoko 367 .77 6E.6 A7 0 221 367 0.77 68.6 170.0 2210
35 |mec e Co ERE 1Gon AV M Reul B0 1A SoGo voka | 356 osr vz ase ise | | ool CE e T e
446 Faéc Me Co ERE 1285 AV MH Foul EG1 (B) SDCC Yoko 372 081 722 166 205 ) | )
445 FRéc Me Co ERE 1887 AP MH Roul EG2 (A) SDOC Yoko 371 oF7 68.5 17z 225 260 0.82 7.2 153.0 1940
aav Frée P Co FRE 1947 AP MH Pl FOGo R S0 Voo 3 a8 X3 TT.a A4 = 162 ) ) . -
A57 ERE 1228 AV MH SDCC jusine) SDCC Yoko 370 087 TT.1 155 179 370 0.87 7L 155.0 1790
458 ER 57 AP MH SDCC (usine ) SDOC Yoko 369 0.8B5 T75.6 iS7 1BS 369 0.85 75.6 As7.0 1850
A48 TUCAM HOME Fiome AV LCE1 SDOC Yoko 375 L.O6 91.3 133 126 [ P . 1aa.m 151
452 TUCAM HOME Fibre AV LC E2 SDCC Yoko 3ITT 0.B8 TE.5 1S 6 17T
EEE] TLACAM HOME Fibre AP LCEN SDOC Yoko 4.04 o9l BD.S5 166 183
392 050 B 16 1L.0 170
453 TUCAM HOME Fibre AP LC E2 SDCC Yoko 3.79 089 79.0 1S 6 175
Aas50 TUCARM HOME Tablier EG1Roul \.,ﬂqj AV SDOC Yoko 392 0.23 B2.0 as7 169 287 0.91 80.9 1565 1710
451 TUCARK HOME Tablier EG1HoUl (B) AVNH SDOC Yoko 381 0.90 T9.8 1S 6 ir3
Aas54 TUCAM HOME Tabller EG2 Roul (&) APNH SDOC Yoko 382 o.87 T7.6 1E1 184
3z | 0.e2 | 812 | 1540 | 1685
485 |TUCAK | 1OME Tablier COE Moul (D) AR S0CO Yoka | 381 096 @47 347 153
A56 TUCAM HOME 20s Houl Rec Me Co SDCC Yoko 3BT 0.96 B3 A5 0 157 2 BT 0.96 B4 .2 150.0 157.0
459 IEHE 1888 20 sdes IRAD SDCCRIbac 351 Lao2 BB.9 139 136 381 (o3 B8.9 13%.0 1360
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ANNEXE 3
System e
Test- HVISW 3931 Print  Seral 2018
[CIRAD PERSYST AIDA LTC UPR11S. USTER & HV1 1000 Wdividant Lot i Verdin B g kb Test Mode 4 aawnys
Tests e
(STANDARDS HVICC dETALLONNAGE ETALLONNAGE HYI1000 POLR QUALITE DES ECHANTILLONS COMP REC MANU-MACH! PICK/STRIP S0CC YOKO FEV 2019.
|E SCL %HF L] MR UHML U% Eo STR SA% Rd b Code Coumt Area Trash Amoum| Temp.  HRX
34068 début 155 91 426 0ES 3005 42 78 37 r 768 nr 131 6 [T 4 650 185 685
34068 détat 158 91 426 085 3020 &34 76 33 B4 e ns 121 0 (15 ] 2 EEL) 1546 685
34068 début 150 91 426 0ES 8 E57S ME 77 A 2o 131 3 0¥ 3 a7 | e | e
34068 début 155 85 4326 0ES 3009 BIE 7E M5 TH 774 nz 31 50 03§ 3 542 681
34368 Fin {EH a5 a6 085 2940 815 T4 33 75 1 nr 131 a 037 4 361 642
34968 Fin 15 85 426 0ES 998 g8 72 ns T 3 71 131 45 046 5 TS &l
34968 Fin 158 a7 426 086 3037 842 75 M4 6T T2 s 131 40 043 4 532 s
34968 Fin 5 83 A6 085 3045 {1 71 24 T4 ni s 131 41 031 3 540 639
obser 154 ar 4,26 085 3000 834 75 346 75 173 11.8 a2 0.36 4 496 661
Valeur Thiorique as 426 W05 833 ur
Ecarts 02 o 0.0 0.0 o0
35095 détut L a7 a1 085 504 T8O 14 9 b Ty 121 121 i 02 H 575 158 (R ]
35095 début % as g 085 517 &S 121 151 18 759 ns 131 EH 02s 3 a5y 183 6
35035 detut 2 L ¥ 417 0ES U567 783 124 B 5 760 124 131 32 032 3 L] 198 59
35095 debut 7 91 aar 084 25.03 s 16 B2 8D 761 124 131 26 024 2 546 wr 95
35095 Fin L 81 ar 0ES 2515 TS 12 WA (2] 79 124 31 27 020 3 m 4 818
35095 Fin o) 18 a7 085 2508 A6 123 26 77 79 124 3135 0 3 in 539
35095 Fin 20 a0 417 0ES 1553 790 116 B [ 60 18 133 2] 034 3 A5 1
35095 Fin 58 8.4 ar (1] 2555 780 114 uE 15 758 123 131 n 043 4 53 645
observé (1] a5 417 085 2515 TS5 120 M T4 759 124 30 (XD 3 469 [T}
Videur Theorique as 407 R Te.2 n5 65 +-4
MIKE Ecarts 0.0 0.01 o.M 0o 0.01 1.52
A Al 5% 544 o
Al 880 s 0o%
(=] a7 371 a0
s s 27 a0t
COLOR TRASH Valeur Théorique  4.13 4.10 002  Ecars
[MTo00 WHITE [ T [XE} a2 81 a1 411 o [T5 o
M2000 YELLOW BB an 024 0421 1] ar 532 0 oo ]
M3000 BROWN 23 117 aw oo 824 137 131 ] 003 ]
4000 GRAY 55 2m 005 ons [ % 22 T2 L] 003 o
M5000 CENTRAL TaR AW 233 401 T34 82 0 1 063 o
|Il9mn TRASH 1700 740 200 178 i 040 3 am 158 70 411 08 178 18
Waleur T2 T.M 047 [T 2 o001 125 73 158 178

ANNEXE 4
RAPPORT D'ESSAI sur HVI MIL & 700 ldentificateur unique : 20002019/HVIMIL
Colls: 20.00 de 37 échantllions
Ciont:  30CC
Camaroun)
A Fafionton o0 M. e GARDUA

: par
Campagne : 2019 Type dressal : Comp mc Mmar mach CMA
Egrenage :  Ammivee I8 : 0104208

RECAPITULATIF GENERAL DETAILLE 20189 (A).

ADOAEL MENOE. Nomore o¢ mesuwes  Prépartion Fin Analse

CONGUONEMAN 40N (& N0 £50 139-2005. HVI MIL 70O TM (g0 rcronaie) 1 Cuven man HVIMCC aamin 0122019
MApUIRDoNS 300N 103 SANGHS ASTM D818-52 of DIET-08 HVI MIL 700 LS {Langusus, Eonganon, TAmcRo) 4 Cuvort main HICC aamin 8122010
VI MIL T00 GT (Couieur 81 rashos) 4 Ouvert main oL aamin 0612201

n Designation Localsaion  Mic MR UMML W1 SR SR Eiong RO W0 Color  Trasn Trasn Trash
mn % % em % % Grae Couni Ams Coos SO M MR A%
429 0000 SDCC Rbtohs Manuoil SDCCYokn 350 083 3025 826 81 206 86 786 80 37 033 4 142 550 WE 68
424 OM2 SDCC Récolo Manuoln SDOC Yomo 365 083 3030 832 A1 285 81 75 02 B0 043 4 142 582 NS5 &7
425 0003 BDCC Récokio Manusin soccYse 370 003 3127 944 T3 200 88 MO0 03 47 D47 B 150 587 AT €7
4% 032 S0CC Rbcoin Manuim sDoCYoko 387 084 3ITT 831 T M3 82 TE3 06 47 038 4 1 58 s ESD
427 0302 SDCC RbCoho ManuoID SDCCYoke 368 063 3097 ®17 83 23 &7 A0 00 66 060 7 137 45 :2 66D
428 OB02 BDCC Rbcons Manuols SDCCYoes 380 OB3 306 BA0 TS X3 87 m2 9 3 02 3 148 584 204 €3
420 002 SDCC Recoho Manuoio SDCCYoko 380 0B84 3030 HIS B4 302 TO TIE a1 68 0&4 7 W 5 218 633
430 032 SDCC Rbcohe Manuein sDCCYoko 340 083 304 828 B0 ®5 81 8OO 03 40 030 3 144 B4 4 B30
431 0302 S0CC RACOND Manuois sDCCYmo 372 083 3063 826 82 BB 83 760 80 78 054 5 138 52 210 B
431 0300 SOCC RGCONS ManuoiD SDCCYmo 365 083 3080 821 85 X1 0 M5 92 37 043 4 140 S5E2 200 €56
4432 Q302 SDCC Aéconr MANUELLE v SBCCYoka 370 083 062 8282 BOT M6 7ML TSR b 6120 044 440 192 580 0 665
431 0200 SDCC Récoho Maching C | SDCCYon 340 083 3134 B0 77 284 84 TED 03 78 0Bt B 142 52 26 €35
43 0302 SDCC Recone Maching © | SDCCYoko 347 083 3006 800 Q0 XE TR TIE Q0 145 106 11 1% 554 N3 45
438 0302 SDCC Rkcoho Maching C | SDCCYoeo 364 083 3000 828 83 308 88 27T 03 1M 177 18 142 54 N0 843
436 0002 SDCC RECONG Maching C | SCCY®o 368 083 3181 E35 78 303 84 725 B3 161 182 18 W 52 N0 €50
437 032 SDCC RbCoim Maching C | spcCcysn 368 023 M58 BI6 TO 246 85 Ta4 B3 10 172 W 145 B 204 E73
433037 0000 SDLEC Ricohe MACHINE PICKER [-] SDCCYoko 355 083 3085 8272 043 MWW W N m 123525 14 4D W0 565 00 658
438 TEZHT SDCC Fedold Manueds SOCCYmo 384 084 2077 820 B2 304 85 T3 TR I oA 3 W 4w 9 &4
43 IIMT SOCC Recols Manusss S0CC Yoan 404 0B84 201 B B4 B 23 T3 B4 M 027 3 13 520 208 680
40 74T SOCC ReCOm Manusss spccYoen 389 084 2068 832 B2 22 Te TES 85 T8 DS 6 41 S0 2S5 B8
1 TdT SDOC FeCom Manmie scCYoko 365 084 2 824 86 269 B1 TR B4 43 D3 4 G2 2 BT
W2 T SDCC Recole MAnUse SOCCYo 304 084 3042 831 TS5 2B 80 TE4 00 4 02 2 W 5% 208 66
43642 77 EDCC Rbcolio MANUELLE () spccvske 360 084 WT6 WRT6 M6 XN AE TTE 04 4 03 340 W B N9 e
443 Z247 SDCC Pecohe MACHINE PICKER i socovore 367 083 2001 MO0 4T %0 T8 T4 &0 1% 138 M e HE 11 80
7 Impression SISTER V4 20002015 Page BA
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ANNEXE 5

RAPPORT D'ESSAI sur HVI MIL ® 700 ldentificateur uniqus : 20002019/ HVIMIL
Colis: 20.00 de 37 echantillons

{(Camaroun)
A OenBon o M- BP0z GAROUA

+ Rappony par
Campagne : 015 Type Gessal : CoMmp G man mach CMR
At K OU0HE010

Egronage
RECAPITULATIF GENERAL DETAILLE 2019 (B).

Apparell MIROde
Condiionmamant salon lanorma IS0 136-2005 HVI MIL 704 IM (Inchon micronalre]
Manputations seton s SNOaDS ASTM DM18-60 of DS85T-05 VI MIL 700 LS [Longuses, Elongascn, Tomeits)
VI MIL T00 CT (Coulour ol irasho s

Designation Loalsation M MR UMML Wl sA W

mn % L -

Fid My G ERE 1885 AW NH Roul EGR1 (&) spCcYse 356 083 3140 834 TR 282

Rt Mo Co ERE 1885 AV NH ROl EGRI (8) soccYss 371 084 308 845 72 3

Ric e Co ERE1855 AV NH Rous EGRi i@ soccYske 364 083 N0 B398 T on
Rt MO C0 ERE1887 AP N&4 Rosl EGR2 (A} SDCC Yoko 372 084 340 826 BF TE T8 N0 BS | oM 7 13X 53 N1 es4
Fiéc Mo Co ERE 1887 AP N+ Roul EGRZ (8) EpcCYon 340 083 N4 86 02 X4 80 T0 85 W 0E0 & 130 506 200 &S5
Féc Mo Co ERE128T AP NH Rows EGR2 i@  BDCT Yoko 38 082 N7 8208 RO TA5 TeR T &S0 BOOO 0BS5S &£50 134 4 20 B85S
ERE 188 AV NH S0CC (usiro) SOCC Yoko 34 084 305 M35 063 WE TV 725 4T3 E250 043 400 1% 5W 6 &4
ERE 1857 AP NH SDCC (usina) SpCC Yoo 367 084 3032 B33 B4 MO0 BB TiEE R 4575 037 37 W@ 557 2040 o668
ERE 1558 20 SCHES RAD GOGGYoo 381 084 2838 B03) 665 B0 B35 TamA T 3850 036 375 w21 5160 216 98
TUCAM HOME FE AV LC E1 socoYokn 370 084 2013 M8 B2 TIT AT TR 84 4 07 4 W0 52 208 85
TUGAM HOME Fom AV LG E2 soccYonn 404 084 2864 B14 BB 26 TE TR 85 8 055 6 19 4 20 648
TUCAM HOME Fiars AV LC soccYoko 387 004 2088 BN 853 Tn TR T2M Q40 B150 D046 483 123 53 210 6ed
TUCAM HOME Fom AP LC E1 SOCCYoe 360 084 2882 MO BR ZIE6 T8 TZE &7 OO0/ I 12 5 (B B4
TUCAM HOME Fbe AP LG E2 S0CC Yoko 379 084 2878 BI2 93 WO T4 736 B3 # 02 3 16 58 209 658
TULAM HOME Fiaro AP LC BDCCYoko 374 084 2800 B400 OOE TH TEE TN B4 3063 026 275 A 583 N2 &S0
TUCAM HOME Tatier EGR1 Roul (&) AV NH EocCyekn 375 QB4 2002 M4 B X2 80 7RSS A5 42 D3 4 1% KX N2 B45
TUCAM HOME Tatier EGR1 Roul (8) AV NH spcovows 377 084 M 85 75 XA TE Tid B4 41 032 3 12 &M 34 B4
TUCAM HOME Tabier EGA1 Aow AY N @ socCYo 376 084 204 24 TR X T T M $1.38 0M 33 13 W0 D4 WMo
TUCAM HOME Tablior EGR2 Roll () APNH spccYake 302 084 2870 S0 B0 2 g1 TS 84 40 03 4 125 S 23 B
TUCAM HOME Tattor EGRZ Rout [B) APNH soccyoke 381 085 2014 843 00 200 T4 Tid &4 71 083 5 14 52 M3 Be2
TUCAM HOME Tabier EGRZ Aot APNH (2 SOCC Yoo QAT 084 2806 B1E AN T4 T 7219 B4 5538 0M 43 1M SR 1d 843
TUCAM HOME 200 iowl Aec Me Co STRIPPER(1]  SOCCYewe 362 084 2075 6268 623 2045 776 7248 70 25 oM 650 14 8 AT T
EmprESSion SISTER V4 20002019 Fige 80 FIE )

‘ = S | d RAPPORT D'ESSAI sur HVI MIL & 700 Identificateur unique : 20002019/ HVIMIL
g...\l...r.. e e Colis: 20.00 de 37 échantllions
— Sy g ey ey Visa OU reSponsable 1ChnIqUE | S

LEmns
IMpAmo B 05122019
A Tangnmion o M BP 302 GARDUA

Tomrame:  Amia S0V
RECAPITULATIF GENERAL 2019.

e
CONDITIONS D'ANAL YSE  MEHhode Nombre 6e mesures.
CONCIONNEMANG 5310 18 NENMO K50 136-2008 HVI MIL TO0 1M (INCI00 MICTONAG| 1 Ouven man
sardwe o HVI MIL 700 LS {Longuar, Elongaton. Tenacho) 4 Ouvon main
HVI MIL 700 €T {Counar at msnos) 4 Ouvert main
N Désignanion Localisanon MG MR UHML W &R ¥R Elong RAd +0  Colr  Trash Trash Trash
mm % x  wm % % Ams_Cogs ) Amaet Tamp HR%
a2 Q302 SOCC Recolns WANUELLE iy SOCCYeko 370 083 3085 8280 801 205 045 TESE 098 5151 044 443 142 560 N0 655
431337 Q302 SOCC Recolm MACHINE PICKER (5 soccYms 350 081 3085 8272 811 2% EM N2 .. 12525 144 1440 140 565 208 668
438442 34T SDCC Aecohe MANUELLE 5 SDCCYowo 390 084 276 276 K6 B & TIET &M 4 035 240 137 5N 209 666
443 72347 S0CC Recolwe MACHINE PICKER (1) sDCCYsn 367 083 WM M0 878 263 TS 724 &0 186 138 W 19 56 N1 650
Rsc Mo Co ERE1SsE AV NH ROULEAU EGY 42 SDCCYoko 364 083 30 BN T4 TN W Tiad 866 8412 075 738 135 565 205 667
AbcMe CoEnenssT AP NHROULEAUEGZ ) BDCCYoke 361 083 207 8208 883 H4S T 708 850 0600 065 650 13 54 MO 655
ERE 168 AV NH S0CC justre} i1} SOCC Yoke 381 084 05 #3586 M) TV TIS3 AM 6250 043 A00 126 53 N5 &4
£RE 1697 AP NH 50CC (usino) (1) SOCC Yoko 387 084 3032 9133 B4 2690 AW T2EE 80 4575 0W ATE W 567 W09 658
ERE 1858 20 SCI0S MAD socCYms 381 084 2038 9033 965 2680 835 M 790 3860 036 376 W 56 N6 68
TUCAM HOME Fiore AV LG EDCCYoko 347 084 WS ME 853 T 7T TaTe M0 6350 046 483 123 BN N0 B8
TUCAM HOME Fioro AP LC SDCCYoRo 372 084 M0 08 06 TN TH T 8 W63 026 275 1 BB M2 650
TUCAM HOME Tabllir EG1 Riowl AV NH @ SDoCYako 376 084 M4 2243 7T M9 T T M 4138 034 338 128 560 M4 By
TUCAM HOME Tatitier EG2 Rowl APNH socCyesn 34T 084 2006 MG 494 4R TS TRE B4 5530 044 430 14 562 213 643
M Co 1] BDCC Yoo 362 084 2OTS B2E6 B2 245 7B TRA5 TOR 8125 054 550 14 553 AT EAT
: 4 la fols des Scle SDCC Home, 20scies IRAD et Rouleau IRAD, avec sans LC et avec m.:
ou sans NH. Lorsqu'l y a deux lignes qui sont L qul sembient s somt | d.__,y_"m,: 70 653
= o | = Impres8I0n SISTER V4 20002010 Fa@ac
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